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1. GiRiS

Degerli Mdsterimiz;

Satin almis oldugunuz Akkaya buhar kazani EN ve TURK normlarina gére imal
edilmistir.

Bu kullanma kilavuzu Akkaya YSB model kati yakitl buhar kazanlari igin
hazirlanmistir.

Bu kullanma kilavuzunda kazaninizin guvenli ¢calismasi icin gerekli teknik bilgileri
ve guvenlik bilgilerini bulabilirsiniz.

/ / “"\
/, \
/‘é ™ \3
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Kazan sahibi, givenli ve verimli bir kullanim icin lisansh veya sertifikali bir
kazan operatoéri calistirmalidir. Buhar Kazani Operatori Meslek Belgesi resmi
olarak MYK (Mesleki Yeterlilik Kurumu) tarafindan verilmektedir. Bu kilavuzda
aciklananlar disindaki ¢calisma kosullarindan kaynaklanan herhangi bir kaza
veya ariza musterinin sorumlulugunda olacaktir. Tum yerel yasal gerekililikler,
kazanin galistirrimasindan 6nce ve isletilmesi sirasinda kazan sahibi tarafindan
yerine getirilmelidir.

Guvenli bir calisma icin TS 2025-2021 standardina uyulmalidir. (Bu standart,
buhar kazanlarinin calismasi, muayenesi ve bakimi icin genel kurallari kapsar.)

Bu kilavuzda standartlara ve normlara atifta bulunulan bazi bilgiler ve cizelgeler
bulunmaktadir. Lutfen standartlarin ve normlarin en son surumlerine bakin.

© 2024 Akkaya Isi Makinalar A.S., Tum Haklari Sakhidir. 4
YSB Kullanma Kilavuzu 2024 Rev00 (NA-12.01.2024)



GENEL TASARIM ve IMALAT
OZELLIKLERI




() AKKAYA

L ER S

2. GENEL TASARIM VE iIMALAT OZELLIKLERI

2.1 Tasarim

» YSB model kazanlarin tasarimi ve imalati, yanma gazlarinin kullanilabilir i1sisini suya,
kazan icinde gazlarin 3 gecisi prensibi ile aktaran sisteme gdre yapilmistir.
Bu model “DANSK TiP veya FIREBOX TiP” olarak da adlandirilir.

» YSB model kazanlar "islak arkali, cehennemligi su sodutmall" kazanlardir, yani
kazanin 1. ve 2. duman gegisi arasindaki alev geri ddnme bolgesi (cehennemlik) su
sogutmalidir. Bu tasarim, kazanin daha uzun é&murlu olmasini saglar ve kuru arkali
kazan sistemlerinde gorulen refrakter dokulmelerini ve buna bagli sorunlari azaltir.

» Kazanin isi transfer alani ve yanma odasi boyutlari, kazanin verimini ve dmrunu
artirmaya uygun sekilde hesaplanir. Kazanin birim isi transfer ylUzey alani basina
dusen 1s1 yuka (W/m?) dusuktuar, bu sayede kazan guvenli bir sekilde calismaktadir.

» Kdulhan, yeterli yanma hacmi saglamak amaciyla yarim silindirik olarak Uretilmistir.
Bu 6zellik sayesinde kati yakitlarla calisma ve temizlik icin kolaylik saglanmistir.

» Kazanin izolasyonu, I1si kaybini en aza indirmeye yonelik olarak yapilir. Ylzeyde,
kazanin govdesini dis ortam sartlarindan korumak ve eskimeyi maksimum dlzeyde

onlemek icin 6zel kaplama malzemeleri kullaniimaktadir.

> On kapl menteseleri kolay kullanima uygun tasarlanmistir. On kapilari agmak
oldukc¢a kolay ve guvenlidir.

> On kaplya, verimli ve kolay bir calisma saglanmasi amaciyla, otomatik - pnématik
duman borusu temizleme sistemi kurulabilir.

» Arka duman sandigi ve 6n kapi yan panelleri, i1si kaybini azaltmak ve daha guvenli
calisma saglamak icin seramik esasli yalitim malzemeleri ile izole edilmistir.

» Kolay erisim ve guvenli calisma igin kazanlarin Ustinde merdivenli ve korkuluklu bir
yurime yolu vardir.

> Kazan goévdesi tasarimi PED2014/68 direktifine goére yapilmistir ve CE isaretini
haizdir.

» EN12953 standardina ve uygulanabilir oldugu kisimlarda EN13445 ve EN1090
normlarina uyulur.

» Akkaya Isi Makinalari A.S. 1ISO3834 & ISO9001 kalite sistemi belgelerine sahiptir.

© 2024 Akkaya Isi Makinalar A.S., Tum Haklari Sakhidir. 6
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2.2 Calisma Prensibi

Sekil 2.2.1 YSB Model Kazanin Calisma Prensibi

: BIRINCI GECIS

N

- IKINCI GECIS
- UCUNCU GECIS

Izgara veya stokerden gelen alev 6nce kulhanin arkasina ulasir ve buradan 6n
duman sandidina geri ddéner. Ardindan, sicak gazlar, duman borulari sayesinde 6n
duman sandigindan arka duman sandigina ulasir ve son olarak, bu sicak gazlar
bacadan atmosfere desarj edilir. Boylece 3 gegis de tamamlanmis olur.

2.3 Kazan Yapisi

YSB model kazan goévdesi temel olarak sunlardan olusur: Kazan ¢alisma basincina
gore belirlenmis kalinlikta, yarim silindirik dis govde, 3 gegis alev-duman borulari,
Islak arkall ana goévde, aynalar ve yarim silindirik cehennemlik. EN12953 ve TS 497
uygulanabildigi alanlarda tasarim hesaplamalari icin referans olarak alinir.

2024 Akkaya Isi Makinalari A.S., Tum Haklari Saklidir. 7
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2.4 Kalite

2.4.1. Celik Malzemeler
Celik malzemeler EN12953-2 gereksinimlerine gore segilir. Genel olarak kazanlar
basinca maruz kalan kisimlarda EN10028-2 standardina uygun P265GH-P295GH-
P355GH kalitede, basingsiz kisimlarda ise S235JR -S355]R kalitede karbon ¢eliginden
imal edilmektedir. Kullanilan malzemelerin detaylari kazanin "Teknik Dosyasinda"
bulunabilir.

2.4.2 Borular
EN12953-2 gerekliliklerine uygun olarak: EN10216-2 P235GH, 16Mo3 veya benzeri
kalitede dikissiz celik borular ve EN10217-2 P235GH kalite ERW (kaynakli) borular
kullanilmaktadir. Kullanilan malzemelerin detaylari kazanin "Teknik Dosyasinda"
bulunabilir.

2.4.3 Kaynak
Kaynaklar, EN9606'ya gore sertifikali kaynakgilar tarafindan, kaynak proseduru
spesifikasyonlarinin EN15609, EN15614-1, EN15614-8 gerekliliklerine uygun olarak
gerceklestirilir.  EN12953-5'e  gdre kaynaklar gerekli tahribatsiz muayene
prosedurlerine (UT/RT, VT, MT/PT) tabi tutulur. WPS, PQR, kaynak haritalari, NDT
raporlari, kaynakgi sertifikalari dahil olmak Gzere kaynak detaylari kazanin "Teknik
Dosyasinda” bulunabilir.

2.4.4 izolasyon
100 mm kalinh@inda ve 80 kg/m?3 yodunlukta tas yunu Uzerine PVC ve koruyucu film
kapli galvaniz sac, aluUminyum veya paslanmaz celik kaplama (musteri istegine gore
ozellikleri degistirilebilir.) uygulanir. Arka duman sandigi ve én kapi yan panelleri, isi
kaybini azaltmak ve daha guvenli ¢alisma saglamak icin seramik esash yalitim
malzemeleri ile izole edilmistir.

PVC kapl galvanizli
sac kaplama

Seramik esasli
izolasyon

Rockwoll

Seramik esasli
izolasyon

Sekil 2.4.4.1 1zolasyon

2024 Akkaya Isi Makinalari A.S., Tum Haklari Saklidir. 8
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2.5. Markalama

YSBAAA — P

Ly Maksimum Calisma Basinci

» Isi Transfer Yuzey Alani/m?)

2.6. Kazan Etiketi Ornegi
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AKKAYA ISI MAKINALARI VE DOGALGAZ SAN. VE TiC. A.S.
AKKAYA HEATING INSTRUMENTS & NATURAL GAS INC.

Tanim
Description

Tipi
Type

Seri No
Serial Number

Standart
Standard

Max. Isil Kapasitesi
Maximum Thermal Capacity

Akigkan Tipi
Fluid Type

Isitma Yiizeyi
Heating Surface

Miisaade Edilen En Yiiksek Basing
Max. Allowable Working Pressure

Miisaade Edilen En Yiiksek Sicaklik
Max. Allowable Working Temperature

Hidrostatik Test Basinci (bar)
Hydrostatic Test Pressure (bar)

Hidrostatik Test Tarihi
Hydrostatic Testing Date

imalat Tarihi
Manufacturing Date

Cce

Q LOSB.Yerli Su Sok. No:2
Selguklu / KONYA - TURKEY
{,+903322489221
+90 332248 9145
= akkaya@akkaya.com.tr

www.akkaya.com.tr
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3. TASIMA TALIMATLARI

3.1. Kazani Arag¢ Uzerine Yerlestirme

—

AR

1

Sekil 3.1.1 Kazani Arag Uzerine Yerlestirme

Kazanin tasinmasi icin Ustu acik bir arag secilmelidir (kamyon veya konteyner ile)

Kazani bir araca yuklerken mutlaka uygun yUk kapasitesine sahip ving kullaniimalidir. Kazan araca
yerlestirilmek Uzere kaldirilmadan énce aracin tum kapaklari / kapilari agilmalidir.

Araca yerlestirmek icin kaldirirken kazanin kaldirma mapalari kullaniimahdir. (Sekil 3.1.1'de)

Kazanin gUvenli bir sekilde tasinabilmesi icin halat ya da zincir secimi dikkatli bir sekilde yapilmaldir.
Halatlarin/zincirlerin baglanti sekli ve acisi Akkaya tarafindan verilen talimat ve onaylara gére yapilmalidir.
Kazanin araca yerlestiriimesi ve konumlandiriimasi dikkatli bir sekilde yapilmali ve nakliye araci
operatordnin talimatlarina uyulmalidir.

Kazanin arac veya konteyner Uzerine baglanmasi mutlaka profesyonel ve sertifikali firmalar tarafindan
yapilmalidir.

Kazan yerden yiikseldikten sonra, altinda veya yakininda HiCKIMSE bulunmamalidir. Kazalara karsi
azami dikkat edilmeli ve kazanin diismesi veya ara¢ devrilmesi riski g6z oniine alinarak glivenli bir
uzakliktan islem yuaratalmelidir.

3.2. Kazanin Tagsinmasi

1.

2.
3.

Kazani bir arag Uzerinde tasimadan dnce, kaymayi onlemek icin bariyerler temin edilmeli ve baglanarak
araca sabitlenmelidir. Lashing / baglama mutlaka sertifikal firmalar tarafindan yapilmalidir.

Kazan, kirilabilecek ekipmanlar ve/veya canlilarla birlikte taginmamalidir.

Arag surlcUsuU ani hareketlerden kaginmalidir. Yolun hiz sinirlarina kesinlikle uyulmalidir.

3.3. Kazanin Kazan Dairesine Yerlestirilmesi

1- Kazan, kazan ve yardimci ekipmanlari i¢in 6zel olarak yapilmis bir kazan dairesine yerlestirilmelidir.

2- Kazan dairesi yerlesimi ve insaati icin yerel yasal duzenlemelere ve kurallara veya TS2025-2021'e (hangisi
daha sinirlayiclysa) uyulmalidir.

3- Kazan, bir ving kullanilarak aragtan bosaltilmalidir. Bu islem sirasinda vincin kaldirmasi igin kazanin
mapalari kullanilmahdir.

4- Kazanigerek catisindan gerekse kapilarindan kazan dairesi icine almak mumkun degilse, kazani kaydirmak
icin silindir veya benzeri bazi mekanizmalar kullanilabilir.

5- Kazanin bosaltilmasi ve kazan dairesine yerlestirilmesi icin deneyimli personel sorumlu olmaldir. Kask,
eldiven, goz koruyucusu vb. gibi glivenlik araclari saglanmalidir.

6- Kazan dairesi tozdan, yanici maddelerden, tehlikeli veya asindirici gazlardan arindirilmis olmalidir.

7- Yangin édnleme ve sondUrme sistemi kurulmalidir.

2024 Akkaya Ist Makinalari A.S., Tum Haklar Sakhdir. 11
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4. KAZAN VE YARDIMCI EKIPMANIN KURULUMU

Kazan dairesi dlguleri ve yapim kurallari i¢in lUtfen yerel yonetmeliklere veya TS 2025 standardina bakiniz. Kazan
dairesi igine kurulacak kazan ve yardimci ekipmanlarin dlguleriigin lUtfen Akkaya A.S.' ye danisiniz.

1.

Kazan yakit temini, elektrik gu¢ kaynadi, boru tesisati ve insasi icin gerekli tum yasal izinler mal sahibi
tarafindan saglanmalidir.

2. Kazan dairesi, kazan yUksekliginden en az 2 m daha yuksek yapilmahdir.

3. Kazan dairesinde, biri hava sirkulasyonuna izin vermek i¢in havalandirma agikliklarina sahip olmak tzere
karsilikli en az iki kapi bulunmahdir.

4. Kapllar en az 2 m yuksekliginde ve 0,9 m genisliginde olmalidir.

5. Kazan dairesi zemini pUruzsuz bir betondan veya yanici olmayan bir malzemeden yapilmis olmalidir.

6. Kazan dairesi iyi havalandirilmali, ancak dis ortam kosullarindan ve rizgardan korunmalidir.

7. Odada yanici nesneler bulunmamalidir.

8. Kazan ve yardimci aksesuarlarinin montaji deneyimli ve nitelikli bir personel tarafindan yapilmalidir.

9. Ayni kazan dairesine kurulacak birden fazla kazan var ise kazanlar arasinda minimum 1 m bosluk
birakilmalidir.

10. Muayene veya servis amaciyla kazana erismek icin yeterli alan birakilmalidir.

1. Elektrik kontrol panosuna kolay erisim igin yeterli bosluk saglanmalidir.

12. Kazan dairesinde basing dusumu maksimum O,5mbar olabilir. Kazan dairesinde negatif basing
olmadigindan emin olunmalidir.

13. Kazan dairesinde herhangi bir emis fani bulunmasi durumunda, kazan alev gekisinin etkilenmemesi
saglanmalidir. ihtiyag halinde negatif basing dizenleyici bir sistem ile baca tasarimi yapilmaldir.

14. Kazan galistirlmadan 6nce uygun sekilde; buhar, kondens ve yakit hatti borulamalari tamamlanmalidir.
Ekipmanin P&ID (boru ve enstrimantasyon semasli) ve malzeme listesi temin edilmeli ve gelecekteki
kayitlar icin saklanmalidir.

Buhar kazani yardimci ekipmanlari ve aksesuarlari sézlesme kapsaminda ise P&ID ve malzeme
listesi Akkaya tarafindan temin edilir. Bu belgeler icin lutfen Akkaya'ya danisiniz.
Kazanin sahibi, ¢alistirmadan 6nce asagidaki 6n isleri tamamlamahdir
L)

1. Uygun su besleme hatti ve su tahliyesi yapilmalhdir.

2. Su yumusatma sistemi ham su girisine ve kondens tanki girisine baglanmalidir. Besi suyu tankina ve
kazan besleme pompasina baglanacak suyun o&zellikleri kullanim kilavuzunda ve EN 12953-10
standardinda agiklanmistir.

3. Kondens tanki veya degazdr ile besleme suyu pompalari arasinda ve pompalardan kazana olan borulama
yapilmalidir. (Borularin boyutlari igin ItGtfen P&ID'ye bakiniz.)

4.  Elektrik kontrol panosuna uygun bir elektrik guc kaynadi kablolamasi yapilmali ve topraklamasi
tamamlanmalidir. (Gug kaynagdi kablolarinin ve koruma anahtarlarinin segimi icin lUtfen elektrik baglanti
semasina bakiniz.) (Kontrol sistemi sézlesme kapsaminda ise baglanti semasi Akkaya tarafindan
saglanacaktir).

5. Kazanin tum aksesuarlari monte edilmis halde ve paket sistem olarak teslim edilmemisse, Akkaya A.$.'nin
yetkili personelinin aksesuarlari kazana baglamasi beklenmelidir. Ayrica eger s6zlesme kapsaminda ise
kazan aksesuarlarinin elektrik kontrol panosu baglantisi da Akkaya'nin teknisyeni tarafindan yapilacaktir.
Aksi halde musteri tarafindan yapilmasi gerekmektedir.

6. Emniyetvalfi ¢cikislari, her birii¢cin uygun ayri borularla kazan dairesinden ¢ikarilmalidir. Emniyet valflerinin
cikislarini ortak bir boruya baglamayiniz.

7. Kazan iyi tasarlanmis ve sertifikall bir bacaya baglanmalidir. Baca ve duman kanallarinin hesaplamalari ve
yapimi EN normlarina gére olmalidir.

Cok uzun yatay boliim veya yanlis boyutlandiriimis duman kanallari zayif hava akimina neden olabilir.

@ s 3, Yanma kalitesi icin baca ¢ekisi cok 6nemlidir. Ayrica baca capi hava akimi i¢in cok 6nemlidir ve dogru
secilmelidir.

© 2024 Akkaya Ist Makinalari A.S., Tim Haklari Saklidir. 13
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No EKiPMAN No EKiPMAN
1 Yarim Silindirik Buhar Kazani 18 Vakum Kirici ve Vanasi

2 Alttan Beslemeli Stoker Sistemi 19 Elektrik Kontrol Panosu

3 Buhar Cikis Vanasi 20 Su Yumusatma Cihazi

4 Dip BI6f Vanasi 21 Besi Suyu (Kondens) Tanki

5 Dip BIof Kesme Vanasi 22 Baca

6 Ylzey Blo6f Vanasi 23 Otomatik Dip BIof Sistemi

7 Kazan Besleme Pompa Grubu 24 Otomatik YUzey BIlof Sistemi

8 Kazan Su Giris Vanasi 25 Numune Kabi

9 Kazan Su Giris Cek Vanasi 26 Kazan Besi Suyu Isitma Ekonomizeri
10 Emniyet Ventili 27 Degazor

n Kazan Su Seviye Kontrol Cihazi 28 Buhar Kollektoru

12 Refleks Camli Su Seviye Gostergesi 29 Baca Emis Fani

13 Basin¢ Anahtari (Prezostat) 30 Multisiklon (Baca Gazi Filtresi)

14 Basing Transmiteri 31 Otomatik Atesleme Sistemi

15 Manometre ve Monometre Vanasi 32 Otomatik Boru Temizleme Sistemi
16 Kazan Sicaklik Sensoru 33 Otomatik Kul Cekme Sistemi

17 Baca Cikis Sicaklik Sensoru

Sekil 4 Ornek Kazan ve Yardimci Ekipmanlari Listesi

Bu kilavuzda verilen konfiglirasyon ve ekipman agiklamalari, standart paket bir YSB kazan sistemi icindir.
Aksesuarlarin 6zellikleri ve miktarlari miisterinin isteklerine gére degisebilir. Glivenlik aksesuarlar igin
EN12953, uygun oldugunda referans olarak alinmistir. Yukaridaki sekilde yakma sistemi alttan beslemeli
stokerdir. Sabit ya da hareketli 1izgara sistemleri de yakma sistemi olarak kullanilabilmektedir. Bu kilavuzda
yakit besleme ve yakma havasi besleme sistemlerinin tanimi igin “Yakici” terimi kullaniimistir.
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5. DEVREYE ALMA, iSLETME, TEMIZLiK VE BAKIM TALIMATLARI

5.1 Kazani Devreye Alma ve isletme

Kazanin ilk calistirimasi ve devreye alinmasi Akkaya'nin Teknik Servisi tarafindan
\ yapilmalidir. Kazanin garantisi, devreye alma islemi Akkaya tarafindan yapilmadigi veya
onaylanmadigi slirece gegersiz olacaktir.

Kazan manuel olarak kapatildiginda ve tekrar calistiriimasi gerektiginde, kazanin gavenli
bir sekilde ¢alistiriimasi icin asagidaki adimlarin tamamlanmasi gerekir.

Kazan isletmecilerinin gecerli bir lisansa veya resmi makamlardan alinmis bir sertifikaya
sahip olmasi gerekir (Turkiye'de MYK sertifikasi gereklidir). Operatérler herhangi bir acil
duruma miidahale etmekten sorumlu olmalidir. Bu nedenle, kazan sistemlerinde kullanilan
tim ekipmanlarin fonksiyonel 6zelliklerini ve calisma prensiplerini bilmeleri gok 6nemlidir.

Operatoérlerin bir kontrol formu olmali ve glinliik olarak doldurmalidir.
(Ornek giinliik kontrol tablosu icin Ek T'e bakiniz)

Tum yanma ekipmanlari ve baca sistemi guvenli bir ¢calisma icin kontrol edilmelidir. Bu kontrol asagidaki
hususlarin temin edilmesi icin yapilmalidir;

a- Yanma odasinin icinde ateslenmemis yakit / yag / yanici nesne birikintisi yoktur.

b- Kazanin icinde gaz birikimi yoktur.

c- Bacave duman kanallari agik ve temizdir. Kazan yanma odasinda uygun bir vakum vardir. Duman
yolunda herhangi bir engel yoktur. Ekonomizer, rekUperatdr vb. tum yardimci ekipmana ait
damperler/kapaklar tamamen aciktir ve duman kolayca gegebilir.

d- Kazan patlama kapaginin d6nunde herhangi bir engel yoktur ve iyi calismaktadir.

2- Sistemde herhangi bir otomatik yanma veya kontrol ekipmani var ise; Elektriksel koruma ve fonksiyonel
kontroller ile kilitleme sistemi kontrolleri mutlaka yapilmalidir. TUm bu ekipman calisir durumda olmalidir.
3-  TUm blofler, bosaltma vanalari, besleme suyu manuel vanalari ve sizinti olup olmadigi kontrol edilmelidir.
4-  Kazanin otomatik su seviyesi kontrol sisteminin dogru ¢alisip calismadigi kesinlikle kontrol edilmelidir.
Kazan calistirlmadan énce bu sistemin dogru ¢alismasi saglanmalidir. Bu kontrolérler, kazanin manuel
olarak doldurulmasi sirasinda kontrol edilebilir.
5-  Buhar kazani 2 haftadan fazla ¢alismadiysa, yeniden calistirmadan dnce tUm vanalar, baglanti parcalari
ve kontrol ekipmanlarinda herhangi bir ariza olup olmadigi kontrol edilmelidir.
6- Besi suyu tankindan kazana EN12953-10'a uygun kimyasal bilesime sahip besi suyu doldurulmalidir.
Akkaya kontrol sistemleri kontrol panosu tUzerinde manuel dolum secenegdine sahiptir.
7- Su seviye gostergeleri, alt tahliye vanalarindan blof yapilarak kontrol edilmelidir. Gostergedeki su
seviyesine dikkat edilmeli ve su seviyesi normal seviyede olmalidir.
(Besleme suyu kimyasal bilesimi bilgileri icin Ek 2'ye bakiniz)
1 Akkaya'nin Uretici garantisi, besi suyunun yukarida belirtilen kimyasal bilesimi saglanmadikca
&=  gecgerli olmayacaktir.
8- Yukarida aciklanan tum kontroller yapildiktan sonra kazan yakma sistemi ateslenebilir / kazan
calistirilabilir.
I Yakitin ilk ateslenmesinden 6nce, kazan kapilarinin éniinde veya patlama kapisinin 6niinde
&*2%  Kimsenin olmadigindan emin olun. Bu asamada kazan operatori/operatérleri kazanin yaninda
kalmalidir. Bir gaz patlamasi olabilir ve kazan kapaklari veya briilor bu patlama ile kopup firlayabilir.
Bu durum olimciil yaralanmalara neden olabilir.
9- Eger sabit 1zgara sistemi kuruluysa, ilk ateslemede yakit 6n taraftaki yakit girisinden beslenmelidir.
10- Eger Stoker sistemi kuruluysa, yakit besleme helezonlar calistirilarak, otomatik gergeklestirilir.
M- lIzgara sistemlerinde ana yakitin Uzerine, kolay tutusan nesneler (ince dallar, talas, kagit, v.s.) serpilerek,
manuel olarak ilk atesleme yapilmaldir.
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Atesleme icin kesinlikle alkol, tiner, gazyadi... v.s. gibi yanici ve ug¢ucu maddeler KULLANMAYIN.
Bu tir yanici ve ugucu maddeler yaralanma ve yangina neden olabilir.

Yakit boyutlari ve o6zellikleri yakma sistemine uygun olmalidir. Helezonlu otomatik yakit besleme
sistemleriigin yakit boyutlari 5-50 mm arasinda olmalidir. Yakit nem orani %10 un altinda olmalidir. Yakitin
sekil ve karakteristik 6zellikleri helezonla aktarmaya uygun olmalidir.

Yakit haznesi (bunker) ve yakit besleme hatti temiz tutulmalidir. Yakit besleme sistemini bloke edip
kirabilecegi icin, yakit icerisinde bulunabilecek buyUk boyutlu pargalar, tas, demir veya celik pargalari,
aylklanmalidir.

EJer sistemde otomatik atesleme mevcutsa, ilk atesleme sicak hava Ufleyicileri ile yapilacaktir.

Yakit Ustten ateslenmelidir. Alttan yapilan atesleme ugusan pargaciklar nedeniyle hava kirliligine neden
olur. Ayrica bu durum yakit tuketimini %20 - %30 oraninda artirabilir.

Yakit besleme girisi, atesleme sonrasinda kapatiimalidir ve kapal tutulmalidir.

ilk atesleme sirasinda yakma havasi girisi ve yakit besleme girisinde bulunan ikincil yakma havasi girisi
aciimahdir.

Ugusan partikullerin atmosfere kagisini ve hava kirliligini énlemek icin, yanmakta olan yakitin tUzerine
dogrudan yeni yakit beslemeyin.

Yeni yakit besleme islemi, biriken kullerin manuel olarak ya da (kurulmus olmasi durumunda) otomatik
kUl ¢ekme sistemi vasitasiyla, 1zgara sistemlerindeyse alttaki kUl haznesinden alinmasi sonrasinda
yapilmahdir.

Buhar tahliye vanasi manuel olarak agilip kapatilarak kontrol edilmelidir. Bu valf, genlesme veya sikisma
olmamasi igin gok fazla sikilmamalidir.

Basing, buhar sicakligi ve baca sicakligi gibi kontrol degerleri izlenmelidir. Buhar basing manometresi ve
dijital kontrol ekranindaki basing degeri gézlemlenmeli ve kontrol edilmelidir. Mekanik manometre ile
ekrandaki dijital deder arasinda kUgUk bir fark olabilir. Farkin O,2bar'dan yuksek olmasi durumunda
Akkaya Teknik servisine bilgi verilmelidir. Kazandan bir miktar buhar akisina izin verildikten sonra buharin
sicakhigi kontrol edilebilir. Sabit buhar veya su sicakligl, gercek degerden farkl olabilir. Buharin sicakligi, o
basingta buharin doyma sicakligina yakin olmalidir. Sicaklik degeri doyma sicakligi ile uyumlu degdilse
Akkaya Teknik Servisine bilgi verilmelidir.

Yanma Havasli-Yakit orani ayari, egzoz gazi analizéru ile bir uzman tarafindan yapilmalidir.

ilk atesleme sirasinda kazan tam kapasitesinden daha dusUk seviyede calistiriimalidir. Alev, en az bir saat
boyunca artirllmadan kugUk bir boyuttayken gdzlemlenmelidir.

Sicaklik artisina bagli termal genlesme nedeniyle su seviyesi yUkselir. Kazan i¢cindeki su seviyesi manuel
olarak dip blof yapilarak normal seviyeye dusUrulebilir.

Kazan igcinde homojen isi elde edildikten sonra bruldr alevi ve kazan basinci kademeli olarak arttirilabilir.
(Ornegin 15 dakikada 1 bar). Ani basing artiglarindan kaginilmalidir.

Kazan basinci ayarlanan degere ulastiginda stoker ya da i1zgara yakit ve hava beslemesi otomatik olarak
durmalidir. Yakicinin yeniden baslatiimasi icin bir histerezis ayar degeri olabilir. Bu deger kontrol edilmeli
ve buhar tuketim prosesi icin uygun tanimlanmamissa Akkaya Teknik Servisine bilgi verilmelidir.
Emniyet valflerinin ¢alismasi kontrol edilmelidir. Kazan basinci ayarlanan degere ulastiginda, bir miktar
buharin akmasina izin vermek i¢cin emniyet valfleri kollari kaldirilabilir. Bruloru atesleyerek (brulér kontrol
hattinda kisayol yaparak) kazanin basincini emniyet valflerinin ayar degderine yukseltmeye calismayiniz.
Emniyet ventillerinin ayar degderlerindeki kontrolU sadece yetkili Akkaya Teknik Servisleri tarafindan
yapilabilir.

Kazanin basing artisi sirasinda tum flans veya nozul baglantilarinda su veya buhar sizintisi olup olmadigini
kontrol ediniz.

Basing altindaki bir kazanda herhangi bir su veya buhar kacagi tespit edildiginde ve kazan sicakhgi
50°C'den yuksek oldugunda sorunu hemen ¢ézmeye galismayiniz. Kazanin ve suyun sogumasini
bekleyiniz. Kazanin icinde buhar olmadigindan emin olunuz. Sicak buhar soluk borunuzu yakabilir
ve bogulmaya neden olabilir. Buhar cildinizi yakabilir. Basin¢li buhar, mekanik elemanlarin (civatalar,
somunlar, valfler, kulplar vb.) kopmasina ve vicudunuza ¢arpmasina neden olabilir. Bu olaylar
olimcil yaralanmalara neden olabilir. Herhangi bir sizintinin giderilmesi sirasinda azami 6zen
gosterilmelidir.

Kazan ayarlanan basing degerine ulastiktan sonra kazanin arka tarafinda bulunan dip blof vanasi acilarak
dip blof yapilmalidir. Valf manuel ise, bl6fu her 8 saatte bir 3 saniye boyunca yapiniz. Otomatik blof vanasi
varsa, galisma ve bekleme suUresi ayar degerlerini kontrol ediniz. Kazanin ilk galistirilmasi sirasinda,
otomatik vananin duzgun bir sekilde acilip kapandigini gérmek icin kontrolérlerin ¢alismasini manuel
olarak kontrol ediniz.
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30- Yuzey blofu, yuzey bléf vanasindan yapilmalidir. Yizey bléf sistemi manuel ise, operatér su kalitesini /
iletkenligini / kdpUk olusumunu kontrol etmelidir. Kazanin su kalitesi gézlemlendikten ve EN12953-10'da
listelenen degerlerle karsilastirildiktan sonra, blof stresi ve miktari belirlenmelidir. Sistem otomatik ise,
vana olgulen iletkenlik degerine gére otomatik olarak acilacak ve kapanacaktir.

31- Kazanin galismasi sirasinda, yakit turu ne olursa olsun alev her zaman stabil ve dizgun tutulmalidir. Kazan
operatoru ayrica yakit tuketimini kontrol etmeli ve her turlt verim kaybini fark etmek icin takip etmelidir.

32- Kazan calisirken su seviyesi normal seviyede kalmalidir. Su seviyesi otomatik olarak kontrol edilse bile,
mekanik veya elektronik arizalar nedeniyle otomatik sistem arizali olabileceginden, kazan operatoru yine
de seviyeyi gozlemlemelidir.

33- Guvenli ve verimli calisma elde etmek igin su seviyesi kontroldrleri ve su seviyesi gostergeleri aylik olarak
temizlenmelidir.

34- Buharin tesis boru hattina verilmesi icin ana buhar cikis vanasi yavasga agilmalidir. Kazanin buhar ¢ikis
vanasi ¢ok dikkatli bir sekilde yavasga agilmalidir. Boru hattinin sicakligi ve basinci beklenen degerlere
ulasana kadar az miktarda buhar gdnderilmelidir. Boru hattina ani buhar tahliyesi, buhar veya su darbesi,
termal genlesme vb. nedeniyle kopma veya arizalar gibi mekanik sorunlara neden olabilir.

35- Kazan buhar ¢ikis vanasini agmadan 6nce boru hattindaki tum yogusmayi bosalttiginizdan emin olun.

36- Herhangi bir képUk olusumu tespit edilirse, kazan su ile beslenmeli (EN12953-10'da anlatildidi gibi) ve
képuk olusumu durana kadar ylzey blofu yapilmalidir.

1 Ko6puk olusumu giderilemiyorsa, kazan durdurulmali ve olasi nedenler arastiriimalidir. Yardim igin
e\ lutfen yetkili servise basvurun.

1-  Uygun olmayan bilesimi onlemek icin kazan besleme suyu surekli olarak kimyasal olarak analiz
edilmelidir. Su numunesi belirli periyotlarda alinmali ve bu kilavuzun Ek 1 ve Ek 2'sinde agiklandigi gibi
analiz edilmelidir.

2-  Besisuyunun sicakligi ve pompalarin tahliye basinci gerekli normal seviyede sabit tutulmalidir. NPSH (net
pompa emme yuksekligi) suyun sicakligina ve basincina baglidir. Besi suyu deposu ile pompa arasindaki
yukseklik farki, pompanin emis gucunu etkiler. Standart islemler icin 80 °C'nin altindaki su sicakligi ve
yaklasik 2 m su yuksekligi tavsiye edilir. Daha yUksek sicaklik ve basincli besleme sistemleri igin IUtfen
Akkaya Teknik Servisi'ne danisiniz.

3-  Besisuyu borulari ve pompalari sik sik kontrol edilmelidir (ortalama her ay). Besleme boru hatti igcinde ve
ozellikle kazan besleme suyu giris nozulunda kalsinasyon veya kire¢c olusumu siklikla karsilasilan bir
sorundur. Kireglenme veya ¢amur olusumu goérdlmesi durumunda mekanik veya kimyasal yollarla
tamamen temizlenmelidir.

4-  Seviye gostergelerinin ve mekanik seviye kontrolorlerinin blofleri en az gunde bir kez yapilmahdir. (Bkz.

ek1)

5- Kazan igsletmecisi, kazan Uzerinde yapilan tum islemleri dtzenli olarak kayit altina almalidir.

(P
SU SEVIYESI iKiNCiL DUSUK SEVIYE ALARM SEVIYESiINiN ALTINA DUSERSE VE YAKICI GALISMAYA DEVAM
EDERSE, BU DURUM KAZAN PARGALARININ ASIRI ISINMASINA NEDEN OLUR. BU DURUMDA; KAZAN VE
YAKICI DERHAL DURDURULMALIDIR. TUM ELEKTRiIK GUG ANAHTARLARI KAPATILMALIDIR. ®ZELLIKLE BESi
SUYU POMPALARININ GUGC BAGLANTISI DERHAL KESILMELIDIR. Hi¢ KiMSE POMPALARI YANLISLIKLA
YENIiDEN GALISTIRMAMALIDIR. POMPA VANALARI, KAZAN SU GiRiS VANASI, BUHAR CIKIS VANASI
KAPATILMALIDIR. CEHENNEMLIKTE, IZGARADA YA DA STOKERDE BULUNAN TUM YANMAKTA OLAN VE
YANMAMIS YAKITLAR KAZANDAN DISARI ALINMALIDIR. TUM BIRINCIL VE iKiNCIL HAVA FANLARI
DURDURULMALI VE DAMPERLERI KAPATILMALIDIR. KAZAN, ON DUMAN KAPAKLARI AGILARAK VE DUMAN
BORULARINA SOGUK HAVA GIiRMESi SAGLANARAK SOGUTULMALIDIR. ASLA SICAK KAZANA SU BESLEMEYE
GALISMAYIN. KAZANI ASLA SU BESLEYEREK SOGUTMAYA CALISMAYIN. DUSUK SEVIYENIN NEDENI
ARASTIRILDIKTAN VE ORTADAN KALDIRILDIKTAN SONRA HERHANGI BiR MEKANIK HASAR OLUP OLMADIGI
KONTROL EDILMELIDIR. ®ZELLIKLE YANMA ODASI VE CEHENNEMLIK SU EKSIiKLiIGiINDEN ZARAR GOREBILIR.
DURUMUN KONTROL EDILEBILMESi iGCiN AKKAYA TEKNiK SERVISINE BASVURULMASI GEREKMEKTEDIR.
SICAK KAZANI SU iLE BESLERSENIZ KAZAN PATLAYABILIR!

© 2024 Akkaya Ist Makinalari A.S., Tim Haklari Saklidir. 18
YSB Kullanma Kilavuzu 2024 Rev00 (NA-12.01.2024)



Il L ER S

("\ AKKAYA

KAZANIN CALISMASI SIRASINDA ALEV GOZLEMLENMELIDIR. EGER YAKICI (STOKER / IZGARA YAKIT VE HAVA
BESLEME) SET BASINGC DEGERINDE OTOMATIK OLARAK DURMUYORSA, YAKIT BESLEME VE HAVA FANI
MOTORLARININ GUGC ANAHTARLARI KAPATILARAK DURDURULMALI VE CEHENNEMLIKTE, IZGARADA YA DA
STOKERDE BULUNAN TUM YANMAKTA OLAN VE YANMAMIS YAKITLAR KAZANDAN DISARI ALINMALIDIR.
AKKAYA TEKNiK SERViSi DERHAL BiLGILENDIRILMELIDIR!

EGER iLK ATESLEMEDE ALEV KISA BiR SUREDE OLUSMUYORSA YAKIT BESLEME DURDURULMALIDIR.
CEHENNMELIK TAMAMEN HAVALANDIRILIP, YAKIT KALINTILARI TEMIZLENDIKTEN SONRA ATESLEME
TEKRAR DENENMELIDIR. YAKIT KALINTILARI VEYA YANICI GAZLAR PATLAMAYA NEDEN OLABILIR!

KAZAN VEYA DIGER HERHANGI BiR CEVRE EKiPMANI DONMUS iSE AKKAYA'NIN YETKIiLi TEKNiK SERVIiSINE
GEREKLi KONTROLLERi YAPTIRMADAN KAZANI GALISTIRMAYINIZ. KAZAN iCINDEKi DONMUS PARGALARI
ASLA YAKICIYI GALISTIRARAK ERITMEYE GALISMAYIN. DONMUS KAZANI GALISTIRMAYA GALISIRSANIZ
KAZAN PATLAYABILIR!

5.2 Kazanin Kapatilmasi ve Bosaltilmasi

1-  Kazan, HMI Uzerindeki durdurma dugmesine basilarak kontrol panosundan elektriksel olarak kapatilir.
(Farkl tipte kontrol panosu sistemi icin lUtfen elektrik baglanti semasina bakin)

2- Kapattiktan sonra brulérin tamamen durdugundan emin olun. TUm hava beslemeleri kapatilmali ve
1zgara Uzerindeki alev operator kontrolinde sondUrdlmelidir.

3-  Yakici tamamen durdurulup, kazan igerisinde herhangi bir alev ya da yanan yakit kalmadiginda, kazan
emis fani kapatilmalidir.

4~ Su seviyesi normalse, besleme suyu pompasi kapatilabilir (kontrol panosunda ayri pompa a¢gma/kapama
dugmesi varsa) ve besleme suyu giris vanasi kapatilmalidir.

5-  Su seviyesi normal seviyeden yuksek ise dip blofu yapilarak fazla su tahliye edilebilir.

6- Kazanin dogal olarak sogumasini bekleyin. Kazanda ani sicaklik degisimlerini 6nlemek igin ani
sogutmadan kaginin.

7- Kazan sogurken basincin dusmesine dikkat edilmelidir.

8- Kazan manometrelerinde su sicakligi 80 °C'nin altinda dlguldukten ve ObarG basing gézlendikten sonra
kazan dip blof vanasindan tahliye edilebilir.

@ =%, Kazani hala sicakken bosaltmak tehlikelidir.

9- Kazan tamamen bosaldiktan sonra blof vanalari sikica kapatilmali ve blof vanalarinin Gzerine "agmayin"
seklinde uyari levhalari konulmalidir.

5.3 3 Acil Durumlarda Kapatma islemleri

1-  DUsUk dUsuUk su, yUksek sicaklik, yUksek basing veya dlsUk sicaklik gibi acil bir durum varsa, acil durdurma
dugmesine basin.

2-  Yakicive pompalarin calismadigindan emin olun. Yakit besleme sistemini, helezon motorlarindan ve hava
besleme fani gl¢ anahtarindan kapatin. Kazan su giris vanasini kapatin.

3-  Atesi ve yanmamis yakiti yanma odasindan gikarin.

4-  Susuz birakilmis ve susuz kalmis kazanlar icin, kazanin dogal olarak sogumasini saglamak i¢in duman
borusu temizleme kapaklarini agin.

5-  Acil durdurmadan sonra yetkili bir kurulusun muayenesi olmadan kazani asla yeniden galistirmayin.
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Su normal su seviyesinin altindaysa kazani ateslemeyin.

Calisma sirasinda ellerinizi, basinizi veya vicudunuzun herhangi bir pargasini kazanin gaz tarafina veya su
tarafina sokmayin. Kazan sicakken kazanin igine girmeyin.

Duman yolundaki damperlerin hicbirini tamamen kapatmayin. Bu damperler, kazan bacasi ¢ikis damperi,
ekonomizer damperi, reklUperatdr damperi veya egzoz akisini durdurabilecek herhangi bir damperdir.
Yetersiz baca gekisiinsan sagligiigin zararhdir ve kazan verimini dusurur. Bu nedenle, kazan gekisi temizlik
ve gerekirse bir emme fani takilarak, yeterli seviyede tutulmahdir.

Yeterli yanma igin baca temiz ve iyi durumda tutulmalidir. Kazani galistirmadan énce baca ¢ekisi kontrol
edilmelidir.

Baca ve baca baglantilarinda olasi sizintilara karsi dikkatli olunuz.

Calisma sirasinda baca baglantisindaki temizleme kapisi kapatilmalidir.

Calisma sirasinda ocak ve baca temizleme kapilari agilmamalidir.

Calisma sirasinda kazanin kapilarint agmayin.

Yakiclyr calistirmadan o6nce, kazanda yanici cisimler olmadigindan ve yanma huUcresinin temiz
oldugundan emin olun.

Kazani galisma esnasinda sik sik kontrol altinda tutmalisiniz.

Kazanda higbir sey pisirmeyin.

Kazanin arkasindaki patlama kapaginin kolay agilabilmesiicin 6nt agik tutulmalidir. Kapagin 6nune higbir
sey koymayin.

Kukurt icerigi yuksek yakitlar veya insan sagligina zararli malzemeler kullanmayin.

Kazanin igine patlayici maddeler koymayin.

Kazan gevresinde odun, komur, petrol, gaz, tekstil malzemeleri, plastik malzemeler vb. gibi yanabilecek
hi¢bir malzeme olmamalidir. Kazandan kivilcim veya bir miktar isi ¢ikabilir ve bu yangina neden olabilir.
Bu nedenle kazan dairesi ve kazanin gevresi her zaman temiz tutulmali ve yanabilecek malzemelerden
arindiriimalidir.

Kati yakit kompozisyonu kazanin yanma verimi ve glvenli ¢alismasi i¢cin son derece etkili bir
parametredir. Kati yakit kompozisyonunun kazan calismasi ve verimine etkilerini daha iyi
anlayabilmek igin llitfen tabloyu inceleyiniz.

Yakit Kompozisyor

daki Madd, Birim ETKILERi

S > 0.1wt% (d.b.): Korozyon riski vardir. Kazan malzeme kalinliklarinin artirilmasi ya da kritik bolgelerde

s kaplama gerekliligi olusur. Otomatik temizleme sistemi kurulmali ve temizleme sikhgi artirilmalidir. Yakitin

SULFUR kg/kg  degistirilmesi ya da filtrelenmesi tavsiye edilir.

S > 0.2wt% (d.b.): ilave olarak SO, emisyonu riski olusacaktir. Yakit filtrelenmeli, 6nlem igin 6zel filtre sistemi
kullanilmalidir.

N ke/k N > 0.6wt% (d.b.): NO, emisyonu riski vardir. EGR, yakit ve cehennemlik tasarimina dikkat edilmelidir.

AZOT e/ke N>2.5wt% (d.b): Yiiksek derecede NO, emisyon riski vardir. SNCR veya SCR uygulanmalidir.

Cl > 0.1wt% (d.b.): Korozyon ve HCl emisyonu riski vardir. Kazan malzeme kalinliklarinin artirilmasi ya da
Cl kritik bolgelerde kaplama gerekliligi olusur. Otomatik temizleme sistemi kurulmali ve temizleme sikligi

KLOR ke/ke artinlmalidir. Yakitin degistirilmesi veya islahi 6nerilir. HCl emisyonu igin 6zel filtre kullaniimalidir.
Cl > 0.3wt% (d.b): PCDD/F emisyon riski ve aktif karbon filtresi kullaniimalidir.
Ca ke/k Ca > 35wt% (d.b.): Dustik kil ergime derecesi riski vardir. Su sogutmali 1zgara kullanimi ve dustk kilhan
KALSiYUM E/%e sicakligr uygulanmasi 6nerilir. Kazan ve 1zgaranin siklikla temizlenmesi gerekir.

K>7wt% (d.b.): Dusuk kil ergime derecesi ve dolayisiyla kirlilik, ctiruf, korozyon ve aerosol olusumu riski
K vardir. Su sogutmali izgara kullanimi ve dusiik cehennmelik sicakligi uygulanmasi Gnerilir. Kazan malzeme

POTASYUM ke/kg kalinliklarinin artirilmasi ya da kritik bolgelerde kaplama gerekliligi olusur. Otomatik temizleme sistemi
kurulmali, kazan ve 1zgara temizleme sikhigi artirilmalidir. Ozel filtreleme sistemi ve yakit 1slahi 6nerilir.
7n Zn > 0.08wt% (d.b.): Yanmamus kl, kirlilik, yiksek pargacik emisyonu riski vardir. Agir metal ayristirma, kal
Ginko kg/kg  geri donusim ve otomatik temizleme sistemi kurulmalidir. Kazanin ve 1zgaranin siklikla temizlenmesi gerekir
Ozel filtreleme sistemi ve yakit i1slahi 6nerilir.
cd Cd > 0.0005wt% (d.b.): Yanmamuis kul, kirlilik, yiiksek pargacik emisyonu riski vardir. Agir metal ayristirma,
kg/kg kil geri donlisiim ve otomatik temizleme sistemi kurulmalidir. Kazanin ve 1zgaranin siklikla temizlenmesi
KADMIYUM g ; . ) PR
gerekir Ozel filtreleme sistemi ve yakit 1slahi 6nerilir.
TashMm c TashM < 1100 °C: Curuf ve yiiksek kirlilik riski vardir. Otomatik temizleme sistemi, su sogutmali izgara
KUL ERGIME SICAKLIGI kullanimi ve dusuk kilhan sicakhgr uygulamasi 6nerilir. Kazan ve i1zgaranin siklikla temizlenmesi gerekir.
0-5 mm EBATLI YAKIT % >10%: Ugucu kil miktarinda artis ve yanma veriminde dusus riski vardir.
2024 Akkaya Ist Makinalari A.S., Tum Haklar Sakhdir. 20
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5.5 Temizlik ve Bakim

Bir kazan operatéru igin en iyi referans, temiz ve bakimli bir kazan dairesidir. YUksek verimli ve surekli calisma elde

edilmesi, kazan ve kazan dairesinin durumuna baglidir.

Dogru ve sik sik yapilmasi halinde, temizlik ve bakim maliyeti ¢ok dusUk seviyede tutulabilir. Bu sekilde yapildigi

takdirde kazan ¢ok uzun bir isletme dmrune sahip olacak, yuksek verimle calisacak ve yatirrm maliyetinin geri

ddnUsuU daha kisa surecektir.

Genel Temizlik Talimatlari:

10-

-

12-

13-

14-

15-

16-

Kazan dairesine ait olmayan tum ekipmanlar ¢ikarilmalidir.

Temiz su besleme bagdlantisi ve drenaj baglantilari kazan dairesinde bulunmalidir. Kazan su ile kolayca
temizlenebilmelidir.

Yeni ve iyi gorinUmu korumak igin kazan dis ortUsu sik sik temizlenmelidir.

Kontrol ve guvenlik ekipmanlari, burglar, flanslar sizinti agisindan kontrol edilmelidir. Kazan sisteminin
herhangi bir yerinde su veya buhar kacadi yoksa higbir yerinde tuz, kir olusumu veya kireglenme
olmayacagi i¢in kazan surekli temiz olacaktir.

Sizintilari dnlemek icin menholler (adam deligi kapaklari) ve flanslar en az iki ayda bir sikilmalidir.
Kazanin gaz tarafinin temizligi igin, 6n duman borusu kapadi, 6n ve yan cehennemlik kapaklari, duman
sandigl temizleme kapaklari ve arka patlama kapagi kullanilabilir.

Kurum tabakasl 0,5 mm'den az ise birakabilirsiniz. Daha kalin kurum / kir ézel kazan borusu fircasi ile
temizlenmelidir. Borularin igindeki kurum kazan verimini cok dusurecektir.

Yakit bilesimi ve calisma kosullari nedeniyle, sert kurum ve kukurt olusumu tabakalari goézlenebilir. Bu
katmanlar kazan malzemeleriigin tehlikeli oldugu icin en kisa surede temizlenmelidir. Sert tabakalar igin
kazan borusu firgasi ile temizlik yeterli olmazsa, 6zel bir elektrikli temizleme ekipmani veya hareketli kafa
temizleme makineleri kullanilabilir.

Kati yakitli kazanlarda duman borularinin temizligi ¢ok 6nemlidir. Calisma kosullarina gdére duman
borulari siklikla kontrol edilmeli ve temizlenmelidir. Temizleme sikligi haftada bir ve 4 haftada bir arasinda
degisebilir.

Kazanda otomatik boru temizleme sistemi varsa, ¢alisma sikhigi ve suresi kontrol panelinden kolaylikla
ayarlanabilir. En dogru konfigurasyon icin Akkaya Teknik Servisine danisiniz.

Izgara veya stoker yanma haznesi temizligi siklikla yapilmalidir. Temizleme sikligi calisma kosullarina ve
yakit 6zelliklerine bagh olarak degisebilir. Birincil hava delikleri agik ve temiz tutulmalidir. Bazi yakitlar
1zgara, stoker ya da cehennemlik yUzeyinde cUruf olusumuna neden olabilir. Bu kalintilar birikmeden
once manuel olarak temizlenmelidir. 5 mm den inceyken temizlenmedigi takdirde cuUruf birikim hizi
artacaktir.

KUl gekme sisteminin calismasi kontrol edilmelidir. Bu sistem helezonlarla galisir. Bu helezonlarin tahrip
olmamasi (yanmamasi) icin kil ¢cekme borusunun icinde bir miktar kul birakilmahdir. Birakilan bu kul
helezondan 5 mm yukarida olmalidir. Bu sayede sicak kul ve yanan yakitin kul ¢ekiciye zarar vermesi
onlenir.

Kul gekicinin ¢ikis portu hava gegirmez olmalidir. E§er buradan hava girisi s6z konusu olursa, yanma
verimi duser. Ayrica bu durum kul gekicinin zarar gérmesine neden olur.

Temizlikten sonra 6n kapilari kapatmadan oOnce civata ve somunlara molykote gibi gres yadi
uygulanmalidir.

Kazanin én ve arka tarafinda el delikleri bulunmaktadir. BUyUk kapasiteli kazanlarda yan taraflarda da el
delikleri bulunmaktadir. Bunlar DN100 veya daha buyuk capl, flansh baglanti portlaridir. Kazanin su
tarafini kontrol etmek igin bu el delikleri kullanilabilir. El deliklerini agmadan énce madde 52’ deki
“Kazanin Kapatilma ve Bosaltiimas!" bdlimuidnde agiklanan adimlar tamamlanmalidir. El deliklerini
acmadan dnce yedek contalari hazirlayin ve bu portlari her actiginizda contalari degistirin. Kazanin
dibindeki camur ve kire¢ bu el deliklerinden temizlenmeli ve yikanmalidir.

Adam delikleri (menholler) ayrica kazanin su kismindaki kire¢ olusumunu ve tortulari gézlemlemek igin
de kullanilir. Kazanin i¢ muayenesi icin menholler kullanilir. Menholler agir aksesuarlardir. Operatér bu
menhol kapaklarini kullanirken ¢ok dikkatli olmalidir. Menhol kapaginin agirhgi yaklasik 30-40 kg'dir. Bu
kapaklarin contasi 6zeldir, kapagi agmaya calismadan 6nce en az 2 yedek conta hazirladiginizdan emin
olun. Kapaklariagmadan énce, madde 5.2'deki “Kazanin Kapatilma ve Bosaltilmasi" bélimunde agiklanan
adimlar tamamlanmalidir. Menhollerin kapilari/kapaklari, kapak cercevesinin kenarlarina tam oturacak ve
bosluk kalmayacak sekilde Uretilmelidir. Contalar yerlestiriimeden dnce conta yuvalari temizlenmeli ve
contalar yuvalara yerlestirilmelidir. Contalar ve soketleri arasindaki bosluk her tarafta esit olmahdir.
Kapilarin contalari esit ve kademeli olarak sikilmalidir. YUksek kaliteli grafitli contalar veya Akkaya Teknik
Servisi'nin tavsiye ettigi contalar kullanilmaldir.

© 2024 Akkaya Ist Makinalari A.S., Tim Haklari Saklidir. 21
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17- Kazanin su tarafindaki 1 mm kireg gibi cok ince bir tabaka bile verimi dustrmekle kalmaz, ayni zamanda
malzemelerin ekstra iIsinmasina da neden olur. Kireg tabakasi tazyikli su ile temizlenmelidir. TUm kiregten
kurtulamazsaniz, temizlik icin kimyasallar kullanilabilir.

18- Kazana uygun su verilirse, Isitma yuzeylerinde kireg olusumu meydana gelmez.

19- Besleme suyu her zaman yag igerigi agisindan kontrol edilmelidir. Besleme suyundaki yag iceriginden
kesinlikle kaginilmalidir.

Adam Deligi
% ¥
Duman
Borulari

Otomatik Temizlemeli On

Duman Sandigi

Duman Borusu Kapagi

Patlama /
Gozetleme
Kapagi

El Deligi (Arka)

El Deligi (On)

Cehennemlik

Sekil 5.5 Kazan Muayene ve Temizleme Bolgeleri

5.5.1 Duman Borularinin Otomatik Temizligi

Bazi kazanlarda opsiyonel ekipman olarak otomatik boru temizleme sistemi bulunmaktadir. Sistemin calisma
prensibi, yUksek basingh hava Ufleme seklindedir. Hava basinci 8 bar olmalidir. Sistemnde minimum 2000 |
kapasiteli bir hava depolama tanki ve minimum 200 I/d basin¢l hava olusturma kapasitesine sahip kompresor
bulunmalidir.

Temizleme borularina bagli solenoid vanalar hava gegirmez olmali ve sizinti yapmamaldir.

Ornek olarak, otormatik boru temizleme sisteminin calistirilma adimlari asagida aciklanmistir. Ekran tasarimi
ve kontrol menusu satin alinan sisteme godre degisiklik gosterse de galisma prensibi aynidir. Lutfen ekrandaki
talimatlari takip edin ve dogru kurulum igin Akkaya Teknik Servisine danisin

1-

Kontrol sisteminde, otomatik temizlemeyi, calisma ayarlari sayfasindan aktif/pasif duruma getirme
fonksiyonu bulunmaktadir. “Aktif” butonuna basildiginda (kazan ¢alisir durumda olmalidir), calisma
ayarlari sayfasindaki 6nceden ayarlanmis bekleme zamani sayaci ¢alismaya baslar. Zaman dolunca,
patlag vana belirlenen ¢alisma suresi boyunca c¢alisir. Bu vana belirlenen bekleme suresi boyunca
beklerken, diger patlag¢ vana calismaya baslar. Bu sekilde tum patlag vanalar, temizlik tamamlanincaya
kadar sirasiyla devreye girerek calisir.

2-  Galisma ayarlari sayfasindaki, otomatik temizleme bélimunde bulunan “Pasif” butonuna basildiginda,
saya¢ ¢alismaya baslamaz ve otomatik temizleme ¢alismaz.
3-  Calisma ayarlari sayfasindaki “Otomatik boru temizleme manuel” butonuna basildiginda temizleme
baslar ve sirayla devam eder. Proses sona erdiginde bu buton pasif konuma gecer.
2024 Akkaya Ist Makinalari A.S., Tum Haklar Sakhdir. 22
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Ekran
Ayarlari

Kazan Yakit
Besleme Grup-1
Segim

Kazan Su Besleme Kazan Su Besleme
Pompasi-1 Segim Pompasi2 Secm

off On off

Otomatik
Temizles

Aktif

Kimyasal Alarm Zamanl

Degazér Operator i Teknisyen

Ana Sayfa Kazan Ekonomizer L ot artan

X2base Bever

Dip Bi5f Bekleme

Tank Sicaklk Set

Tank Buhar Girg H:

@ Fani Manuel Deq: . Su Girg Valfi-Manue! an Birncl Fan 4 Manuel -}

pas 2 Manuel Kazan Yaktt Beslene-1 Manuel an Ikincil Fan-1 Manuel
Baca Gaz Emi Fani Manuel Ka: kit Beslerne-2 Manuel Kazan 1k Manuel

Vibrasyon Manue! K Birnci Fan-1 Manuel Kol Cekic-Manue:

Dip Bif Vali Manuel Kazan Birnci Fan -2 Manuel Otomatik Boru Temzleme Manuel
Yiizey BiGf Vaki Manuel Kazan Birnci Fan -3 Manuel MukiSkion Boru Temizerne Manuel
dirme Selenod Vali Manuel

Durum Teknisyen

i ER Tleme ayatlan

X2base Bever

4-  Calisma ayarlari sayfasinda galisma sUresi saniye ve bekleme sUresi saat olarak ayarlanir ve otomatik
temizleme bu ayarlanan suUrelere gore gergeklesir.

Not: Patlac vanalarin calisma sureleri arasindaki bekleme zamani, tim proses boyunca yuksek basingli
havanin temini igin, hava tankinin ve kompresorin kapasitesine gore ayarlanmalidir.
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Degazor Operator

Ana Sayfa Kazan Exonomizer L N

Alarmiar

X2base Bever

5.5.1 Duman Borularinin Manuel Temizligi

Duman borulari temizlenmedigi zaman solda goruldugu gibi kazan verimini
dusuren is olusacaktir. Bu durumu gidermek icin dncelikle 6n kapaklar agilmal
ve duman borulari iglerinde hig is kalmayincaya kadar tek tek temizlenmelidir.

Otomatik ya da manuel temizlenmesi farketmeksizin firca ya da basingli hava ile itilen is kazanin arka duman
sandiginda birikecektir. Bu nedenle arka duman sandigi el delikleri acilarak temizlenmeli ve kazandan bacaya
kadar tum kanallarin agik ve temiz olmasi saglanmalidir.
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5.6 Calismayan Kazanin Korunmasi

(SENIES

N oo A

&=

—_

W

6.
7.

Kazan bir haftadan daha uzun sire kullanilmayacaksa pas ve korozyon olusumunu énlemek icin
asagidaki islemler yapilmalidir.

Duman borulari ve ayna plakalarinin duman tarafi yaklasik 40 ° C kazan sicakliginda temizlenmelidir.
Kazanin tum duman yuzeyleri, dogrudan hava temasini 6nlemek icin yag ile temizlenmelidir.

Kazanin duman tarafindaki hava kuru olmalidir. Bu, kazanin igcine hava kurutucu kimyasallar koyarak
saglanabilir.

Kazan hizmet disi kaldiginda, korozyon olusumu calisan bir kazandan daha hizli gerceklesebilir.
Kazanda az miktarda alkali icerikli su varsa, pas ve korozyon hizli bir sekilde meydana gelir. &nlem
alinmazsa, su tamamen bosaltildiginda bile korozyon olusmaya devam edecektir. Korozyon ancak
kazanda su yoksa 6nlenebilir ve calismadigi zaman metal ylizeylere oksijen saldirisindan korunur.

Kazan soguduktan sonra gerekli kimyasal ilavesi ile su doldurulmalidir.

Kazan suyunun fosfat icerigi, m® basina 600 g trisodyum fosfat karistirilarak artirilabilir.

Kazan suyuna pas ve korozyonu 6nlemek i¢in ~700 g hidrazin ve ~150-250 g sodyum sulfat ilave edilebilir.
Kazanin en yuksek noktasindaki vanadan (hava tahliye vanasi veya vakum Kkiricinin altindaki baglanti
nozulu) su ¢ikana kadar kazana su verilmelidir. Bu, kazanin icinde hava kalmadigindan emin olmak igin
yapllir. Daha sonra kazan Uzerindeki tUm vanalar tamamen kapatilmalidir.

Donmayi 6nlemek icin kazan dairesi sicakligi +4 ° C'nin Uzerinde tutulmahdir.

Kazani tekrar calistirmadan o6nce, kimyasal katki saglayan su, blof yapilarak kademeli olarak
bosaltilmalidir.

Kimyasal ilave edilen su tamamen bosaltildiktan sonra kazan normal seviyeye ulasana kadar normal
kazan suyu ile doldurulmahdir.

izlenmelidir.

Kazan suyu, dUsuk basingta (yaklasik 0,2barG) ve hala sicakken blof vanasindan bosaltilmalidir. Bu sayede
kazanin dibindeki gamur veya kirlerin bir kismi tahliye edilebilir.

Su tahliye edildikten sonra, tim buhari bosaltmak i¢in emniyet valfi agilmalidir.

Tum kontrol agizlari (menholler ve el delikleri) agilmali ve kazanin iginin kuru olup olmadigi kontrol
edilmelidir. Hala i1slaksa kurutulmalidir.

Yanmis kireg ve kalsiyum klorur kaplari kazana konulmalidir. Bu kaplar her tg ayda bir bosaltilmalidir.
Kazandaki oksijenin geri kalanini ortadan kaldirmak icin, yanan bir odun pargasi veya ates olan bir kap
yerlestirilmelidir.

TUm muayene kapaklari ve vanalar kapatiimalidir.

Sizintly1 6nlemek icin delikler, flanslar ve valfler sikica kapatilmali ve iki kez kontrol edilmelidir.

5.7 Besi Suyu ve Kazan Suyu Kalitesi

Surekli kazan besi suyu aritimi ile besi suyu, buhar hatlari ve kazandaki risklerin ortadan kaldirilmasi esastir. Olasi
riskler ve sonuglari sunlardir:

1.

Su sertligi nedeniyle kazan yulzeyinde kire¢ olusumu. Bu, guvenlik arizalarina, isi transfer zorluklarina,
verim kaybina, isi birikmesine ve kazanin ¢alismnamasina neden olabilir.

2. Kazaninisitma yUzeyindeki ince yad ve organik madde tabakalari, kazanda asiri isinmaya neden olabilir.

3. Serbest oksijen ve serbest karbondioksit kazan malzemesini zayiflatir ve korozyona neden olur.

4. Organik bilesenlerin yuksek olmasi kopuk olusumuna neden olur ve bu képuk organik maddeler tasir.
Buharlasma basladiginda, boru hatlarinda ve ekipmanda partikul birikimi ve transferi meydana gelecek
ve bu da tikanmalar ve arizalarla sonuglanacaktir.

I Buhar tretmek i¢in EN12953-10'a gére uygun su kullaniimahidir.
Y
Besleme Suyunun surekli kontrolU ve analizi:
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7. Sutemiz olmali ve kirlerden arindirilmalidir.

8. Toplam manganez miktari 0,05 mg/kg'l gegcmemelidir.

9. Toplam Demir miktari 0,2 mg/kg'i gecmemelidir.

10. Suyumusatma sisteminin &zellikleri, su dzelliklerine goére belirlenecektir.
1. Mangan ve Demir koruma icin filtreler takilmalidir.

(Detayli bilgi icin EN 12953-10 ¢alisiimalidir)

Renk

Koku

Nitrit orani
Amonyak orani
Sertlik

pH

Tortu
iletkenlik
Organik Malzemeler
Kukurt

P Alkali

M Alkalin
Serbest Klor
Magnhezyum
Klor

Demir

Silis

Kalsiyum

Besi suyu numunesinin alindigi tarih kaydedilmelidir. Su bilesenlerinin miktarinin ve kosullarinin sabit
oldugu yerlerden gunluk numune alinmasi yeterli olacaktir.

Numune bléften hemen sonra alinmali ve sogutularak basing altinda analiz edilmelidir.

Numune kabi temiz olmalidir. Doldurulmadan 6nce numune ile galkalanmalidir.

Numune kabina en az 2 litre numune suyu doldurulmalidir.

Yapilan analizlerin gunluk raporu yazilmali ve arsivlienmelidir.

Asagidaki ozellikler dlgtUlmeli ve analiz raporuna kaydedilmelidir

y/ l \ URETICi GARANTISi, YALNIZCA MUSTERININ UYGUN BESLEME SUYU KOSULLARINI SAGLAMA
/‘ ° 5 SORUMLULUGUNU YERINE GETIRMESi DURUMUNDA GEGERLi OLACAKTIR.

© 2024 Akkaya Isi Makinalar A.S., Tum Haklari Sakhidir.
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EK 1-ORNEK GUNLUK KONTROL CIZELGESI

o
[32]
v a % © © © d
. T W = S S S T Agiklamalar
Gézlem ve test B2 | E z z z <
S w 3 - o © )
Y
[)])
o
Asiri b.asmca karsi koruma (emniyet a1 0 T i
valfleri)
L . Sinirlayicilar ve kontrollerle
Su seviyesi gostergesi 5.1 T karsilastirilacak
Tahliye ve blof cihazlari 4.6 T -
Vanalar 5.3 (0] T Ureticinin kullanim talimatina gére
Besleme suyu kontroli 5.5 0] T -
Su seviyesini anahtarlama
Dislk su korumasi 5.6.1 0 T noktalarina disirerek fonksiyonel
kontrol
.. . Sinirlayicilar ve kontrollerle
Buhar basinci ve sicaklik gostergesi 5.2 0
karsilastirilacak
Anahtarl ktal id
Basing sinirlamasi 5.6.2 (6} T nantariama noxta arl.na glaen
basinci artirarak fonksiyonel kontrol
Sicaklik sinirlamasi 5.6.3 [0} T

(1) Olgiilen degerlerin giivenilir
numunelerle karsilastiriimasi (bkz.
Su kalitesini korumak icin cihazlar 4.8 0 T(1) T(2) 4.7.2/EN12953-6)

(2) Uygun niteliklere sahip ve yetkin
bir kisi tarafindan gergeklestirilir

(3) Uygun niteliklere sahip ve yetkin
Koruyucu cihaz 43 0 T(3) bir kisi tarafindan gergeklestirilen
elektriksel ve mekanik testler

Basingli pargalar (borular, kontrol
acikliklari, flanglar, contalar,

baglantilar...) ©
Basing kontrolori ve sicaklik kontroléri 441 | o T
Besleme suyu temini 5.4 0 T
Su kalitesi 4.7 T(4) (4) bknz EN 12953-10:2003
Yilda bir defadan az olmamak Uzere,
Enerji Saglama 44 0 T(5) isletme talimatina gore uygun

niteliklere sahip ve yetkin bir kisi
tarafindan gerceklestirilir.

(O) Anormal seslerin, kokularin veya diger goze carpan faktorlerin gézlenmesi.

(T) Gézlem de dahil olmak Uzere ekipman parcalarinin islevsel davranisini kontrol etmek ve/veya test etmek.

* Standartta 72 saat olarak yazmaktadir, Akkaya A.S. bu kontrollerin GUNLUK olarak yapilmasini kesinlikle tavsiye
etmektedir.

Kazan isletmecisi tarafindan gunltk kontrol gizelgesi kaydedilmeli ve saklanmalidir. GUnlUk kontroller dlzgun
yapllmadigi ve kayit altina alinmadigi takdirde Uretici firma garantisi gecersiz olacaktir. Bu kontroller yapilarak
kazanin guvenli ve verimli calismasi saglanabilir.
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EK 2 -SU KALITESI GEREKLILIKLERI

ICS 13.060.25; 27.060.30%;

22100,

TS 377 10
53

Tablo 5-1 — Buhar kazanlari (ayarlayici puskiirtme suyu haric) ve sicak su kazanlari icin besleme suyu

Parametre Birim Buhar kazanlan icin besleme suyu Sicak su kazanlari igin telafi suyu
Calisrma Basinci bar >0,5-20 >20 Toplam aralik
(= 0,1 MPa)
Garinlim - Temiz ve asil parcaciklar ihtiva etmemelidir,
25 °C'deki dogrudan iletkenlik Belirtilmemistir, kazan suyu ile ilgili sadece kilavuz degerler
us/em N
Cizelge 5.2
25 *C'deki ph degeri* - >9,2** >9,2%* >7,0
Toplam sertlik (Ca + Mg) mmol/L <0,01*** <0,01 < 0,05
Demir (Fe) konsantrasyonu mg/L <0,3 <0,1 <0,2
Bakir (Cu) konsantrasyonu mg/L < 0,05 < 0,03 <0,1
Silisyumdioksit (Si02) mg/L belirtilmemistir, ilgili kazan suyu igin i
konsantrasyonu sadece kilavuz de@ierler, Cizelge 5.2
Oksijen (02) konsantrasyonu mg/L < (0,054 *** <0,02 -
‘;’;g ;’;;s konsantrasyonu ( EN me/L <1 <1 <1
Organik maddeler (TOC olarak) i Dip not +++++
konsantrasyonu
* Sistemdeki bakir alagimlan icin pH degeri 8,7 113 9,2 araliginda tutulmalidir,
** pH degeri 7,0'den biiyik olan yumusatilmig suda Cizelge 5.2'ye gire kazan suyunun pH degeri dikkate
alinmalidir.
***1 bar'dan kiiciik ¢alistirma basinglarinda en yiksek 0,05 mmol/I'lik toplam sertlik kabul edilebilir.
** ¥+ Kesintili calismada veya gaz alma cihazi olmadan ¢alismada bu degeri gézlemlemek yerine film olusturan
maddeler ve/veya asin oksijen giderici kullarilmalidir.
***¥**Organik maddeler, genelde cesitli farkh bilesiklerin bir kansgidir. Bu kangimlann bilesimini ve bunlarin
miinferit bilesenlerinin davramgin kazamin caligma sartlan altinda tahmin etmek zordur. Organik
maddeler, asit iletkenligini artiran ve korozyon veya birikintilere neden olan karbonik asit veya diger asidik
aynismis Grinler olusturmak icin ayrisabilir. Bunlar, ayni zamanda, mimkin oldugunca disik seviyede
tutulmasi gereken kopiiklenme ve [ veya ateslemeye neden olabilir,
ICS 13.060.25; 27.060.30; TS377-10

27.100

EN 12953-10 OCAK 2006

Tablo 5-2 — Buhar kazanlar ve sicak su kazanlari igin kazan suyu

Asagidakileri kullanan buhar kazanlari igin
kazan suyu Sicak su
Parametre Birim . Besleme suyu dogrudan kazanlari igin
Besleme suyu dogrudan i .
iletkenligi > 30 uS/cm lletkenligi < 30 kazan suyu
¢ ps/em
Galistirma basina bar
{=0.1 MPa) >0,5-20 >20 >0,5 Toplam aralik
Gorilintim - temiz, duragan kopiik yok
25 °C'deki dogrudan iletkenlik uSfem <6000-(a) | Sekil 5.1-(a) <1500 <1500
25°C'deki ph degeri - 10,5-12,0 | 105-1138 10,0-11,0 (b,c) 9,0-11,5(d)
Komporzit alkalilik mmol/L 1-15 (a) 1-10 (a) 0,1-1,0(c) <5
Silisyumdioksit (i02) mg/l basinca bagimli, Sekil 5.2'ye gére -
konsantrasyonu
Fosfat - PO4 (e) mg/! 101013 | 10t030 | 6to 15 -
Organik maddeler - dip not (f) -

a- Stper isiticida gosterilen st degerin % 50'si en yiiksek deger olarak distiniliir.

b- Na3PO4 enjekte ederek temel pH ayarlamasi, ilave NaOH enjeksiyonu sadece pH <0 ise yapilir.

c- Kazan besleme suyunun asit iletkenligi < 0,2 uS/cm ve Na + K konsantrasyonu < 0,010 mg/l ise fosfat
enjeksiyonu gerekmez. Bu sartlar altinda AVT (bitiin ugucu islem, besleme suyu pH degeri 29,2 ve
kazan suyu pH degeri = 8,0) uygulanabilir, bu durumda kazan suyunun asit iletkenligi < 5 pS/em’dir.

d- Sistemde demir disi (6rnegin aliiminyum) malzemeler meveutsa, bunlar diisiik pH degeri ve dogrudan
iletkenlik gerektirebilir, ancak kazanin korunmasi 6nceliklidir.
e- Koordineli fosfat islemi kullanilirsa, biitiin diger degerleri dikkate alarak PO4-konsantrasyonlan kabul
edilebilir (Madde 4’e de bakilmalidir).

f- Cizelge 5.1, e dipnotu.

2024 Akkaya Isi Makinalari A.S., Tum Haklari Saklidir.
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0000

8000

us/sem

1000
7 —
1: Dogrudan iletkenlik
2: Calisma Basinci

Cizelge 1.1 Kazan suyunun basinca bagl olarak kabul edilebilir maksimum dogrudan iletkenligi; besleme suyu
dogrudan iletkenlik 2 30uS / cm

m3/l

120

(%3]

.
~ —
] S \“'-..
Gl 1““"""—-—-.__
20
0 1
0 10 20 30 bar Lo
2 ——

1: Maksimum silika igerigi
2: Calisma basinci
a) Bu alkalinite seviyesi 20 barz izin verilmez

a) Mmol/1 cinsinden alkalinite

Cizelge 1.2 Kazan suyunun basinca bagl olarak kabul edilebilir maksimum silika igerigi (SiOz)
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YSB Kullanma Kilavuzu 2024 Rev00 (NA-12.01.2024)



L ER S

("\ AKKAYA

EK 3 - YSB MODEL KAZANLARIN OLCU TABLOSU

=

T = F ——

|

H —1
1
H b
| ps
w |
ONDEN GORUNUS / FRONT VIEW YANDAN GORUNUS / SIDE VIEW
Maksimum
Buhar L (mm) W (mm) H (mm) = *ok
Bl Kapasitesi * Uzunluk Genislik Yiikseklik Agirlik (kg)
(kg/h)

YSB6 150 1700 1010 1600 1170
YSB8 200 2100 1010 1600 1415
YSB10 250 2050 mo 1680 1650
YSBI15 375 1950 1210 1950 2075
YSB20 500 2370 1210 1950 2275
YSB25 625 2400 1410 2160 3100
YSB30 750 2700 1410 2160 3200
YSB40 1000 2600 1610 2300 4000
YSB50 1250 3050 1610 2300 4230
YSB60 1500 2650 1810 2700 5700
YSB70 1750 2950 1810 2700 6000
YSB80 2000 3250 1810 2700 6500
YSB90 2250 3250 2010 2860 8000
YSB100 2500 3430 2010 2860 8250
YSB110 2750 3680 2010 2860 8400
YSB120 3000 3930 2010 2860 8800
YSB150 3750 4730 2010 2860 10500

*Maksimum Kapasite; F&A 100° C ve minimum 4500 kcal/kg alt isil kapasiteye sahip, uygun yakit kullanimi icin.
(Kazanin isil kapasitesi kullanilan yakit 6zellikleri ve ¢calisma kosullarina bagl olarak degiskenlik gdsterebilir.)

**5 bar ve bos, aksesuarsiz kazan icin yaklasik agirlik.

Akkaya, tasarimda ve ol¢ulerde tadilat ve degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Kazaninizin tam boyutlari ve tasarim
bilgileriigin lUtfen Akkaya tarafindan saglanan teknik dosyaya bakin.

© 2024 Akkaya Isi Makinalar A.S., Tum Haklari Sakhidir.
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EK 4 - SISTEM AKSESUARLARI VE YARDIMCI EKiPMAN AGCIKLAMALARI

Burada aciklanan aksesuarlar ve yardimcilar, satin aldiginiz yapilandirmadan farkli olabilir. Ekipman
kapsaminizdan emin olmak igin lUtfen Akkaya tarafindan size saglanan P&ID ve UrUn listesine bakiniz.

EK 4.1 - YAKMA SiSTEMLERI

YSB model kazanlarda farkl tipte yakit besleme ve yakma sistemleri kullanilabilir. Akkaya tarafindan kurulan
sistemler; Alttan Beslemeli Stoker Sistemi”, “Su Sogutmal Titresimli Izgara Sistemi” ve “Manuel Beslemeli Sabit
Izgara Sistemi” dir.

4.1.1 ALTTAN BESLEMELi STOKER SiSTEMi

Sekil Ek 4.1.1.1 Alttan Beslemeli Stoker Sisteminin Kazandaki Konumu

Alttan beslemeli stoker sistemlerinde kati yakitlar cehennemlige helezonlar vasitasiyla tasinir. Akkaya Stoker
sistemleri iki kademeli transfer sistemine sahiptir. Yakit kisa bir helezonla ikincil (uzun) helezona aktarilir. Bu sistem
sayesinde, yakit tasima borusu igerisinde yakit kalmasi ve alev geri dénust 6nlenmektedir. Yakit, cehennemlik
icerisinde bulunan stoker yanma haznesine beslenir. Yanma bu haznenin Ustinde gergeklesir. Stoker sayisi ve
kapasitesi, kazan model ve kapasitesine uygun olarak segilir.

Stokerlerin gévdesi 6zel alasimli, dokme demir dilimlerinden imal edilmektedir. Bu degistirilebilir dilimler, yUksek
1stya dayanikhdir.

Stokerler yangin sondiurme ve alev geri donus onleme sistemleri ile donatilmistir. Sensoér sicakligr 90° C ye
ulastiginda otomatik olarak agilan bir emniyet termostatik vanasi mevcuttur. Bu vana yakit transfer borusuna
takilmistir. Ayrica, yuksek sicaklik algilandiginda yakit transfer borusunun bosaltilmasi icin ikincil helezonu
calistiran bir elektrikli termostat bulunmaktadir.

Talep durumunda yakit bunkeri yakit seviyesinin otomatik kontrolU temin edilmektedir. Yakit karistirici ve hava
kilitleri de yakit tirtne gore segilebilecek opsiyonel ekipmanlardir.

Homojen ve optimum bir yanmanin saglanabilmesi icin birincil ve ikincil hava fanlari mevcuttur. Birincil fanlar
stoker Uzerinde, ikincil fan ise kazanin arka tarafinda bulunur.
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| Yakit Besleme Helezonlari

| Kul Cekici Helezonlar |

| Refrakter Duvar Beton Kazan Kaidesi

| Stoker Izgara Dilimleri

Bunker
Yanma Haznesi

| Kul Cekici Helezonlan

Otomatik Yangin Séndirme Sistemi

| Kul Cekici Motor ve Bosaltma

Sekil Ek 4.1.1.2 Alttan Beslemeli Stoker Bilesenleri

Alttan Beslemeli Stoker icin Uygun Yakit Ozellkleri:
Nem:

Yanma sonrasinda istenen gug degerinin elde edilebilmesi icin yakit nem seviyesinin olabildiginde dustk olmasi
tavsiye edilir (%5 ten az). Nem, helezonla tasima icgin oldukg¢a 6nemli bir kriter olan yakit pargacik yapisini da
etkileyen bir faktérdir. Nem curuf olusumuna ve yanmamis kil olusumuna da neden olur. Tum bu faktorler
g6zénunde bulunudurularak nem seviyesi %30 un altinda tutulmahdir.

Boyutlar:
5-50 mm pargacik boyutu.
200 - 1100 kg/m?3 yogunluk

Otomatik helezon sistemiyle tasimaya uygun bir yogunluk ve pargacik yapisina sahip olmalidir. Yakit bunkerinde
birikme ve kopru olusturmayacak oOzellikte olmalidir. Eger bunker icinde koépru olusursa, karistirici gibi ilave
¢6zUmler uygulanmalidir.

Isil Deger:

Tercih edilen 1sil deger araligi; Min. 3000 kcal/kg Alt Isil Deger (LHV) — Maks. 7500 kcal/kg Alt Isil Deger (LHV) dir.
Kazan cehennemlik hacmi, stoker yuzey alani, yakit besleme hizi, isI transfer yuzey alani ve kazanin buhar
kapasitesi, yakitin isil dederine gore belirlenmektedir. Isil deger yakitin nem ve kompozisyonuna goére dedisiklik
gdsterir. istenen buhar miktarini elde etmek icin uygun yakit secimi oldukga énemlidir.

Kl Miktar::
Yakitin kimyasal kompozisyonu ve kUl yapisi cUruf olusumuna izin vermeyecek sekilde ve kul ergime sicakligi
1000° C nin Uzerinde olmalidir. Tavsiye edilen kutlesel kul icerigi orani %10 ile %25 arasidir.

Yakit kompozisyonunda bulunan elementlerin etkileri icin liitfen “5.4 &nlemler” béliiminde bulunan tabloyu
inceleyiniz.

Alttan Beslemeli Stokerlerin Yakit Besleme ve Kil Cekme Ayarlari
Stokerlerde iyi bir yanma elde etmek icin asagidaki dnerileri dikkate aliniz.

a) Yakit olcu ve 6zellikleri tavsiye edildigi sekilde ise (or.. pelet), yakit besleme ve bekleme zaman ayari,
yanma haznesi kenarlarindan 5 er crn mesafe kalacak sekilde yapilmalidir. Asagidaki resimde gorulecegi
Uzere yakit, haznenin Ust kisminda yumusak bir bombe olusturacak miktara ulasmalidir

2024 Akkaya Ist Makinalari A.S., Tum Haklar Sakhdir. 33
YSB Kullanma Kilavuzu 2024 Rev00 (NA-12.01.2024)



() AKKAYA

L ER S

FUEL (YAKIT) FUEL (YAKIT)

FUEL (YAKIT)

S5cm

Sekil Ek 4.1.1.3 Stoker Haznesinde Yakit Dagilimi

b) Eger yakit tavsiye edilenden daha hafif ve ugucu bir yapidaysa (bu tur yakit kullanilmasi tavsiye edilmez),
stoker haznesinin dolum kismina sikistirilarak yakilmalidir. Yakit seviyesi hazne yUzeyinin 3-5 cm altinda
olmalidir.

FUEL (YAKIT) FUEL (YAKIT)

Sekil Ek 4.1.1.4 Hafif Yakitlarin Stoker Haznesinde Dagilimi

c) Eger stokerde otomatik kil cekme sistemi bulunuyorsa, kil ¢ekicinin helezonlarinin, yanmamis yakitlar
ve yuksek sicakliktan korunmasi icin, ¢ekicideki kul miktari daima helezonlarin 5 cm Uzerinde olmalidir.
KUl bosaltma kapaklari, tamamen kapali oldugundan emin olmak icin, sik sik kontrol edilmelidir. Eger
bu kapaklarin kaplamalari altina sikismis ctruf varsa, manuel olarak temizlenmelidir. Kapaklar tamamen
kapali olmazsa, kil gekme sistemine hava girisi olacak ve o bélgede yanma ve deformasyona neden
olacaktir. Ayrica kul kapaklarindan giren hava, kazanin cehennemligindeki hava/yakit ayarini da
bozacaktir. Sistemde kul cekme son derece dnemlidir. Fazla miktarda kul biriktigi takdirde, ctruf
olusma ihtimali szkonusu olacaktir.
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S5cm

ASH (KUL)
Kul Kapagi

Sekil Ek 4.1.1.5 Kil Cekme Sistemi

d) Alevin bunkere dogru geri donmesini dnlemek igin, iki kademeli yakit besleme sistemi, ikinci kademede
bulunan yakitin tamamen bosalacagi sekilde galistiriimaldir. Bu islem su sekilde gerceklestirilir; Sistem
(kazan) beklemedeyken, ikinci kademe helezonu birinci kademe helezonundan 10 sn. Fazla galismaldir.
(Bu sure sistemin tasarimina gore degisebilir.) Uygun ayarlar i¢cin Akkaya Teknik Sevisine danisiniz.

Manuel Damperli
Birincil Hava Fani

1st Stage (1. Kademe)

2nd Stage (2. Kademe-)
Sekil Ek 4.1.1.6 Yakit Besleme Kademeleri ve Birincil Hava Fani

e) Birincil ve ikincil hava fanlarindan cehennemlige giden havanin ayari, fanlarin Gzerindeki manuel
damperlerle yaplilir. Birincil hava fani stoker Uzerinde bulunmakta ve ikicil hava fani ise kazan gdvdesine
dogrudan baglanmis ve stokerden ayri bir Unitedir. Birincil hava faninin ¢ikisi, glvenli amaciyla otomatik
damperlidir. Bu hava damperi pndmatik bir aktUatorle kontrol edilir. Bu damper birincil hava fani
calistinldiginda agilir ve fan devreden ¢ikinca kapanir. Kapali durumdayken cehennemlige hava girisi
engellenir. Bu sayede istenmeyen yanma onlenmis olur.
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Stoker Kurulumu ve Kaidenin Hazirlanmasi

Manuel Damperli ikincil
Hava Fani

Alttan beslemeli stoker kurulumu hazirliklari Akkaya tasarim ekibi danismanliginda yapilmaldir. Asagidaki

fotografta 6rnek bir stoker kaidesi gorulmektedir.

Kati yakit besleme ve yakma sistemi tasarimlari musteri talebi dogrultusunda 6zel olarak yapilmakta olup,
her sistemin tasarimi ile ilgili ek ve detayl bilgi Akkaya Teknik Birimlerinden alinmalidir.

2024 Akkaya Isi Makinalari A.S., Tum Haklari Saklidir.
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4.1.2 WCVG - SU SOGUTMALI TiTRESIMLI IZGARA SISTEMI

Sekil Ek 4.1.2.1 WCVG - YSB Kazanlarda Su Sogutmali Titresimli Izgara Konumu

WCVG gesitli tipte katl yakitlarin yakilmasi icin kullanilan en yeni teknolojilerden biridir. Calisma prensibi yakitin
1zgara Uzerinde bir titresim motoru vasitaslyla hareket ettirilmesi esasina dayanir.

Su sogutmali izgara alani ile dusuk ergime sicakliklarina sahip yakitlarin yakilabilmesini saglanmaktadir. Sistem
cok gesitli kati yakit ve biyokutle tiplerinin yakilmasi konusunda esneklik saglamaktadir.

Sekil Ek 4.1.2.2 WCVG - Su Sogutmali Titresimli 1zgara Bilesenleri
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YSB Kullanma Kilavuzu 2024 Rev00 (NA-12.01.2024)



() AKKAYA

WCVG sisteminin ana bilesenleri sunlardir:

a) Membran Borulu Izgara: Membranlarda yakit yataginin altina birincil hava beslenmesini saglayan
delikler bulunur. Izgara yakitin yanmasinin tamamlandigi ylUzeydir. Izgara, yakitin yukaridan asagiya
doru hareketini saglamak Uzere en az 5° lik bir egime sahiptir.

b) Salinim Elemanlari: Bu elemanlar lastik seritli, yaprak veya spiral yayl hazir malzemelerdir. Salinim
elemanlarinin tipi tasarima bagli olarak degisebilir. Detayli bilgi icin Akkaya Teknik Servisine danisiniz.
Salinim elemanlari yakitin hareketine yon vermek icin kullanilhr.

c) Titresim Motoru: Titresim motoru tek ya da ¢ok sayida bulunabilir. Bazi uygulamalarda yakitin hareketini
saglamak igin titresim motoru yerine mekanik kam kullaniimaktadir.

d) Sucevrimi baglanti hortumlari ve vanalari: Bu hortumlar veya borular izgara borulari igerisinde su
sirkUlasyonunu saglamak Uzere kullanilir. Su gevrimi kazanin kendi suyundan saglanabilecegi gibi
disaridan bir sogutma cevrimi olarak da saglanabilir.

Sekil Ek 4.1.2.3 WCVG - Su Sogutmali titresimli Izgara Bilesenleri

e) Yakit Bunkeri: Yakit bunleri opsiyonel olarak seviye kontrollU ve yakit karistiricili olarak temin edilebilir.

f)  Birinci Kademe Helezon: Birinci kademe yakit besleme hatti helezonu.

g) Ikinci Kademe Helezon: ikinci kademe yakit besleme hatti helezonu

h) Yangin séndirme termostatik vanasi.

) Kl Cekici

WCVG icin Uygun Yakit Ozellikleri:
Nem:

Yanma sonrasinda istenen gug¢ degerinin elde edilebilmesi icin yakit nem seviyesinin olabildiginde dusuk olmasi
tavsiye edilir (%5 ten az). Nem, helezonla tasima icin oldukg¢a 6nemli bir kriter olan yakit pargacik yapisini da
etkileyen bir faktorddr. Nem curuf olusumuna ve yanmamis kul olusumuna da neden olur. Tum bu faktorler
g6zdnunde bulunudurularak nem seviyesi %30 un altinda tutulmalidir. WCVG sistemlerinde yUksek nem oranli
yakitlarin yakilabilmesini teminen cehennemlik sicakligini artirmak mumkUindur. Yakit besleme ve tranferiile ilgili
sorunlar ortadan kaldirilabildigi takdirde %50 ye kadar nem igerigi olan yakitlarin uygun ocak tasarimina sahip
WCVG de kullanilmasi mimkun olacaktir.
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5-50 mm pargacik boyutu.

Ozel yakit besleme mekanizmalari ile ve 1zgara membran tasarimi degistirilerek pargacik boyutu 1- 100 mm
araligina yukseltilebilir.

200 - 1100 kg/m?3 yogunluk

Otomatik helezon sistemiyle tasimaya uygun bir yogunluk ve pargacik yapisina sahip olmalidir. Yakit bunkerinde
birikme ve képru olusturmayacak 6zellikte olmalidir. E§er bunker icinde kopru olusursa, karistirma kollari gibi ilave
¢o6zUmler uygulanmahdir.

Isil Deger:

Tercih edilen 1sil deger aralidi; Min. 3000 kcal/kg Alt Isil Deder (LHV) — Maks. 7500 kcal/kg Alt Isil Deger (LHV) dir.
Kazan cehennemlik hacmi, 1zgara yuzey alani, yakit besleme hizi, 1si transfer ylzey alani ve kazanin buhar
kapasitesi, yakitin isil dederine gore belirlenmektedir. Isil deder yakitin nem ve kompozisyonuna goére degisiklik
gbsterir. istenen buhar miktarini elde etmek icin uygun yakit secimi oldukca énemlidir.

Kul Miktar:

Yakitin kimyasal kompozisyonu ve kul yapisi curuf olusumuna izin vermeyecek sekilde ve kul ergime sicakligi
900° C nin Uzerinde olmalidir. Tavsiye edilen kutlesel kul icerigi orani %10 ile %25 arasidir.

Yakit kompozisyonunda bulunan elementlerin etkileri icin liitfen “5.4 &nlemler” béliiminde bulunan tabloyu
inceleyiniz.

WCVG Sistemlerinde Yakit Besleme ve Kul Cekme Ayarlari

a) WCVG sistemleri zaman ayarli helezonlar ile beslenir. Helezon ayarlari kazanin kapasitesine uygun olarak
yapllir. Alevin bunkere dogru geri dénmesini onlemek igin, iki kademeli yakit besleme sistemi, ikinci
kademede bulunan yakitin tamamen bosalacagdl sekilde calistirimalidir. Bu islem su sekilde
gerceklestirilir; Sistem (kazan) beklemedeyken, ikinci kademe helezonu birinci kademe helezonundan 10
sn. fazla ¢alismahdir. (Bu sUre sistemin tasarimina goére degisebilir) Uygun ayarlar icin Akkaya Teknik
Sevisine danisiniz.

b) Yakit dagihimi asagidaki resimde goruldugu gibi olmalidir. Izgara yUzeyinin 3 bolume ayrildigi
dusunulurse; 20 cm kalinliginda yakit yatagi olan 1. bolum yakit girisi ve birincil gazlastirma alani, 10-5
cm kalinligindaki 2. bolim ana yanmanin gergeklestigi alan ve 3. bdlum ise yanmanin tamamlandigi ve
kUl olusumunun gergeklestigi alandir.

c) Titresim suresiyakit dagilimina gére ayarlanmalidir. Titresimm motorunun ¢ok hizli ya da ¢ok fazla
calismasi tercih edilmez. (Ornegin: Her 1-2 dakikada bir 10 saniye). Titresim genligi ve frekansi ne kadar
dUsuk olursa o kadar iyi bir calisma saglanacaktir. Titresim genligini artirmak mekanik arizalarin kisa bir
sure igerisinde olusmasina neden olur.

d) Otomatik kil gekme sistemi bulunuyorsa, kil gekicinin helezonlarinin, yanmamis yakitlar ve ytksek
sicakliktan korunmasi icin, ¢cekicideki kul miktari daima helezonlarin 5 cm Uzerinde olmalidir. Kul
bosaltma kapaklari, tamamen kapali oldugundan emin olmak igin, sik sik kontrol edilmelidir. Eger bu
kapaklarin kaplamalari altina sikismis curuf varsa, manuel olarak temizlenmelidir. Kapaklar tamamen
kapali olmazsa, kul gekme sistemine hava girisi olacak ve o bélgede yanma ve deformasyona neden
olacaktir. Ayrica kul kapaklarindan giren hava, kazanin cehennemligindeki hava/yakit ayarini da
bozacaktir. Sistemde kil gekme son derece énemlidir. Fazla miktarda kil biriktigi takdirde, cUruf
olusma ihtimali s6zkonusu olacaktir.
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Sekil Ek 4.1.2.4 WCVG - Su Sogutmali Titresimli Izgara Yakit Dagilimi

e) WCVG nin alt kollektoru ve el deligi kontrol edilmeli kirlenme ve gamur olusumu varsa temizlenmelidir.

f)  Sistemdeki somun ve civatalar kontrol edilmeli ve en az ayda bir kez sikilmalidir. Civatalar titresim
nedeniyle zamanla gevseyebilir.

g) Kul haznesi ve birincil hava delikleri daima temiz tutulmalidir.

h) Yakit/Hava ayari ve ikincil hava ayari Akkaya Teknik Servisi tarafindan yapilmalidir.

i) Salinim elemanlarinin pozisyonu ve durumu ¢alisma sirasinda kontrol edilmelidir.

j)  lzgarada normalin disinda bir ses ve titresim olmasi durumunda Akkaya Teknik Servisi haberdar
edilmelidir.

4.1.3 MANUEL BESLEMELIi SABIT IZGARA SiSTEMiI

YSB model kazanlarda manuel beslemeli sabit 1zgara sistemi kullanilabilir. Bu sistem 50 cm e kadar ebath odun
parcalari benzeri yakitlar igin tercih edilebilir.

Yakit ozellikleri ebatlar hari¢ alttan beslemeli stokerlerde kullanilan yakitlarinki ile aynidir. (Bakiniz; Bélum 4.1.1
Alttan Beslemeli Stokerler icin Uygun Yakit Ozellikleri)

Izgaralar dokme demir olup aralarindaki hava bosluklari yaklasik 20 mm dir. Bu nedenle ebatlari 25 mm den kuguk
olan yakitlar bu sistemde kullaniimaya uygun degdildir.

Refrakter Tugla Duvar

Beton Kaide

Birincil Hava Fani

Kl Bogaltma Kapagii

Sekil Ek. 4.1.3.1 Sabit Izgara Bilesenleri
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Izgaradaki yakit yatagi 200 mm den kalin olmamalidir. Eger yatak ¢cok kalin olursa birincil hava yakitin arasinda
dolasamaz ve yanma tamamlanamaz.

Izgara Uzerindeki kulleri bir tarafa toplayarak yakiti 6n kapaktan besleyiniz. Yanmakta olan yakitin Uzerine yeni
yakit beslemesi yapmayiniz. Bu CO miktarinin artmasina neden olur.

Izgaranin altindaki kuller gunluk olarak temizlenmelidir. Izgara Uzerindeki hava gegis araliklari daima temiz ve agik
tutulmalidir.

Besleme manuel oldugu igin acil durumlarda veya alarm durumunda izgaradaki alev ve yanan yakit operator
tarafindan derhal disari alinmalidir. Hava fani kontrol sistemi tarafindan durdurulacaktir ancak 1zgaradaki yanma
devam edebilir. Bu nedenle operatdrin mudahalesi gereklidir.

4.1.4 OTOMATIK ATESLEME SIiSTEMI

Bazi yakma sistemlerinde opsiyonel bir aksesuar olarak otomatik atesleme sistemi bulunabilir. Bu sistem temelde
bir sicak hava Ufleme cihazidir. Sicak hava Ufleyici yakitin ateslemesini saglamak Uzere yaklasik 600° C lik bir sicak
hava yaratir. Yakitin yapisi yaklasik 500° C de ateslemeye uygun olmalidir. Hava Ufleme islemi yanma sirasinda
cihazin glvenligi icin devam eder. Ufleyicinin hava emis tarafi toz birikmesine karsi her zaman temiz tutulmaldir.
Eger toz birikmesi sdzkonusu olursa Ufleyicinin isitici rezistansi yanar ve zarar gorir. Ufleyicinin motor kontak
karbonlari 2000 calisma saati sonra degistirilmelidir.

Sekil Ek 4.1.4.1 Otomatik Atesleme Ufleyicisi

EK 4.2 Buhar Cikis Vanasi

Sekil Ek 4.2 Buhar Gikis Vanasinin Kazan Uzerindeki Konumu

Ana buhar ¢ikis vanasi ¢alisma basincina ve buhar Uretim miktarina gore secilir.
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Ek 4.3 EK 4.3 Dip Bl6f ve Tahliye Vanasi Grubu

Sekil Ek 4.3.1 Dip BI6f Vanasi

Dip blof vanasi, kazan suyunun bir kismini belirli araliklarla, alttan tahliye ederek, kazandaki gamur, tortu veya kiri
uzaklastirmak igin kullantlir.

Bu vana, manuel bir kiresel vana veya Otomatik Dip BI6f Vanasi olabilir. Cogu durumda, her 8 saatte bir 3 saniye
blof dnerilir. BIOf sUresi ve suresi tamamen ¢alisma kosullarina baglhdir. Bazi sistemlerde blof kesme vanasi ve by-
pass vanasi bulunmaktadir. Baglanti detaylari igin IUtfen P&ID ve Urun listesine bakiniz. YSB model kazanlarin arka
tarafta iki adet dip blof baglantisi bulunmaktadir.

Sekil Ek 4.3.2 Otomatik Dip BI6f Sistemi

Kazanlarda kati madde birikimi (ér. tas ve gamur), suda bulunan baz tortullardan ve asindirici maddelerden
kaynaklanir. Su tortullara 6rnek olarak; ¢6zinmus kalsiyum, magnezyum klorur, sulfat ve silika verilebilir. Su
tortullari kondens ve kazan besleme suyunda bulunabilir. Korozyon sonucunda bazi maddeler yogusma suyu ve
besleme suyu ile tasinir. Asindirici maddelere 6rnek olarak demir ve bakir verilebilir.

Bu tur birikimler verimliligin dismesine ve daha da 6nemlisi asiri Isinmaya neden olur. Asiri Isinma, metal tavlama
ve boru patlamasina neden olabilir. Otomatik blof sistemi, bu maddelerin insan mudahalesi olmadan belirli
araliklarla otomatik olarak kazandan temizlenmesi igin kullanilir.
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EK 4.4 Yizey Bl6f Vanasi ve Sistemi

Sekil Ek 4.4.1 Yiizey Bl6f Vanasi

YUzey blof vanasi, kazan suyunun tuz konsantrasyonunu ve iletkenligini dizenlemek igin kullanilir. Bu vana,
manuel bir DN20 / DN25 glob vana veya bir iletkenlik senséri ve bir kontrolér ile birlestirilmis otomatik bir vana
olabilir.

.

Sekil Ek 4.4.2 Otomatik Ylzey BI6f Sistemi

Otomatik yUzey blof sistemi, ylUzey blof araligini optimize etmek igin sudaki iletkenlik yoluyla ¢ézUnmemis
malzeme miktarini otomatik olarak olcer.

Bu sistem, blof miktarini en aza indirerek kullanilan kimyasal miktarinin kabul edilebilir seviyelerde kalmasini
saglar ve enerji kaybini minimum seviyeye indirir. Su aritma maliyetini, yakit tuketimini ve isi kaybini 6nemli dlgtide
azaltr.
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EK 4.5 Numune Sogutucu

Sekil Ek 4.5 Numune Sogutucu

Numune sodutucusu, kazandan alinan sicak su numunesini sogutmak i¢in soguk su kullanan kiguk bir s
esanjorudur. Kurulum ve galistirma talimatlariicin lUtfen P&ID ve numune kabi kullanim kilavuzuna bakiniz.

EK 4.6 Kazan Suyu Giris Vanasi ve Cek Valf

Sekil Ek 4.6.1 Kazan Suyu Giris Vanasi ve Cek Valf

Kazan suyu giris vanasi, suyun kazana girmesini saglar. Normal ¢alisma sirasinda vana konumu agik olmahdir.

Sekil Ek 4.6.2 Kazan Suyu Giris Cek Valfi

Cek valf, besleme suyu pompa hattina buharin geri akisini dnlemek igin kullanilir.
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EK 4.7 Emniyet Valfleri

Figure Ap. 4.7 Safety Valves

Emniyet valfleri tam kaldirma tipinde olmali ve secilen YSB modelinin ¢alisma basincina ve buhar kapasitesine
gore capl belirlenmelidir. Normlarda tek valf kabul edilse de YSB konfigtrasyonlarinda iki emniyet valfi kullaniimasi
kesinlikle tavsiye edilir. Emniyet valfi, ¢ikis 6lgUsu ile ayni veya daha buUyUk ¢apli bir boru ile kazan dairesi disinda
herhangi bir guvenli yere agilmalidir. Emniyet valflerinin giris veya ¢ikisina bagdli herhangi bir valf kesinlikle
olmamaldir.

Kazan tam yukteyken maksimum calisma basincinin %10'u asildiginda buhar tahliye edebilecek kapasitede
emniyet valfi secilmelidir. Emniyet valflerinin ayar degeri, kazanin maksimum isletme basincindan yaklasik %10
daha yuksek bir degere ayarlanmalidir. Ayar degeri asla kazanin tasarim basincindan yuksek olmamalidir. Tum
vanalar CE belgeli olmalidir. Uygun emniyet ventili segimi igcin EN12953-8 normuna uyulmalidir.

Desarj hattinda donma riski varsa mutlaka 6nlem alinmalidir.

EK 4.8 Otomatik Kazan Su Seviyesi Kontrol Cihazlan

Sekil Ek 4.8.1 Kazan Otomatik Su Seviyesi Kontrol Cihazi
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Su seviyesi kontrol6ry, kazan suyunun seviyesini yUksek, dUsuk (pompa acik), normal (pompa kapali) ve dusuk-
dusuk seviyeler icin kontrol etmek amaciyla kullanilir. Segilen konfiglrasyona gore, sisteme ek olarak ikincil bir
dusuk su seviyesi, bir yUksek su seviyesi ve oransal bir su seviyesi kontroléri monte edilebilir.

Guvenli bir galisma igin hayati dnem taslyan seviye kontrolorleri YSB sistemlerinde yedekli olarak en az iki adet

olmalidir.

i

| ||

L
i —— HIGH LEVEL SENSOR— -
PUMP STOP SENSOR —
| PUMP START SENSOR-
&}W LEVEL SENSOR —
\ i

DOO NG

High Water Level

Normal Water Level

Low Water Level

280mMM—

140mm.
103r'|m|

High level: Yiksek Su Seviyesi, Normal Water Level : Normal Su Seviyesi, Low Water Level: DUistik Su Seviyesi, PumpStart/Stop: Pompa Start/Stop

Sekil Ek 4.8.12 Otomatik Su Seviyesi Kontrol Cihazi sensér konumlari

- DUsUk su seviye sensdrt yaklasik. Ust duman borusunun 10 cm yukarisinda. Su seviyesi bu sinira

ulastiginda kazan su dusuk seviye alarmi verir.

- Yuksek su seviye senséri yaklasik. Ust duman borusunun 28 cm Gzerinde. Su seviyesi bu sinira ulastiginda

kazan su yUksek seviye alarmi verir.

- Pompa baslatma sensérU yaklasik. Ust duman borusunun 14 cm yukarisinda. Su seviyesi bu sinira

ulastiginda pompa cgalisir.

- Pompa durdurma sensérl yaklasik. Ust duman borusunun 18 cm Uzerinde.

ulastiginda pompa durur.

Su seviyesi bu sinira

Seviye problarinin tam boyutlari icin lttfen Akkaya Servisi'ne danisiniz. Akkaya Teknik Servisi'nin gézetimi ve

onayi olmadan prob seviyelerini ayarlamaya calismayiniz.
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EK 4.9 Refleks Camli Kazan Su Seviyesi Géstergesi

Sekil Ek 4.9 Refleks Camli Kazan Su Seviyesi Gostergesi

SBK kazan konfiglrasyonunda en az bir adet refleks cam tipi, seviye gostergesi bulunmaktadir. En sik kullanilan
modeller 310 mm ve 400 mm boyutlarindaki Refleks Camli tiplerdir. (Bunlar baglanti flanslari arasindaki
mesafelerdir.) Uran ézellikleri icin P & ID' ye ve UrUn listesine bakiniz.

EK 4.10 Basin¢ Anahtarlari (Presostatlar)

Sekil Ek 4.10 Basing Anahtarlar

Kazana alarm ve guvenlik icin en az bir basing anahtari takilmalidir. Basing anahtarlarinin ayar deger araligi, satin
alinan kazanin maksimum ¢alisma basincina uygun olmalhdir.

Basing anahtarlari sifon (veya omega) tipi bir boruya baglanmalidir. Bu, basing anahtarinin yUksek sicaklik ve ani
basing darbesinden zarar gdérmesini dnler. Basing anahtarini baglamadan dnce sifona bir miktar su eklenir.
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EK 4.11 Basing Transmiteri

AKKAaya

L2y 6+

Sekil Ek 4.11 Basing Transmiteri

Basing transmiteri, 6lgllen basinci elektriksel bir degere (4-20 mA) donutstirmek igin kullanihr.
Basing transmiteri, brdlordn galismasini dizenlemek igin basing degeri bilgisini ana karta gonderir.

Basing transmiterleri sifon (veya omega) tipi bir tlpe baglanmalidir. Bu, basing transmiterinin yuksek sicaklik ve
ani basing darbesinden zarar gérmesini dnler. Basing transmiterini baglamadan énce sifona bir miktar su eklenir.

EK 4.12 Manometre ve Manometre Valfleri

AKKAaya
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Sekil Ek 4.12 Manometre ve Manometre Valfleri

Kazanin basincini gdézlemlemek icin valfli manometreler kullanilir. Manometrelerin 6nerilen minimum ¢api 100
mm'dir. Manometrenin 6lgedi, kazanin maksimum ¢alisma basincini gosterebilmelidir. Manometrenin altinda
tahliye cikish bir vana kullanilir. Kazanin maksimum calisma basinci manometre Uzerinde kirmizi isaretli olmahdir.
Manometreler sifon (veya omega) tipi bir boruya baglanmalidir. Bu, manometrenin yutksek sicaklik ve ani basing
darbesinden zarar gérmesini 6nler. Manometreyi baglamadan énce sifona bir miktar su eklenir.
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EK 4.13 Kazan sicaklik kontrol ve alarm sistemi (Termokupl)

Sekil Ek 4.13 Kazan Sicaklik Sensoéri

YSB model kazanlarin kontrol panosu, kazan Uzerine yerlestirilen termokupl yardimiyla isi dederini alan dijital isi
gostergesi ve alarm sistemi ile donatiimistir. Bu isi kontrolorU bir gUvenlik cihazidir. Kazanin dlsuk veya yuksek
sicakliktan zarar gérmesini 6nler. Dusuk sicakliklarda (5 °C'den dusuk) kazan iginde veya kontrol ve gUvenlik
aksesuarlarinin iginde her zaman buz olusumu riski vardir. Bu gibi durumlarda bu kontroldr bruldrl kapatir.

YUksek sicaklik igin (¢calisma basincinda buhar doyma sicakligindan en fazla 10 °C daha yuksek), kazanda dusuk su
seviyesi riski vardir. Bu oldukga tehlikelidir. Bu durumda bu kontroldr brulérd durdurur ve ayrica su besleme
pompalarini da durdurur.

EK 4.14 Baca Gazi Sicaklik Sensoéra

Sekil Ek 4.14 Baca Gazi Sicaklik Senséri

Buhar kazanlarinin kontrol paneli, baca ile kazan arasina yerlestirilen bir termokupl yardimiyla isi degerini alan
dijital 1s1 gostergesi ve alarm sistemi ile donatiimistir. Bu isi kontroloru bir gtvenlik cihazidir.

Alinan sicaklik bilgisi, kazandan 1si kaybini anlamak i¢in kullanilir. Kazan iginde kire¢ veya curuf olusumu
durumunda baca sicakligi artar. Bu durumda duman borusu temizligi ve su pargalari temizligi yapilmalhdir. Ayrica,
dUsuk su seviyesi de yUksek baca sicakligina neden olabilir. Bu sensér brulérd durdurur ve alarm degerine
ulasildiginda su besleme pompalarinin galismasini engeller.
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EK 4.15 Vakum Kirici

Sekil Ek 4.15 Vakum Kirici

Kazanda vakumu 6nlemek igin bir vakum kirici kullanilir. Tek yonlu bir vana gibi calisir. Kazan kapatildiginda ve
buhar kazan igcinde sogutuldugunda, bir miktar vakum olusmaya baslar. Vakum kirici, vakum oldugunda kazana
yeterli havanin girmesine izin verir. Kazan Uzerinde vakum kirici yoksa kazan icindeki vakum, besi suyu pompalari
vasitaslyla suyun emilmesine neden olur ve yUksek su seviyesi alarmi alinir. Kazan icindeki basing arttiginda vakum
kirici kapanir.

EK 4.16 Elektrik Kontrol Panosu

Sekil Ek 4.16 Elektrik Kontrol Panosu

YSB model kazanlarin standart paketinde PLC karti bulunmaktadir. Kontrol panosu, kazan isletim sistemini ve
guvenlik sistemi kontrollerini igerir.

Acil veya beklenmeyen durumlarda tUm operasyonu durdurmak igin acil stop butonu (seri baglantilarda
arttirilabilir) bulunmaktadir.

Karta bagli bir siren, guvenlik arizalari durumunda sesli alarm sinyali verir. Ayrica, panonun UstUndeki bir flas 15131
gorsel alarm verir.

Kontrol panosunda, musterinin panoya kablolu internet baglantisi saglamasi durumunda Akkaya teknisyenlerinin
kazan sistemine baglanabilecedi bir uzaktan baglanti secenegdi bulunmaktadir.

Satin alinan her kazan igin Akkaya tarafindan ayri bir elektrik kontrol panosu kilavuzu ve baglanti semasi
saglanmaktadir. (Pano Akkaya tarafindan temin ediliyorsa)
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EK 4.17 Su Yumusatici

Sekil Ek 4.17 Su Yumusatici

Ham su besleme debisi ve su spesifikasyonu igin secgilen uygun kapasitede bir su yumusatici. Segim ve ¢alistirma
icin profesyonel bir su aritma sirketine danismak gerekir. Kazanin guvenli ve gUvenilir bir sekilde ¢alismasi igin iyi
bir su aritma sistemi sarttir.

EK 4.18 Isiticisiz Kondens Tanki

YSB sistemlerinin kazan dairesine, tesisin buhar tuketimine gdre minimum uygun hacimde bir kondens tanki
kurulmahdir.

Kondens tanki, suyu besleme pompalari ile kazana beslemek ve tuketici tesisinin kondens hatlarindan geri dénen
kondensi depolamak igin gereklidir.

) ' Yakit tuketim verimliligini ve kazan ¢alisma émrinu artirmak igin belirli miktarda sicak, kiregcten arindirilmis
s b kazan suyunu beslemek etmek i¢in kazan sisteminin kapali gevrimi bir kondens tanki ile tamamlanmalidir.

Sekil Ek 4.18.1 Kondens Tanki Su Giris Solenoid Vana Grubu

Su, otomatik solenoid vana grubu ile kondens tankina beslenir. Solenoid vana, filtre ile giris, ¢ikis ve bypass vanalari
iceren bir grup olarak tedarik edilir. Solenoid vana Uzerinde bir hasar varsa, giris ve ¢ikis vanalari kapatilarak kolayca
degistirilebilir veya onarilabilir. Bakim sirasinda bypass hattindan su beslemesi saglanabilir.
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Sekil Ek 4.18.2 Manyetik Seviye Gostergesi

Kondens tanki Uzerinde en az 1 adet su seviye gdstergesi bulunmalidir. Bu seviye gostergeleri, kondens tankindaki
besleme suyu seviyesini géormemize yardimci olur.

Su seviyesi kontroloru, kondens tankinin seviyesini kontrol etmek igin kullanilir.

Kondens tanki tahliye vanasi, yogusma tanki igindeki suyu bosaltmak igin kullanilir.

EK 4.19 On Isitmali Kondens Tanki (Atmosferik Degazér)

Sekil Ek 4.19 Atmosferik Degazoér

Akkaya On Isitmall Besi Suyu Depolama (Kondens) Tanki (Atmosferik Degazér) sistemi, kondens, flas buhar ve
soguk besleme suyunu uygun sekilde karistirarak kazan besi suyundaki ¢ézUnmus gazlari ve oksijeni
uzaklastirmak icin tasarlanmistir. Besleme suyunda ¢6zUnen gazlar karbon monoksit, oksijen, hidrojen sulfur ve
metandir. Kimyasal 6zelliklerinden dolayi bu tur sorunlara yol agmayan azot disinda, diger tum gazlarin varligindan
asagidaki nedenlerle kaginilmalidir:

1. CO2 pH'Idusurur ve suyu refrakterlere ve metal ylUzeylere karsi agresif hale getirir.
2. 02,suile temas eden metal yuzeylerin korozyonuna neden olur.

Gazlarin en azindan kismen uzaklastiriimasi Ug yontemle gerceklestirilebilir:

1-  Fiziksel ydntem: Gazlarin ¢ozeltisi ve sudan uzaklastirilmasi

2-  Kimyasal ydontem: Suda ¢6zUnmus gazlara ilave edilen reaktifler.

3-  Termofiziksel yontem: CozUnurlUuk-sicaklik korelasyonuna dayall olarak gazlarin sudan uzaklastiriimasi.
Besleme suyunda izin verilen oksijen icerigi 1 bar mutlak basingta (atmosferik basing) ve 90 ° C sicaklikta,
0,2 mg/I'den azdir.

Akkaya Atmosferik degazorlerinde termofiziksel ydntem kullaniimaktadir. Maksimum su sicakligi 90-95°C'ye kadar
cikar ve uygun buyUklUkte bir degazoér yardimiyla gazdan arindirma gergeklestirilir.

On Isitmali Besi Suyu Depolama (Kondens) Tank sisteminin ana unsurlari sunlardir: dnceden isitiimis depolama
tanki, buhar enjeksiyon grubu ve su giris solenoid grubu

Kazan sisteminden &n isitmali depolama (yogusma) tankina gelen buhar, 6nce buhar puskurtme borusu (serpme
borusu) vasitasiyla kontrol vanasina (termik kapatma vanasi) ulasir. Tankin ¢alisma sicakligi bu vana ile mekanik
olarak ayarlanir. Buhar, suyun sicakhgini arttirir ve boylece 90-95 ° C sicaklikta ¢6zUnmus gazlardan arindiriimis
besleme suyu elde edilir.
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EK 4.20 Sprey Yikayicl Tip Kompakt Degazérlii Kondens Tanki

Sekil Ek 4.20.1 Sprey Yikayicl Tipi Kompakt Degazérli Kondens Tanki

Akkaya Kompakt Degazor sistemi, kondens, flag buhar ve soguk besleme suyunu uygun sekilde karistirarak kazan
besi suyundaki ¢6zUnmuUs gazlari ve oksijeni uzaklastirmak igin tasarlanmistir. Kazan besi suyundaki ¢6zUnmus
oksijen (Oz) orani 0,05 mg/l'den az ve ergimis karbondioksit (CO2) miktari O (sifir) olmaldir.

Akkaya Sprey Yikayici Degazoér sisteminin ana elemanlari sunlardir: degazoér tanki, degazér kubbesi, buhar
enjeksiyonu, basing dusurdcu vana ve su giris solenoid vanasi.

Degazor tankina, giris besleme suyu bagdlantisi ile, su beslenir. Degazdér tankinda buhar ve gazlarin su ile
karismasini dnlemek icin puskurtme nozullari bulunmaktadir. PUsklrtme nozullari, suyun tepsiye toz haline
getirilmis bir sekilde dokulmesine yardimci olur. Su parcgaciklari 90 ° 'lik bir aciyla ve cok kugUk parcgaciklar halinde
puskurtllur. Bu sayede su, icindeki oksijen ve karbondioksitten kolayca ayrilir.

Degazor tankina enjeksiyon tipi borularla buhar enjekte edilir. Atomizasyon bolgesindeki buhar, puskurtulen ve
gazi alinan suyu isitir. Buhar, tepsiye akan puskudrtllen su ile karsilasarak sicakhigi arttirdigiicin 0,2-0,3 bar basingta
ve 102 °C sicaklikta ¢c6zUnmuUs gazlardan arindirilmis besleme suyu elde edilir. C6zUnmemis gazlar, tank Uzerinde
bulunan havalandirma vanasi vasitaslyla atmosfere atilir. Su seviyesinde olusabilecek tagsmalari ortadan kaldirmak
icin tank igerisinde kondenstop grubu da bulunmaktadir.
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Sekil Ek 4.20.2 Sprey Yikayicl Tip Degazor Calisma Prensibi

Kazan Uzerindeki enjeksiyon ¢ikis hattindan gelen buhar, dnce basing kontrol vanasina gider. Burada buhar basinci
yaklasik 0,4 bar'a dusurulur. Dusuk basingl buhar son olarak hattaki sicaklik kontrollU bir oransal kontrol vanasina
gonderilir.

Basing kontrol vanalari, kazan isletme basincindan gelen basinci istenilen degere dustrmek icin kullanilir. Bu
nedenle basing kontrol vanasinin gikis basinci max. 0,4 bar'a ayarlanmalidir.

Buhar basinci dustrme valfinin ¢ikis hattina bir emniyet valfi takilmistir. Ayar basinci 0,5 bar olmalidir. Yanhs
redUksiyon ve/veya hasarl parcalar nedeniyle basing disirmeden sonra hala asir basing varsa, emniyet valfi 0,5
bar veya daha fazla buhari serbest birakacaktir.

EQ.L_)., ol 4

-

e

Sekil Ek 4.20.3 Degazér Tanki Su Seviyesi Probu
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Degazdr tankindaki su seviye probu 4 iletken cubuktan olusur. Bu iletken cubuklar, degazdr tankindan ve kazan
besleme suyu pompasindan kontrol paneline galisma veya durdurma sinyallerini génderir. Prob boyutlar
yukaridaki sekilde ayrintili olarak gdsterilmistir. (Boyutlar flanstan cubuk ucuna kadardir.)

mmmmmm)  Yesil bir okla gésterilen prob cubugu, ylksek su seviyesi icin sinir degerini gosterir
Sari okla gdsterilen prob ¢cubugu, pompa durdurma seviyesinin sinir degerini gosterir.
) Mavi okla gésterilen prob cubugu, pompa baglatma seviyesinin sinir degerini gosterir.

) KIrMiz1 bir okla gosterilen prob ¢ubugu, dUstk su seviyesi degerini gésterir.

EK 4.21 Besi Suyu Pompa Grubu

; ~Nis 0 gl

Sekil Ek 4.21.1 Pompa Giris-Cikis Vanalari Sekil Ek 4.21.2 Pompa GCek Vanasi

R .

Sekil Ek 4.21.3 Pompa Giris filtresi

Kazan besi suyu pompalari, besleme suyu tanki/degazér tanki cikis flangindan alinan su ile kazani su girig
vanasindan su ile beslemek icin kullanilir. Pompalar genellikle cok kademeli, dikey, santrifuj tip olarak segilir.
Pompa ve vana boyutlandirmasi kazanin buhar Uretim kapasitesine ve isletme basincina gdre yapilir. Hacimsel
debi orani ve pompa basma yUksekligi, kazan buhar kapasitesi ve ¢alisma basincindan daha yUksek secilmistir.
Giris ve cikis baglantilari, pompanin emme ve basma tarafi dlculeri dikkate alinarak yapilmalidir. Pompalarin ve
grup elemanlari arasindaki contalarin i¢ sizdirmazhdi, ¢alisma sicakliklari genellikle 90 ° C -120 ° C oldugu igin
periyodik olarak kontrol edilmelidir.
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EK 5 - KAZAN KONTROL SiSTEMi STANDART ALARMLARIN AGIKLAMALARI

Kazan suyu distik seviyesi

Bu alarm, kazan i¢indeki su normal ayarlanan seviyeden daha dusuUk bir seviyede oldugunda alinir. Kazan alarm
konumuna geldiginde yakici, yakit besleyici ve hava besleme fanlari durur. Kazani tekrar ¢alistirmak icin MANUEL
YENIDEN BASLATMA yapilmalidir. DUstk su seviyesinin nedenleri arastirilmalidir. (Arizali besleme pompasi,
besleme suyu deposunda su eksikligi, tikali su besleme hatti... vb.)

Kazan Suyu Yuksek Seviyesi

Bu alarm, kazan igcindeki su normal ayar seviyesinden daha yUksek bir seviyede oldugunda alinir. Bu durumda
besleme suyu pompasl calismaz, yakici, yakit besleyici ve hava besleme fanlari durur ve MANUEL YENIDEN
BASLATMA gerekir. Kazan igindeki su seviyesi normal seviyeye dusene kadar blof hattindan su tahliye edilmelidir.
ilk 1Isinma nedeniyle su hacmindeki artis bu alarmin acilmasina neden olabilir. Baska bir neden de su seviyesi
kontrol cihazlarinin hatali galismasi olabilir.

Dusuk Sicaklik Alarmi

Bu alarm, kazan i¢indeki su sicakligi donma noktasina (+5 °C) yaklastiginda alinir. Bu durumda pompalar ve yakicl,
yakit besleyici ve hava besleme fanlari ¢calismaz. Ortam sicakhgi yUkseldikten ve kazan igindeki buzlanma kontrol
edilip glivenli bir sekilde giderildikten sonra MANUEL YENIDEN BASLATMA ile kazan calistirilabilir.

Yuksek Sicaklik Alarmi

Kazan igindeki doymus buhar sicakliginin, isletme basincindaki (doyma sicakhdi+10 © C) teorik buhar sicakhgini
astig1 durumlarda kazan yuksek sicaklik alarmi devreye girer. Bu durumda pompalar ve yakici, yakit besleyici ve
hava besleme fanlar calismaz. Sicaklik dusurtldikten sonra MANUEL YENIDEN BASLATMA ile kazan tekrar
calstirilabilir. Kazanda su olmamasi bu duruma neden olabilir. Kesinlikle yetkili personel/servis tarafindan
arastirilmalidir.

Yuksek Basing Alarmi

Bu alarm, basing salteri veya kazan Uzerine monte edilen basing transmiteri tarafindan tetiklenir. Sistem basinci
onceden ayarlanan degerden yUksek oldugunda agilir. Bu durumda yakici, yakit besleyici ve hava besleme fanlari
otomatik olarak durur. Kazani tekrar calistirmak icin, basing normal degere dUstUkten sonra, MANUEL YENIDEN
BASLATMA yapilmalidir.

Yiiksek basing durumlarinda yakici, yakit besleyici ve hava besleme fanlari otomatik olarak durur. Ancak
basing artmaya devam ederse, emniyet valfleri otomatik olarak acilir ve basing ayarlanan degere diisene
ve alarm kapanana kadar buhar bosaltilir.

Yakici, Yakit Besleyici ve Hava Fani Hatasi/Arizasi
Sinyal, motorun c¢alismasinda bir ariza oldugunu gdsterir. Kazan ancak ariza yetkili bir servis veya personel
tarafindan arastirilip giderildikten sonra yeniden galistiriimaldir.

Besleme Suyu Pompasi ve Solenoid Calismasi

-Kazan 1. Besleme Suyu Pompasi Acik / Kapali: Normal calismada "acik" olmalidir.

-Kazan 2. Besleme Suyu Pompasi Acik / Kapali: Normal calismada "kapali" olmalidir. (Yedek olarak)

"Pompa hata"sinyallerinin yandigi durumlarda, arizall pompa manuel olarak durdurulmali ve digeri galistiriimalidir.
Pompa hata sinyali, motor koruma termik anahtarindan gelir. Alarm termik réleden sifirlanmalidir.

-Besi Suyu Deposu Solenoid Vanasi normal ¢alismada "agik" konumda olmalidir.

Siren Kapatma
Kazan kontrollerinin sesini kapatmak i¢indir. Sadece sesli alarmlari kapatir, sinyaller ¢calismaya devam eder.

Manuel Yeniden Baslatma Digmesi

Ekrandaki alarm uyarisini silmek ve kazani yeniden ¢alistirmak icindir. Kazanin kendi kendine yeniden ¢alismasini
onlemeyi amaglar ve operatdrU alarmi gérmek ve gerekli 6nlemleri almak igin fiziksel olarak kazanin yanina
gitmeye zorlar.

DIKKAT: Bu béliimdeki bilgiler, kazan kontrol panosu ve iizerindeki ana kontroller hakkinda operatére genel
fikir vermek icindir. Ekipman, anahtar ve kontrolér sayisi satin alinan konfiglirasyona gére degisebilir. Ana
referans kaynagdi, sistem kurulumu sirasinda mdsteriye verilen 6zel "elektrik kontrol panosu semasi”
olacaktir.
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LUTFEN AKKAYA TARAFINDAN SAGLANAN ASAGIDAKI
BELGELERI KAZANIN TUM KULLANIM OMRU BOYUNCA
GUVENLI BIR YERDE SAKLAYINIZ

KULLANIM KILAVUZU
P&ID (BORU VE ENSTRUMANTASYON DIYAGRAMI)
URUN / EKiPMAN LISTESI

SERTIFIKALAR DA DAHIL OLMAK UZERE TEKNIK
DOSYA

KONTROL ALGORITMALI ELEKTRIK BAGLANTI
SEMASI

AN

n

ISBU KULLANIM KILAVUZUNUN YUKARIDAKI BELGELERLE BIRLIKTE BIR KOPYAS|
TARAFIMIZA ULASMIS VE BU KULLANIM KILAVUZUNUN ACIKLAMASI AKKAYA
TEKNIK SERVISI TARAFINDAN YAPILMISTIR. KAZANI BU KULLANIM KILAVUZUNDA
ACIKLANAN KOSULLAR ALTINDA CALISTIRMAY| KABUL EDIYORUZ.

MUSTERI ADI:

ADRES:

TARIH:

IMZALAYAN (AD-SOYAD-IMZA):
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