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1. GiRiS

Degerli Mdsterimiz;

Satin almis oldugunuz Akkaya buhar kazani EN ve TURK normlarina gére imal
edilmistir.

Bu kullanma kilavuzu Akkaya KYK HLZ model kati veya sivi / gaz yakitl kizgin yad
kazanlari icin hazirlanmistir.

Bu kullanma kilavuzunda kazaninizin gavenli ¢calismasi icin gerekli teknik bilgileri
ve guvenlik bilgilerini bulabilirsiniz.

Kazan sahibi, guvenli ve verimli bir kullanim i¢gin lisansh veya sertifikali bir
kazan operatoru calistirmahdir. Bu kilavuzda agiklananlar disindaki ¢alisma
kosullarindan kaynaklanan herhangi bir kaza veya ariza mausterinin
sorumlulugunda olacaktir. Tuim yerel yasal gereklilikler, kazanin
calistinimasindan 6nce ve isletilmesi sirasinda kazan sahibi tarafindan yerine
getirilmelidir.

Bu kilavuzda standartlara ve normlara atifta bulunulan bazi bilgiler ve cizelgeler
bulunmaktadir. Lutfen standartlarin ve normlarin en son surumlerine bakin.

© 2024 Akkaya Isi Makinalar A.S., Tum Haklari Saklidir. 4
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2. GENEL TASARIM VE iMALAT OZELLIKLERI

2.1 Tasarim

» Butasarimda yag, spiral sekilli, helizoidal serpantin borularinin i¢inde ve alev-duman
gazlari ise (sicak gazlar) borularin dis yuzeyinde ve spirallerin arasinda
dolagmaktadir.

» Serpantin yapisi ve duman gecis sayisl en yuksek verimlilik ve en guvenli calismaya
uygun olarak tasarlanmaktadir. Kazandaki serpantin yapisi hakkinda detayli bilgi icin
Utfen “Teknik Dosya” ya bakiniz.

> Ozel tasarimi sayesinde boru gruplari icerisindeki yad akis degderi uygun sekilde
tasarlanabilmekte ve boylece yuksek basing kayiplarinin &nune gecilmektedir.

» Kazanin kapasitesi, toplam isI transfer yuzey alani, kullanilan boru uzunlugu, kizgin
yag debisi ve basing disimu tasarim asamasinda tam ve en dogdru sekilde
hesaplanmaktadir.

» Kizgin yad kazanlarinin tasarimi, serpantin icerisindeki yad akis hizi 2,5 - 4 m/sn
araliginda kalacak sekilde yapilmaktadir. Bu tasarim, yagd film sicakhginin, bozulma
sicakliginin altinda kalmasini saglamaktadir.

» Serpantin borularinin siralamasi dolayisiyla kazan icindeki yagin akisi yukari yonlu
gerceklesmektedir. Bu sayede kazan icerisindeki hava/gaz rahatlikla
atilabilmektedir. Bu tasarim sayesinde gerektiginde kazan icerisindeki yag kolaylikla
bosaltilabilmektedir.

> Kazan goévdesi tasarimi PED2014/68 direktifine goére yapilmistir ve CE isaretini
haizdir.

» Uygulanabilir oldugu alanlarda, EN12952, EN13445, DIN 4754 & AD2000 normlarina
uyulur.

» Akkaya Isi Makinalari A.S. 1ISO3834 & ISO9001 kalite sistemi belgelerine sahiptir.

© 2024 Akkaya Isi Makinalar A.S., Tum Haklari Saklidir. 6
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2.2 Calisma Prensibi

Sicak alev-duman yatay, serpantin, yag boru demetlerinin arasinda dolasir ve kullanilabilir
Isi borularin icerisinde dolasan yaga aktarilir.

Sekil 2.2.1 KYK HLZ Calisma Prensibi

‘ ALEV DUMAN GECISLERI

2.3 Kazan Yapisi

KYK HLZ Kazan gdvdesi sunlardan olusur: Dikey yerlestirilmis sekilde montajlanan ve
istenen kapasiteye gdre uygun sayida gruplanmis islak tip serpantin borular.
Uygulanabildigi alanlarda tasarim hesaplari igin EN12952 & DIN4754 referans alinmistir.

Yanma Bolgesi

Kazan Serpantin bo

Yag Giris/Cikis Kollektorleri

Sekil 2.3.1 KYK HLZ Kazan i¢ Yapisi ve Bilesenleri

2024 Akkaya Isi Makinalari A.S., Tum Haklari Saklidir.
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2.4 Kalite

2.4.1. Celik Malzemeler
Celik malzemeler EN12952 gereksinimlerine gore secilir. Genel olarak kazanlar
basinca maruz kalan kisimlarda EN10028-2 standardina uygun P265GH-P295GH-
P355GH kalitede, basingsiz kisimlarda ise S235JR -S355]R kalitede karbon ¢eliginden
imal edilmektedir. Kullanilan malzemelerin detaylari kazanin "Teknik Dosyasinda"
bulunabilir.

2.4.2 Borular
EN12952 gerekliliklerine uygun olarak: EN10216-2 P235GH, 16Mo3 veya benzeri
kalitede dikissiz celik borular ve EN10217-2 P235GH kalite ERW (kaynakli) borular
kullanilmaktadir. Kullanilan malzemelerin detaylari kazanin "Teknik Dosyasinda"
bulunabilir.

2.4.3 Kaynak
Kaynaklar, EN9606'ya gore sertifikali kaynakgilar tarafindan, kaynak proseduru
spesifikasyonlarinin EN15609, EN15614-1, EN15614-8 gerekliliklerine uygun olarak
gergeklestirilir.  EN12953-5'e  gore kaynaklar gerekli tahribatsiz muayene
prosedurlerine (UT/RT, VT, MT/PT) tabi tutulur. WPS, PQR, kaynak haritalari, NDT
raporlari, kaynakgi sertifikalari dahil olmak Gzere kaynak detaylari kazanin "Teknik
Dosyasinda” bulunabilir.

2.4.4 izolasyon
Kazanin dis gdvdesi 25 mm kalinlikta seramik battaniye Uzerine, 100 mm kalinlikta
ve 80 kg / m?® yodunlukta tasylnu ile kaplanmistir. izolasyon PVC ve koruyucu film
kapli galvaniz sac, alUminyum veya paslanmaz celik kaplama ile (muUsteri istegine
gore ozellikleri degistirilebilir) korunur.

© 2024 Akkaya Isi Makinalar A.S., Tum Haklari Saklidir. 8
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2.5. Markalama

KYK HLZ AAA — F

—» Yakit Turd (S kati, G gaz, D dizel, FO fuel oil)

» Isil Kapasite (1000kcal/h)

2.6. Kazan Etiketi Ornegi

L E R S

AKKAYA ISI MAKINALARI VE DOGALGAZ SAN. VE TIC.A.S.
AKKAYA HEATING INSTRUMENTS & NATURAL GAS INC.

(") AKKAYA

Tanim
Description

Tipi
Type

Seri No
Serial Number

Standart
Standard

Manx. Isil Kapasitesi
Maximum Thermal Capacity

Akigkan Tipi
Fluid Type

Isitma Yiizeyi
Heating Surface

Miisaade Edilen En Yiiksek Basing
Max. Allowable Working Pressure

Miisaade Edilen En Yiiksek Sicaklik
Max. Allowable Working Temperature

Hidrostatik Test Basinci (bar)
Hydrostatic Test Pressure (bar)

Hidrostatik Test Tarihi
Hydrostatic Testing Date

imalat Tarihi
Manufacturing Date

q3

Q LOSB.Yerli Su Sok. No:2
Selguklu / KONYA - TURKEY
,+90 3322489221
+90 3322489145
& akkaya@akkaya.com.tr

www.akkaya.com.tr
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3. TASIMA TALIMATLARI

3.1. Kazani Arag¢ Uzerine Yerlestirme

—_

Sekil 3.1.1 Kazan Arag Uzerine Yerlestirme

Kazanin tasinmasi icin Ustu agik bir arag secilmelidir (kamyon veya konteyner ile)

Kazani bir araca yuUklerken mutlaka uygun yuk kapasitesine sahip ving kullaniimalidir. Kazan araca
yerlestirilmek Uzere kaldirilmadan énce aracin tum kapaklari / kapilari agilmalidir.

Araca yerlestirmek icin kaldirirken kazanin kaldirma mapalari kullaniimalidir. (Sekil 3.1.1'de)

Kazanin guvenli bir sekilde tasinabilmesi icin halat ya da zincir se¢imi dikkatli bir sekilde yapilmalidir.
Halatlarin/zincirlerin baglanti sekli ve acisi Akkaya tarafindan verilen talimat ve onaylara gére yapilmalidir.
Kazanin araca yerlestiriimesi ve konumlandirilmasi dikkatli bir sekilde yapilmal ve nakliye araci
operatorunun talimatlarina uyulmalhidir.

Kazanin arac veya konteyner Uzerine baglanmasi mutlaka profesyonel ve sertifikali firmalar tarafindan
yapilmalidir.

Kazan yerden yiikseldikten sonra, altinda veya yakininda HiCKiMSE bulunmamalidir. Kazalara karsi
azami dikkat edilmeli ve kazanin diismesi veya ara¢ devrilmesi riski géz 6niine alinarak guvenli bir

3.2. Kazanin Tagsinmasi

Kazani bir arag Uzerinde tasimadan 6nce, kaymayi 6nlemek igcin bariyerler temin edilmeli ve baglanarak
araca sabitlenmelidir. Lashing / baglama mutlaka sertifikali firmalar tarafindan yapilmalidir.

Kazan, kirllabilecek ekipmanlar ve/veya canlilarla birlikte tasinmamalidir.

Arag sUrlcusuU ani hareketlerden kaginmalidir. Yolun hiz sinirlarina kesinlikle uyulmaldir.

3.3. Kazanin Kazan Dairesine Yerlestiriimesi

Kazan, kazan ve yardimci ekipmanlari i¢cin 6zel olarak yapilmis bir kazan dairesine yerlestirilmelidir.

Kazan dairesi yerlesimi ve insaati i¢in yerel yasal dizenlemelere ve kurallara uyulmalidir.

3. Kazan, bir ving kullanilarak aragtan bosaltiimalidir. Bu islem sirasinda vincin kaldirmasi icin kazanin
mapalari kullaniimalidir.

4. Kazani gerek ¢atisindan gerekse kapilarindan kazan dairesi icine almak mumkun degilse, kazani kaydirmak
icin silindir veya benzeri bazi mekanizmalar kullanilabilir.

5. Kazanin bosaltilmasi ve kazan dairesine yerlestiriimesi icin deneyimli personel sorumlu olmalidir. Kask,
eldiven, goz koruyucusu vb. gibi glivenlik araclari saglanmalidir.

6. Kazan dairesi tozdan, yanici maddelerden, tehlikeli veya asindirici gazlardan arindirilmis olmahdir.

7. Yangin énleme ve sondUrme sistemi kurulmalidir.

2024 Akkaya Ist Makinalari A.S., Tum Haklari Sakhdir. 11
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4. KAZAN VE YARDIMCI EKIPMANIN KURULUMU

Kazan dairesi dlguleri ve yapim kurallarrigin lUtfen yerel yonetmeliklere bakiniz. Kazan dairesi igine kurulacak kazan
ve yardimci ekipmanlarin dlguleriigin lUtfen Akkaya A.S.' ye danisiniz.

1-

Kazan yakit temini, elektrik gu¢ kaynadi, boru tesisati ve insasi icin gerekli tum yasal izinler mal sahibi
tarafindan saglanmalidir.

2- Kazan dairesi, kazan yUksekliginden en az 2 m daha yuksek yapilmahdir.

3- Kazan dairesinde, biri hava sirkulasyonuna izin vermek i¢in havalandirma agikliklarina sahip olmak tzere
karsilikli en az iki kapi bulunmahdir.

4-  Kapllar en az 2 m yuksekliginde ve 0,9 m genisliginde olmalidir.

5- Kazan dairesi zemini puruzsuz bir betondan veya yanici olmayan bir malzemeden yapilmis olmalidir.

6- Kazan dairesi iyi havalandirilmali, ancak dis ortam kosullarindan ve rizgardan korunmalidir.

7- Odada yanici nesneler bulunmamalidir.

8- Kazan ve yardimci aksesuarlarinin montaji deneyimli ve nitelikli bir personel tarafindan yapilmalidir.

9- Ayni kazan dairesine kurulacak birden fazla kazan var ise kazanlar arasinda minimum 1 m bosluk
birakilmalidir.

10- Muayene veya servis amaciyla kazana erismek icin yeterli alan birakilmalidir.

- Elektrik kontrol panosuna kolay erisim igin yeterli bosluk saglanmalidir.

12- Kazan dairesinde basing dusumu maksimum O,5mbar olabilir. Kazan dairesinde negatif basing
olmadigindan emin olunmalidir.

13- Kazan dairesinde herhangi bir emis fani bulunmasi durumunda, kazan alev gekisinin etkilenmemesi
saglanmalidir. ihtiyag halinde negatif basing dizenleyici bir sistem ile baca tasarimi yapilmaldir.

14- Kazan calistirllmadan dnce uygun sekilde; yag gidis donus boru hatlari ve yakit hatti borulamalari
tamamlanmalidir. Ekipmanin P&ID (boru ve enstriUmantasyon semasl) ve malzeme listesi temin edilmeli
ve gelecekteki kayitlar i¢in saklanmalidir.

Kizgin Yag kazani yardimci ekipmanlari ve aksesuarlari sézlesme kapsaminda ise P&ID ve malzeme
listesi Akkaya tarafindan temin edilir. Bu belgeler icin IGtfen Akkaya'ya danisiniz.
1 Kazanin sahibi, calistirmadan 6nce asagidaki 6n isleri tamamlamahdir
P

1-  Uygun yag besleme hatti yapilmalidir..

2-  Muhtemel sizintilari 6nlemek igin disli baglantilardan kaginilmalidir.

3-  Vanalar, pompalar, flanslar, uzatma baglantilari gibi muhtemel sizinti noktalari kapali hiicre izolasyonu
ile kaplanmali ya da bu noktalarda olusabilecek yanginlarin tespiti ve 6nlenmesi icin izolasyon
yapilmamalhidir.

4-  Flans baglantilariicin aspestsiz, karbon veya grafit elyaf sizdirmazlik malzemeleri ve contalar ya da yUksek
Ist dayanimi olan contalar kullaniimalidir.

Kizgin yag sistemlerinde dikkat edilmesi gereken en é6nemli nokta muhtemel yag sizintilarinin
tespiti ve 6nlenmesidir. Bu nedenle system calistiriimadan 6nce bu noktalar belirlenmeli ve yliksek
@ & 1s1 dayaniml, kapali hiicre izolasyonu malzemelerinden baska bir izolasyon malzemesi
kullailmamalidir. Muhtemel sizinti noktalarina izolasyon uygulanmamalidir.

5- Genlesme tanki, tum kizgin yag hattinin en yuksek noktasindan daha yukarida bir pozisyonda
kurulmalidir. Tankin yeri ylzey sicakhginin 55°C nin altinda kalacagi sekilde secilmelidir. Genlesme tanki
ve baglanti borulari izole EDILMEMELIR. Tankin olabildigince soguk kalmasi amaclanmaldir.

6- Rezerv tanki, degazdr, genlesme tanki, kazan ve sirkUlasyon pompalari arasi baglanti ve borulamalar 2, 3
ve 4. maddelerde belirtilen baglanti uyarilari dikkate alinarak yapilmalidir.

7- Elektrik kontrol panosuna uygun bir elektrik glc¢ kaynadi kablolamasi yapilmali ve topraklamasi
tamamlanmalidir. (GUg kaynadi kablolarinin ve koruma anahtarlarinin secimi igin lUtfen elektrik baglanti
semasina bakiniz.) (Kontrol sistemi sézlesme kapsaminda ise baglanti semasi Akkaya tarafindan
saglanacaktir).

8- Kazanin tum aksesuarlari monte edilmis halde ve paket sistem olarak teslim edilmemisse, Akkaya A.S.'nin
yetkili personelinin aksesuarlari kazana baglamasi beklenmelidir. Ayrica eger sdézlesme kapsaminda ise
kazan aksesuarlarinin elektrik kontrol panosu bagdlantisi da Akkaya'nin teknisyeni tarafindan yapilacaktir.
Aksi halde musteri tarafindan yapilmasi gerekmektedir.

9- Kazan iyi tasarlanmis ve sertifikall bir bacaya baglanmalidir. Baca ve duman kanallarinin hesaplamalari ve
yapimi EN normlarina gére olmalidir.

© 2024 Akkaya Ist Makinalari A.S., Tim Haklari Saklidir. 13
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Cok uzun yatay boélim veya yanlis boyutlandiriimis duman kanallan zayif hava akimina neden
olabilir. Yanma kalitesi i¢in baca ¢ekisi cok 6nemlidir. Ayrica baca ¢api hava akimi igin cok 6nemlidir
ve dogru secilmelidir.

Sistem ve galisma alani devreya alma dncesinde tamamen temizlenmelidir. Sistem hatlari ve galisma
alanindan yag akisini yavaslatacak ya da engel olacak tum kir, ¢ép, artik...vs. alinmalidir.

Eger yag akisi kritik hizin altina duser ya da tamamen bloke olursa, bu sistemdeki yagin asiri
iIsinmasina neden olur. Asiri isinan yag bozulma nedeniyle isi transferi 6zelligini kaybedecektir.
Ayrica karbon artiklari olusarak sistem hatlarina ve sistem bilesenlerine zarar verecektir.

Sistemin kurulumu tamamlandiktan sonra, korozyonun énlenmesi ve basit bir kopuUk testi ile muhtemel
sizintilarin tespiti igin, asal bir gazla doldurulmalidir.
Kizgin yag sistemlerinde bakir pargalarin kullanimindan kaginilmahdir. Bakir yuksek sicakliklarda

kolaylikla oksitlenebilir.

Kurulum sonrasinda sizinti testleri su ile YAPILMAMALIDIR. Hatlar basin¢h hava ile test edilebilir.

© 2024 Akkaya Ist Makinalari A.S., Tim Haklari Saklidir. 14
KYK HLZ Kullanma Kilavuzu 2024 Rev00 (NA-12.01.2024)



"

© 0N oA WwN RS

=
o

AKKAYA

L ER S

10

0]

<
uxaya

Sekil 4 Ornek Kazan ve Yardimci Ekipmanlari Listesi

4.

19

Bu kilavuzda verilen konfigirasyon ve ekipman agiklamalari, standart paket bir KYK HLZ kazan sistemi
icindir. Aksesuarlarin 6zellikleri ve miktarlari musterinin isteklerine gore degisebilir. Glivenlik aksesuarlar
icin DIN4754, uygun oldugunda referans olarak alinmistir.

Ekipman
Kizgin Yag Kazani
Alttan Beslemeli Stoker
Yag giris/cikis kollektori vanalari
Yag giris/cikis sicaklik sensori
Yag giris/cikis basing sensori
Yag giris/cikis manometre ve vanasi
Yag giris/cikis basing anahtari (prezostat)
Yag giris/cikis Termometresi
Kizgin Yag Sirklasyon Pompasi Grubu
Kizgin Yag Kazani giris/cikis hava tahliye vanalar

2024 Akkaya Isi Makinalari A.S., Tum Haklari Saklidir.
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12
13
14
15
16
17
18
19

Emniyet Ventili
Baca gazi sicaklik sensori
Sizinti tanki ve aksesuarlari

Kizgin yag doldurma pompa grubu

Ekipman

Yag rezerv tanki ve aksesuarlari
Degazor tanki ve aksesuarlari
Genlesme tanki ve aksesuarlari
Elektrik Kontrol Panosu

Baca

15
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5. DEVREYE ALMA, iSLETME, TEMIZLiK VE BAKIM TALIMATLARI

5.1 Kazani Devreye Alma ve isletme

Kazanin ilk calistirimasi ve devreye alinmasi Akkaya'nin Teknik Servisi tarafindan

yapilmalidir. Kazanin garantisi, devreye alma islemi Akkaya tarafindan yapilmadigi veya
_/ I ‘:\ onaylanmadigi siirece gecersiz olacaktir.
(Y

1-

Kazan manuel olarak kapatildiginda ve tekrar galistirlimasi gerektiginde, kazanin gavenli
bir sekilde galistiriimasi i¢in asagidaki adimlarin tamamlanmasi gerekir.

Kazan isletmecilerinin gecerli bir lisansa veya resmi makamlardan alinmis bir sertifikaya
sahip olmasi gerekir (Turkiye'de MYK sertifikasi gereklidir). Operatérler herhangi bir acil
duruma miidahale etmekten sorumlu olmalidir. Bu nedenle, kazan sistemlerinde kullanilan
tiim ekipmanlarin fonksiyonel 6zelliklerini ve calisma prensiplerini bilmeleri cok 6nemlidir.

Tdm yanma ekipmanlari ve baca sistemi guvenli bir galisma igin kontrol edilmelidir. Bu kontrol asagidaki
hususlarin temin edilmesi icin yapilmalidir;

a- Yanma odasinin icinde ateslenmemis yakit / yag / yanici nesne birikintisi yoktur.

b- Kazanin iginde gaz birikimi yoktur.

c- Yakit hattinda sizinti yoktur ve kazan ve brilér cevresi temiz ve yakit / yagd / yanicl nesnelerden
arindiriimis

d- Baca ve duman kanallari agik ve temizdir. Kazan yanma odasinda uygun bir vakum vardir. Duman
yolunda herhangi bir engel yoktur. Ekonomizer, rekUperatdr vb. tum yardimci ekipmana ait
damperler/kapaklar tamnamen aciktir ve duman kolayca gecebilir.

e- Kazan patlama kapaginin éndnde herhangi bir engel yoktur ve iyi calismaktadir.

2- Sistemde herhangi bir otomatik yanma veya kontrol ekipmani var ise; Elektriksel koruma ve fonksiyonel
kontroller ile kilitleme sistemi kontrolleri mutlaka yapilmalidir. TUm bu ekipman ¢alisir durumda olmalidir.

3-  TUum vanalar, baglantilar, flanslar... v.s. de sizinti olup olmadigi kontrol edilmelidir.

4-  Kazandaki tum kontrol ekipmanlarinin dogru galisip galismadigi kesinlikle kontrol edilmelidir.

5- Kazan 2 haftadan fazla galismadiysa, yeniden calistirmadan once tUm vanalar, baglanti parcalari ve
kontrol ekipmanlarinda herhangi bir ariza olup olmadigi kontrol edilmelidir.

6- Rezervtanki isi transfer yagdi ile doldurulmalidir.

7- Yag 2-3 saat tank igerisinde dinlendirildikten sonra, su, kir, metal...v.s. gibi tankta bulunabilecek
kalintilarin giderilmesi icin, bir kismi bosaltilmahdir.

8- Yag doldurma pompasinin vanasini, kazan yag dolum vanasini ve degazor bosaltma vanasini agin.

9- Sisteme yag dolmasi igin besleme yag besleme pompasini galistirin.

10- Kazanin havalik vanasinin agik oldugundan ve havanin bosaldigindan emin olun.

M- Sistem dolumunun uygun olarak yapilmasi icin P&ID yi kontrol edin ve Akkaya Teknik servisine danisin.

1 Sistemin bir asal gazla (azot gibi) temizlenmesi sonrasinda isi transfer yagiyla doldurulmasi tercih
@ = ) edilir. Hava ve gazlarin genlesme tankina dogru itilmesi i¢in yag sisteme alttan doldurulmalidir.

12- Genlesme tankinin minimum seviyesine ulasana kadar ve seviye gdstergesinde bu gézlenene kadar
sistem yag ile doldurulmalidir. E§er yag yUksek seviye limitine ulasirsa sistem besleme pompasini
otomatik olarak durduracaktir.

13- Dolum sonrasinda sistem yaklasik 1 saat dinlenmelidir. Sonrasinda az bir miktar yad kazan giris/cikis
kollektdrlerinin alt tarafinda bulunan vanalardan, degazdriin bosaltma vanasindan ve sistemdeki diger
alt vanalardan bosaltilmahdir.

14- SirkUlasyon pompalari, bir sGre soguk yagin sistemde dolasmasini saglamak Uzere yanma sistemi
ateslenmeden 6nce calistirilmalidir. Bu sayede muhtemel sizintilar ve kontrol ekipmani arizalari tespit
edilebilir.

15- Herhangi bir sizinti tespit edilmesi durumunda, bu nokta derhal tamir edilmelidir. Eger tamir igin
kaynak yapilmasi gerekiyorsa, bu noktaya giris ¢ikis saglayan vanalarin kapali oldugundan, cevredeki
yag sizintilarinin tamamen temizlendiginden ve tum yangin énlemlerinin alindigindan emin
olunmalidir.
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Dogru galisma icin yag akisi kontrol edilmelidir. Kazan icerisindeki yag akisi genellikle fark basing
sensorleri ile kontrol edilmektedir. Bu sensorler dijital basing transmiterleri veya mekanik basing
anahtarlari seklinde olabilir. Bazi uygulamalarda (6zellikle dusUk sicakliktaki uygulamalarda) mekanik
akis anahtarlari da kullanilabilir. Her durumda akis en az iki kontrol sistemi ile takip edilmelidir.

17- Sirkulasyon pompasinin basing gostergesini kontrol edin. E§er genlesme tankinda bir tasma gorulurse,
genlesme tanki ve degazdr arasindaki boru hattinin ¢api bir orifis eklenerek dusurulmelidir. E§er
sirkllasyon pompasi basinci istenen dederden daha yuksekse, sirkilasyon pompasinin by-pass hatti
hafifce agiimalidir.

18- Normal sirkulasyon kosullari saglandiktan sonra, yakma sistemi ateslenerek, sisteme isi verilir. Eger sabit
1zgara sistemi kuruluysa, ilk ateslemede yakit 6n taraftaki yakit girisinden beslenmelidir.

19- Eger Stoker sistemi kuruluysa, yakit besleme helezonlar calistirilarak, otomatik gerceklestirilir.

20- lIzgara sistemlerinde ana yakitin Uzerine, kolay tutusan nesneler (ince dallar, talas, kadit, v.s.) serpilerek,
manuel olarak ilk atesleme yapilmalidir.

I Atesleme icin kesinlikle alkol, tiner, gazyagu... v.s. gibi yanici ve ugucu maddeler KULLANMAYIN. Bu
@@= tar yanici ve ugucu maddeler yaralanma ve yangina neden olabilir.

21- Yakit boyutlari ve ozellikleri yakma sistemine uygun olmalidir. Helezonlu otomatik yakit besleme
sistemleriigin yakit boyutlari 5-50 mm arasinda olmalidir. Yakit nem orani %10 un altinda olmalidir. Yakitin
sekil ve karakteristik 6zellikleri helezonla aktarmaya uygun olmalidir.

22- Yakit haznesi (bunker) ve yakit besleme hatti temiz tutulmalidir. Yakit besleme sistemini bloke edip
kirabilecegi icin, yakit icerisinde bulunabilecek bUyUk boyutlu pargalar, tas, demir veya celik pargalari,
ayiklanmalidir.

23- Eger sistemde otomatik atesleme mevcutsa, ilk atesleme sicak hava Ufleyicileri ile yapilacaktir.

24- Yakit Ustten ateslenmelidir. Alttan yapilan atesleme ugusan pargaciklar nedeniyle hava kirliligine neden
olur. Ayrica bu durum yakit tuketimini %20 - %30 oraninda artirabilir.

25- Yakit besleme girisi, atesleme sonrasinda kapatilmalidir ve kapal tutulmalidir.

26- ik atesleme sirasinda yakma havasi girisi ve yakit besleme girisinde bulunan ikincil yakma havasi girisi
aciimahdir.

27- Ugusan partikullerin atmosfere kagisini ve hava kirliligini 6nlemek igin, yanmakta olan yakitin Uzerine
dogrudan yeni yakit beslemeyin.

28- Yeni yakit besleme islemi, biriken kullerin manuel olarak ya da (kurulmus olmasi durumunda) otomatik
kUl ¢cekme sistemi vasitasiyla, 1zgara sistemlerindeyse alttaki kUl haznesinden alinmasi sonrasinda
yapilmalidir.

29- Yanma Havasli-Yakit orani ayari, egzoz gazi analizoru ile bir uzman tarafindan yapilmalidir

30- Sistemde brulér bulunuyorsa ilk atesleme sirasinda bruldr tam kapasitesinden daha dusuk seviyede
calistirilmalidir. Alev, en az bir saat boyunca artirilmadan kuguk bir boyuttayken gézlemlenmelidir.

L!__) Yakma sistemi ateslenmeden énce kazanin éniinde HiGKIMSE olmamalidir.

31- Devreye alma sirasinda dolasan yagin sicakligi maksimum 100 °© C ye kadar yUkseltilmelidir. Bu
sicaklikta su kaynamaya baslar ve kazanda ya da boru hattinda buhar olusabilir. Buhar olusumu
sistemin basincina baglidir. Buhar olustugunda, yag genlesme tankindan ya da kazanin hava tahliye
vanalarindan tasabilir. Bu durum tehlikelidir ve buytuk mekanik ¢ekicleme ve gurultiye neden olur.
Buharlasma esnasinda kazan operatdru ¢ok dikkatli olmalidir. Bu durum sistemdeki tum su
buharlasana ve sistemden atilana kadar uzun bir stre devam edebilir. BUtUn sistem herhangi bir ariza
olup olmadigini tespit etmek igin tekrar kontrol edilmelidir.

32- Eger tum cihazlar dizgun galisiyorsa, yagin sicakligi, istenen ¢alisma basincina ulasilincaya kadar, yavas
yavas yUkseltilmelidir.

33- Sistem cihazlarinin galismasi ve genlesme tanki seviyesi, stabil bir ¢calisma elde edilinceye kadar, her 25°
C lik sicaklik artisinda kontrol edilmelidir. Genlesme tanki seviyesi maksimum dolum limitinin en fazla 3%
U kadar olmalidir.

Yag sicakligi 100 ° C ve Ustline ¢iktiginda dikkatli olun. Genlesme tankindaki tasma veya sistemdeki
sizintilara bagl olarak, sistemde bulunan suyun buharlasmasi nedeniyle kazalar olabilir.
(- 8
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34- Yakma sistemi, sirkUlasyon pompasi, genlesme tanki seviye kontrolord, akis anahtari, sicaklik kontroloru
ve basing anahtarlari arasinda entegre, otomatik bir kontrol sistemi olmasina ragmen kizgin yag sistemi
surekli olarak gézlenmelidir. Eger sistemin normal sabit sesi, alisiimisin disinda ¢atirti, garpma, vurma...
benzeri bir sesle bozulursa, bu sistemde su oldugunun belirtisidir.

35- Degisik ses duyulmasi durumunda, pompalarin kontrol edilmesi gerekir. Bu ses, acil mudahale
gerektiren bir durum olan kavitasyondan kaynaklaniyor olabilir.

36- TUum sistem ekipmanlari normalin disinda bir titresim olup olmadigi yonunde goézlenmelidir.

37- Eger bir sizinti tespit edilirse, sizinti olan bolim temizlenmeli, kurulanmali ve sizintinin durdurularak,
yanginin dnlenmesi icin gereken aksiyon derhal alinmalidir.

38- Kazan operatory, kazanda yapilan tum islemleri dUzenli olarak kayit altina almalidir.

KAZANIN GALISMASI SIRASINDA ALEV GOZLEMLENMELIDIR. BRULOR AYARLANAN BASING DEGERINDE
OTOMATIK OLARAK DURMAZSA YAKIT VANASI DERHAL KAPATILMALI VE AKKAYA TEKNiK SERVISINE
HABER VERILMELIDIR.

EGER YAKICI (STOKER / IZGARA YAKIT VE HAVA BESLEME) SET BASING DEGERINDE OTOMATIK OLARAK
DURMUYORSA, YAKIT BESLEME VE HAVA FANI MOTORLARININ GUG ANAHTARLARI KAPATILARAK
DURDURULMALI VE CEHENNEMLIKTE, IZGARADA YA DA STOKERDE BULUNAN TUM YANMAKTA OLAN
VE YANMAMIS YAKITLAR KAZANDAN DISARI ALINMALIDIR. AKKAYA TEKNiK SERViSi DERHAL
BiLGILENDIRILMELIDIR!

iLK ATESLEMEDE ALEV KISA SUREDE OLUSAMAZSA, YAKIT VALFi KAPATILMALIDIR. BRULOR VE YANMA
ODASI TAMAMEN HAVALANDIRILDIKTAN VE YAKIT KALINTILARINDAN TEMIZLENDIKTEN SONRA
ATESLEMEYi TEKRAR DENEMELISiNiZ. BiRiIKEN YAKIT KALINTILARI VEYA YANICI GAZLAR PATLAMAYA
NEDEN OLABILIR!

5.2 Kazanin Kapatilmasi ve Bosaltiimasi

1-  Bosaltma dncesinde, yag sicakligi ve alev, sisteme yakit beslemesinin durdurulmasi ve yakma sisteminin
kapatilmasi yoluyla dusurulmelidir.

2-  Yag sicakligi yaklasik 100 ° C ye dUsUp, sicaklik ve yag akisl, homojenize edilinceye kadar sirktlasyon
pompalari ¢alistirilmaya devam edilir. (Muhtemel kavitasyon belirtilerine dikkat ediniz!) Akkaya
tarafindan saglanan otomatik kontrol sistemi, sistem guvenli dederlere ulasincaya kadar sirktlasyon
pompalarinin durmasini 6nleyen bir 6zellikle donatiimistir. SirkUlasyon pompasi durma sicakligi ayari
Akkaya Teknik Servisi tarafindan yapilir.

3-  Sistem soguduktan sonra sirkUlasyon pompasi durdurulabilir.

4-  Yag kazandan hizlica bosaltilmalidir. Bazi durumlarda, borulama tasarimi, dolum pompasinin ayni
zamanda bosaltma vanasi gibi kullanilabilmesine imkan saglayacak sekilde yapilabilir. Lutfen satin
aldiginiz sisteme ait P&ID yi inceleyerek, bosaltma sistemi konusunda Akkaya Teknik Servisine danisiniz.

5-  Bosaltilan yagda herhangi bir deformasyon veya kati pargacik olup olmadigi kontrol edilmelidir.

6- Genlesme ve rezerv tanklari da kontrol edilmelidir.

Dikkat! Yag ¢ok sicaktir ve direkt temas halinde deride yaniklar olusabilir.

7- Kazan tamamen bosaltildiktan sonra bosaltma vanalari kapatilmalidir ve “ACMAYINIZ" uyarilari
koyulmalhdir.
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5.3 Onlemler

Kazani yetersiz yag sirkllasyonu ile calistirmayiniz.

Calisma sirasinda ellerinizi, basinizi veya vicudunuzun herhangi bir parcasini kazana sokmayin. Kazan
sicakken kazanin igine girmeyin.

Baca damperini tamamen kapatmayin.

Yetersiz baca gekisi insan saghgi igin zararlidir ve kazan verimini dUsurur. Bu nedenle, kazan gekisi
temizlik ve gerekirse bir emmme fani takilarak, yeterli seviyede tutulmalidir.

Yeterliyanma igin baca temiz ve iyi durumda tutulmalidir. Kazani galistirmadan énce baca ¢ekisi kontrol
edilmelidir.

Baca ve baca baglantilarinda olasi sizintilara karsi dikkatli olunuz.

Calisma sirasinda baca baglantisindaki temizleme kapisi kapatilmaldir.

Calisma sirasinda duman sandigi kapadi ve baca temizleme kapilari agilmamalidir.

Bruloru galistirmadan dnce, kazanda yanici cisimler olmadigindan ve yanma hicresinin temiz
oldugundan emin olun.

Kazani galisma esnasinda sik sik kontrol altinda tutmalisiniz.

Kazanda higbir sey pisirmeyin.

KUkurt icerigi yuksek yakitlar veya insan saglhgina zararli malzemeler kullanmayin.

Sistemin yanma bolimu ekipmanina zarar vermemek igin yakit olarak kok komuaru kullanmayin.
Beklenmeyen bir durumla karsilasildiginda yetkili servisi arayin.

5.5 Temizlik ve Bakim

Bir kazan operatoru icin en iyi referans, temiz ve bakimli bir kazan dairesidir. YUksek verimli ve surekli calisma elde

edilmesi, kazan ve kazan dairesinin durumuna baglidir.

Dogru ve sik sik yapilmasi halinde, temizlik ve bakim maliyeti ¢cok dustk seviyede tutulabilir. Bu sekilde yapildigi

takdirde kazan ¢ok uzun bir isletme dmrine sahip olacak, yUksek verimle galisacak ve yatirnm maliyetinin geri

doénusU daha kisa surecektir.

Genel Temizlik Talimatlari:

Kazan dairesine ait olmayan tum ekipmanlar ¢ikariimalidir.

2-  Kazan dairesi su ile kolayca temizlenebilmelidir.

3-  Yenive iyi gordnimu korumak igin kazan dis 6rtUsU sik sik temizlenmelidir.

4-  Kontrol ve guvenlik ekipmanlari, burglar, contalar, flanslar sizinti agisindan kontrol edilmelidir. Kazan
sisteminin herhangi bir yerinde sizinti yoksa kazan surekli temiz ve glvenli olacaktir.

5-  Sizintilari d6nlemek icin flanslar ve baglantilar en az iki ayda bir sikilmalidir.

6- Sistem belirtildigi sekilde bosaltildiktan sonra, yag ile ylkanmalidir.

7- Sistem, yikama yagi ile doldurulduktan sonra, yag sicakligi 100 ° C ye ulasincaya kadar ¢alistiriimahidir.

8- Sonrayakma sistemi durdurulmali ancak sirktlasyon pompalari yikama yagdi tum sistemde tamamen
dolasincaya kadar ¢alistiriimalidir.

9- Birsure sonra yikama yagi yukarida belirtildigi sekilde bosaltilmaldir.

10- Bosaltilan yag kirlilik agisindan kontrol edilmelidir. E§er ¢ok fazla kalinti, parcacik, kir gérultrse yikama
islemi tekrar edilmelidir.

I Sistemin uzun siire sorunsuz calismasi ve kullanim 6mriniin uzun olmasi icin en iyi yol dizenli
£ ® . periyodik bakim yaptirilmasidir.

- Sistemin kontrold icin gunluk/haftalik bir kontrol listesi olusturun.

12- Sistem bilesenleri ve boru hatlarindaki vana ve baglanti noktalarini kontrol edin.

13- Sistemin herhangi bir bdlumunde alisiimadik bir koku olup olmadigini kontrol edin (yanik bitkisel yag
kokusuna benzer). Bu sizintinin en 6nemli belirtisidir.

14- Sizinti oldugu tespit edilen nokta derhal temizlenmeli, kurulanmali ve tamir edilmelidir. Sizintida
olusacak oksitlenme (hava ile temas) ya da yad buhari yangina sebep olur.

15- Genlesme tankindaki havalik vanasini kontrol edin. Bu noktada su buhari veya is bulunmasi sistemde su
oldugunun ya da yagin islevini yerine getirmediginin belirtisidir.

16- Genlesme tankinda kizgin yag akisi tespit edilirse, kazanin havalik vanasinin pozisyonunu kontrol edin.
Normal galisma sirasinda bu vana kapali durumda olmalidir. Degazoér baglanti ¢api bir orifis yardimiyla
dusurulmelidir. Diger muhtemel sebepler icin Akkaya Teknik Servisine danisiniz.
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5.6 Isi Transfer Yagi Ozellikleri ve Kalite Takibi

Isi Transfer Yagi hicbir zaman parlama noktasinin (havayla direkt temasta tutusma noktasi) Uzerinde bir
sicakliga kadar isitilmamalidir.

Isi transfer yaginin havayla direkt temasindan kaginilarak, yagin hizla bozulmasinin nedeni olan
oksitlenme dnlenmelidir. Oksitlenme sonucunda isi transfer yaginin vizkozitesi degiserek, hizi dusebilir.
Bu durum yagin kazan borularinin sicak yUzeyi ile daha uzun slre temas etmesine neden olur. Yagin
film sicakhgi limit degerlerinin Uzerine gikar ve yagd isi transfer 6zelligini kaybeder (yagin maksimum film
sicakhigi veri foyunde bulunur). Ayrica bu durum COz, CO ve su buhari gibi korozif maddeler olusmasina
neden olur. Isi transfer yaginin kokusu zaman zaman kontrol edilmeli ve oksitlenme varsa tespit
edilmeye galisiilmalidir. Oksitlenme yanmis bitkisel yag kokusuna benzeyen bir kokuya neden olur.

Eger sistemde bakir malzmeler mevcutsa, bakirin reaksiyonda katalizér gibi davranmasi nedeniyle
oksitlenme daha hizli olusur, Eger bakir varligi nedeniyle oksitlenme olusuyorsa koku sirkeye benzer
asidik bir hale donusur. Bu problemin tespiti igin genlesme tankinin alt tarafi asit-gamur olusumu
agisindan kontrol edilmelidir.

Isi transfer yaginin kalitesi ve isi iletkenlidi, kir, kalinti, toz... gibi faktorlere bagl olarak da dusebilir. Ayrica
kati maddeler nedeniyle sistemdeki pompa, vana, conta gibi ekipmanlar tikanip, zarar goérebilir. GUvenli
bir calisma igin 1si transfer yaginin temizligi belli araliklarla kontrol edilmelidir.

Sistemin soguk yag ile hizli doldurulmasi, yag varillerinde nakliye ya da depolama esnasinda
olusabilecek kabarciklar nedeniyle, pompalarda kavitasyona neden olabilir. Bu nedenle, yag dolu
varillerin bir ka¢ guiin boyunca hareketsiz olarak dinlendirilmesi tavsiye edilir.
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EK 1- KYK HLZ MODEL KAZANLARIN OLCU TABLOSU

—T = =
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W
Sivi/Gaz Kati MI;:.b\i(:ig Min. Yag
Yakit Yakit Debisi L w H .
Maks. Isil Maks. Isil (svi/gaz (kati (uzunluk) (genislik) ukseklik Agirlik
del - - aknta) genis y (kg)**
Mode Kapasite Kapasite y(m3 /h) yakitta) (mm) (mm) (mm) 9
(kcal/h) (kcal/h)* o (m3/h) **
KYKHLZ 20-10 200.000 100.000 20 18 2000 1600 1750 1500
KYKHLZ 25-12 250.000 125.000 30 18 2000 1600 2000 1700
KYKHLZ 50-25 500.000 250.000 55 50 2500 2000 2000 2750
KYKHLZ 75-37 750.000 375.000 80 70 2750 2000 2250 3000
KYKHLZ 100-50 1.000.000 500.000 1o 100 2750 2000 2700 3800
KYKHLZ 125-62 1.250.000 625.000 130 100 3400 2500 2250 4300
KYKHLZ 150-75 1.500.000 750.000 160 100 3400 2500 2500 4700
KYKHLZ 200-100 2.000.000 1.000.000 210 120 3400 2500 2750 5100
KYKHLZ 250-125 2.500.000 1.250.000 180 130 4600 2500 3000 5800
KYKHLZ 300-150 3.000.000 1.500.000 205 160 5600 2500 3250 6500
KYKHLZ 350-175 3.500.000 1.750.000 240 180 5600 2500 3500 7500
KYKHLZ 400-200 4.000.000 2.000.000 280 205 6400 2500 3700 8500
KYKHLZ 500-250 5.000.000 2.500.000 350 260 6400 2500 4400 10000
KYKHLZ 750-375 7.500.000 3.750.000 510 400 6400 2500 5900 14000

* Minimum 4500 kcal/kg LHV sahip kati yakit icin
** Katl Yakitta Delta T =20 °C ve Sivi Gaz Yakit icin Delta T= 30 ° C ye gore
** Aksesuarlar hri¢ bos kazan

Akkaya A.S. her turla degsiklik yapma hakkini sakli tutar. Urantnuzle ilgili detayh élct ve tasarim bilgilerine teknik
dosyasindan ulasabilirsiniz.
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EK 2- SISTEM AKSESUARLARI VE YARDIMCI EKIPMAN ACIKLAMALARI

Burada aciklanan aksesuarlar ve yardimcilar, satin aldiginiz yapilandirmadan farkli olabilir. Ekipman
kapsaminizdan emin olmak igin |Utfen Akkaya tarafindan size saglanan P&ID ve urun listesine bakiniz.

EK 2.1 Yakicilar

2.1.1 Sivi ve Gaz Brulorleri

KYK HLZ model kazanlar, yakit cinsine gdre her modelin teknik ozellikler tablosunda belirtildidi gibi uygun
kapasitede brulor ile donatilmalidir. KYK HLZ modelleri dogalgaz, biyogaz, dizel, agir fueloil veya biyoyakit brulorleri
ile ateslenebilir. Ayrintilar igin brulor Ureticisinin kullanim kilavuzuna bakiniz.

Modulasyonlu briilér sistemleri icin, kontrol sistemi tasarimina gére kazan basing ayar degerinin hem kazan
kontrol panelinden hem de briilér kontrolériinden ayri ayri girilmesi gerekebilir.

2.1.2 Alttan Beslemeli Stoker Sistemi

Alttan beslemeli stoker sistemlerinde kati yakitlar yanma hucresine helezonlar vasitasiyla tasinir. Akkaya Stoker
sistemleri iki kademeli transfer sistemine sahiptir. Yakit kisa bir helezonla ikincil (uzun) helezona aktarilir. Bu sistem
sayesinde, yakit tasima borusu icerisinde yakit kalmasi ve alev geri donUsu dnlenmektedir. Yakit, yanma hucresi
icerisinde bulunan stoker yanma haznesine beslenir. Yanma bu haznenin Ustunde gergeklesir. Stoker sayisi ve
kapasitesi, kazan model ve kapasitesine uygun olarak secilir.

Stokerlerin govdesi 6zel alasimli, dokme demir dilimlerinden imal edilmektedir. Bu degdistirilebilir dilimler, yiksek
1stya dayanikhdir.

Stokerler yangin sondirme ve alev geri donus dnleme sistemleri ile donatiimistir. Sensor sicakligr 90° C ye
ulastiginda otomatik olarak acilan bir emniyet termostatik vanasi mevcuttur. Bu vana yakit transfer borusuna
takilmistir. Ayrica, yUksek sicaklik algilandiginda yakit transfer borusunun bosaltiimasi igin ikincil helezonu
calistiran bir elektrikli termostat bulunmaktadir.

Talep durumunda yakit bunkeri yakit seviyesinin otomatik kontroll temin edilmektedir. Yakit karistirici ve hava
kilitleri de yakit turtne gore secilebilecek opsiyonel ekipmanlardir.

Homojen ve optimum bir yanmanin saglanabilmesi i¢in birincil ve ikincil hava fanlari mevcuttur. Birincil fanlar
stoker Uzerinde, ikincil fan ise kazanin Uzerinde bulunur.
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| Yakit Besleme Helezonlari

| Kul Cekici Helezonlar |

| Refrakter Duvar Beton Kazan Kaidesi

| Stoker Izgara Dilimleri

Bunker

Yanma Haznesi

| Kul Cekici Helezonlan

Otomatik Yangin Séndirme Sistemi

| Kul Cekici Motor ve Bosaltma

Sekil Ek 2.1.2.1 Alttan Beslemeli Stoker Bilesenleri

Alttan Beslemeli Stoker icin Uygun Yakit Ozellkleri:
Nem:

Yanma sonrasinda istenen gug¢ degerinin elde edilebilmesi icin yakit nem seviyesinin olabildiginde dusuk olmasi
tavsiye edilir (%5 ten az). Nem, helezonla tasima igin oldukga 6énemli bir kriter olan yakit pargacik yapisini da
etkileyen bir faktérdtr. Nem curuf olusumuna ve yanmamis kil olusumuna da neden olur. Tum bu faktorler
g6zénunde bulunudurularak nem seviyesi %30 un altinda tutulmahdir.

Boyutlar:
5-50 mm pargacik boyutu.
200 - 1100 kg/m?3 yogunluk

Otomatik helezon sistemiyle tasimaya uygun bir yogunluk ve pargacik yapisina sahip olmalidir. Yakit bunkerinde
birikme ve kopru olusturmayacak o6zellikte olmalidir. Eger bunker icinde kopru olusursa, karistirici gibi ilave
¢6zUmler uygulanmalidir.

Isil Deger:

Tercih edilen 1sil deger araligi; Min. 3000 kcal/kg Alt Isil Deger (LHV) — Maks. 7500 kcal/kg Alt Isil Deger (LHV) dir.
Kazan cehennemlik hacmi, stoker yuzey alani, yakit besleme hizi, 1si transfer ylzey alani ve kazanin buhar
kapasitesi, yakitin isil dederine gore belirlenmektedir. Isil deder yakitin nem ve kompozisyonuna goére degisiklik
gdsterir. istenen buhar miktarini elde etmek icin uygun yakit secimi oldukca énemlidir.

Kl Miktar::
Yakitin kimyasal kompozisyonu ve kUl yapisi cUruf olusumuna izin vermeyecek sekilde ve kul ergime sicakhgi
1000° C nin Uzerinde olmalidir. Tavsiye edilen kutlesel kul icerigi orani %10 ile %25 arasidir.

Yakit kompozisyonunda bulunan elementlerin etkileri icin litfen asagida bulunan tabloyu inceleyiniz.
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Yakit Kompozisy daki Madd Birim
SULSFUR ke/ke
AZ':)T ke/ke
KLCCIJR ke/ke
KAL:i;;UM ke/ke
POTAI§YUM ke/ke
cif:l‘(o ke/kg
KADISITYUM ke/ke
TashMm c

KUL ERGIME SICAKLIGI

0-5 mm EBATLI YAKIT

ETKILERI

S > 0.1wt% (d.b.): Korozyon riski vardir. Kazan malzeme kalinliklarinin artirilmasi ya da kritik bolgelerde
kaplama gerekliligi olusur. Otomatik temizleme sistemi kurulmali ve temizleme sikhgi artirilmalidir. Yakitin
degistiriimesi ya da filtrelenmesi tavsiye edilir.

S > 0.2wt% (d.b.): ilave olarak SO, emisyonu riski olusacaktir. Yakit filtrelenmeli, 6nlem igin 6zel filtre sistemi
kullanilmalidir.

N > 0.6wt% (d.b.): NO, emisyonu riski vardir. EGR, yakit ve cehennemlik tasarimina dikkat edilmelidir.
N>2.5wt% (d.b): Yuksek derecede NO, emisyon riski vardir. SNCR veya SCR uygulanmalidir.

Cl > 0.1wt% (d.b.): Korozyon ve HCl emisyonu riski vardir. Kazan malzeme kalinliklarinin artiriimasi ya da
kritik bolgelerde kaplama gerekliligi olusur. Otomatik temizleme sistemi kurulmali ve temizleme siklig
artinlmalidir. Yakitin degistirilmesi veya islahi 6nerilir. HCl emisyonu igin 6zel filtre kullaniimalidir.

Cl > 0.3wt% (d.b): PCDD/F emisyon riski ve aktif karbon filtresi kullaniimalidir.

Ca > 35wt% (d.b.): Dustik kil ergime derecesi riski vardir. Su sogutmali 1zgara kullanimi ve dustik kiilhan
sicakligr uygulanmasi nerilir. Kazan ve 1zgaranin siklikla temizlenmesi gerekir.

K>7wt% (d.b.): Dustk kil ergime derecesi ve dolayisiyla kirlilik, ctruf, korozyon ve aerosol olusumu riski
vardir. Su sogutmali 1zgara kullanimi ve diisik cehennmelik sicakhgi uygulanmasi 6nerilir. Kazan malzeme
kalinliklarinin artirilmasi ya da kritik bolgelerde kaplama gerekliligi olusur. Otomatik temizleme sistemi
kurulmal, kazan ve i1zgara temizleme sikligi artiriimalidir. Ozel filtreleme sistemi ve yakit islahi énerilir.

Zn > 0.08wt% (d.b.): Yanmamis kal, kirlilik, yiiksek pargacik emisyonu riski vardir. Agir metal ayrigtirma, kil
geri donlisim ve otomatik temizleme sistemi kurulmalidir. Kazanin ve 1zgaranin siklikla temizlenmesi gerekir
Ozel filtreleme sistemi ve yakit i1slahi énerilir.

Cd > 0.0005wt% (d.b.): Yanmamus kiil, kirlilik, yiiksek pargacik emisyonu riski vardir. Agir metal ayristirma,

kil geri donlistim ve otomatik temizleme sistemi kurulmalidir. Kazanin ve i1zgaranin siklikla temizlenmesi
gerekir Ozel filtreleme sistemi ve yakit 1slahi 6nerilir.

TashM < 1100 °C: Curuf ve yiiksek kirlilik riski vardir. Otomatik temizleme sistemi, su sogutmali 1zgara
kullanimi ve disuk kilhan sicakhigi uygulamasi 6nerilir. Kazan ve 1zgaranin siklikla temizlenmesi gerekir.

>10%: Ugucu kil miktarinda artis ve yanma veriminde dusus riski vardir.

Alttan Beslemeli Stokerlerin Yakit Besleme ve Kl Cekme Ayarlari

Stokerlerde iyi bir yanma elde etmek i¢in asagidaki énerileri dikkate aliniz.

a) Yakit dlgu ve ozellikleri tavsiye edildigi sekilde ise (or.: pelet), yakit besleme ve bekleme zaman ayari,
yanma haznesi kenarlarindan 5 er cmm mesafe kalacak sekilde yapilmalidir. Asagidaki resimde gorulecegdi
Uzere yakit, haznenin Ust kisminda yumusak bir bombe olusturacak miktara ulasmalidir

© 2024 Akkaya Isi Makinalar A.S., Tum Haklari Saklidir.
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FUEL (YAKIT)

Scm

S5cm

S5cm

Sekil Ek 2.1.2.2 Stoker Haznesinde Yakit Dagilimi

b) Eger yakit tavsiye edilenden daha hafif ve ugucu bir yapidaysa (bu tur yakit kullaniimasi tavsiye edilmez),
stoker haznesinin dolum kismina sikistirilarak yakilmalidir. Yakit seviyesi hazne yUzeyinin 3-5 cm altinda

olmalidir.

FUEL (YAKIT) FUEL (YAKIT)

Sekil Ek 2.1.2.3 Hafif Yakitlarin Stoker Haznesinde Dagilimi

c) Eger stokerde otomatik kul gekme sistemi bulunuyorsa, kul ¢cekicinin helezonlarinin, yanmamis yakitlar
ve yuksek sicakliktan korunmasi icin, ¢gekicideki kul miktari daima helezonlarin 5 cm Uzerinde olmalidir.
KUl bosaltma kapaklari, tamamen kapali oldugundan emin olmak igin, sik sik kontrol edilmelidir. E§er
bu kapaklarin kaplamalari altina sikismis ctruf varsa, manuel olarak temizlenmelidir. Kapaklar tamamen
kapali olmazsa, kul gekme sistemine hava girisi olacak ve o bdélgede yanma ve deformasyona neden
olacaktir. Ayrica kil kapaklarindan giren hava, kazanin cehennemligindeki hava/yakit ayarini da
bozacaktir. Sistemde kul cekme son derece dnemlidir. Fazla miktarda kul biriktigi takdirde, ctruf
olusma ihtimali s6zkonusu olacaktir.

S5cm

ASH (KUL)
Kiil Kapagi

Sekil Ek 2.1.2.4 Kil CGekme Sistemi
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d) Alevin bunkere dogru geri donmesini dnlemek igin, iki kademeli yakit besleme sistemi, ikinci kademede
bulunan yakitin tamamen bosalacagi sekilde galistirilmalhdir. Bu islem su sekilde gergeklestirilir; Sistem

(kazan) beklemedeyken, ikinci kademe helezonu birinci kademe helezonundan 10 sn. Fazla galismaldir.
(Bu sure sistemin tasarimina gore degisebilir.) Uygun ayarlar icin Akkaya Teknik Sevisine danisiniz.

Manuel Damperli
Birincil Hava Fani

1st Stage (1. Kademe)

2nd Stage (2. Kademe-)
Sekil Ek 2.1.2.5 Yakit Besleme Kademeleri ve Birincil Hava Fani

e) Birincil ve ikincil hava fanlarindan cehennemlige giden havanin ayari, fanlarin Gzerindeki manuel
damperlerle yaplilir. Birincil hava fani stoker Uzerinde bulunmakta ve ikicil hava fani ise kazan gdvdesine
dogrudan baglanmis ve stokerden ayri bir Unitedir. Birincil hava faninin c¢ikisi, glvenli amaciyla otomatik
damperlidir. Bu hava damperi pndmatik bir akttUatorle kontrol edilir. Bu damper birincil hava fani
calistirildiginda acilir ve fan devreden cikinca kapanir. Kapali durumdayken cehennemlige hava girisi
engellenir. Bu sayede istenmeyen yanma onlenmis olur.

2.1.3 Manuel Beslemeli Sabit Izgara Sistemi

KYK HLZ model kazanlarda manuel beslemeli sabit 1zgara sistemi kullanilabilir. Bu sistem 50 cm e kadar ebatli
odun pargalari benzeri yakitlar icin tercih edilebilir.

Yakit 6zellikleri ebatlar harig alttan beslemeli stokerlerde kullanilan yakitlarinki ile aynidir.

Izgaralar dokme demir olup aralarindaki hava bosluklari yaklasik 20 mm dir. Bu nedenle ebatlari 25 mm den kuguk
olan yakitlar bu sistemde kullanilmaya uygun degildir.

Refrakter Tugla Duvar

Beton Kaide

Birincil Hava Fani

Kl Bogaltma Kapagii

Sekil Ek. 2.1.3.1 Sabit Izgara Bilesenleri
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Izgaradaki yakit yatagi 200 mm den kalin olmamalidir. Eger yatak ¢ok kalin olursa birincil hava yakitin arasinda
dolasamaz ve yanma tamamlanamaz.

Izgara Uzerindeki kUlleri bir tarafa toplayarak yakiti 6n kapaktan besleyiniz. Yanmakta olan yakitin Uzerine yeni
yakit beslemesi yapmayiniz. Bu CO miktarinin artmasina neden olur.

Izgaranin altindaki kuller gunluk olarak temizlenmelidir. Izgara Uzerindeki hava gegis araliklari daima temiz ve agik
tutulmalidir.

Besleme manuel oldugu igin acil durumlarda veya alarm durumunda izgaradaki alev ve yanan yakit operator
tarafindan derhal disari alinmalidir. Hava fani kontrol sistemi tarafindan durdurulacaktir ancak 1zgaradaki yanma
devam edebilir. Bu nedenle operatdrin mudahalesi gereklidir.

2.1.4 Otomatik Atesleme Sistemi

Bazi yakma sistemlerinde opsiyonel bir aksesuar olarak otomatik atesleme sistemi bulunabilir. Bu sistem temelde
bir sicak hava Ufleme cihazidir. Sicak hava Ufleyici yakitin ateslemesini saglamak UGzere yaklasik 600° C lik bir sicak
hava yaratir. Yakitin yapisi yaklasik 500° C de ateslemeye uygun olmalidir. Hava Ufleme islemi yanma sirasinda
cihazin glvenligi icin devam eder. Ufleyicinin hava emis tarafi toz birikmesine karsi her zaman temiz tutulmalidir.
Eger toz birikmesi sdzkonusu olursa Ufleyicinin isitici rezistansi yanar ve zarar gérir. Ufleyicinin motor kontak
karbonlari 2000 calisma saati sonra degistirilmelidir.

o

Sekil Ek 2.1.4.1 Otomatik Atesleme Ufleyicisi

EK 2.2 Yag Giris/Cikis Vanalar

Sekil Ek 2.2 Yag Giris/Cikis Vanalari

Yag giris/cikis vanalari sistemdeki yag debisine gére secilir. Sistemdeki sizinti riski ve yUksek sicakliklar
nedeniyle Uygun PN basing sinifi oaln, metal kortklu glob vanalar kullaniimaktadir.
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EK 2.3 Yag Giris/Cikis Sicaklik Kontrol ve Alarm Sistemi (Termokupl)

Sekil Ek 2.3 Sicaklik Sensérleri

KYK HLZ model kazanlarin kontrol panosu, kazan Uzerine yerlestirilen termokupl yardimiyla isi degerini
alan dijital 1s1 gostergesi ve alarm sistemi ile donatilmistir.

Yagin giris ve ¢ikis sicakliklarini 6lgmek amaciyla sistemde 2 adet termokupl tip sicaklik sensoru
bulunmaktadir. Bu isi kontrolort bir emniyet cihazidir ve kazanin dusUk veya yUksek sicakliklar
nedeniyle zarar gérmesini 6nler.

EK 2.4 Kizgin Yag Kazani Giris / Cikis Basing Anahtarlari

Sekil Ek 2.4 Basing Anahtarlari

Kazanin giris ve cikisinda basing anahtarlari bulunur. Kazana alarm ve guvenlik i¢in basing anahtari
yerlestirilmelidir. Basing anahtarlarinin ayar deger araligi, satin alinan KYK H modelinin maksimum
calisma basincina uygun olmalidir. Basing anahtarlari ve basing transmiterleri sifon (veya omega) tipi bir
boruya baglanmalidir. Bu, basing anahtarinin yUksek sicaklik ve ani basing darbesinden zarar gérmesini
onler.

Yag giris hattindaki basing anahtari en dusUk basing degerini kontrol etmek Uzere ve ¢ikis hattindaki
basing anahtari ise en yUksek basing degerini kontrol etmek Uzere ayarlanmistir.

Yagd akisinin kontrolU icin mekanik fark basing basing anahtari (ekran godstergeli ya da gostergesiz)
kullanilabilir. Daha detayl bilgi icin lUtfen P&ID ve malzeme listenize basvurunuz.
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EK 2.5 Basing Tranmiteri

Sekil Ek 2.5 Basing Transmiteri

Basing transmiteri, 6lgllen basinci elektriksel bir degere (4-20 mA) donustirmek igin kullanilir.

Basing transmiteri, brulorin calismasini dizenlemek igin basing degeri bilgisini ana karta gonderir.
Kazanda biri yagd giris hattinda ve digeri yag ¢ikis hattinda olma Uzere iki adet basing transmiteri bulunur

Transmiterlerden alinan sinyaller, yUksek basing, dusuk basing ve fark basing alarmlarinin kontrolu igin
kullanihr.

EK 2.6 Kizgin Yag Kazani Giris/Cikis Manometreleri ve Manometre Valfleri

Sekil Ek 2.6 Manometreler ve Manometre Valfleri

Kazanin giris ve c¢ikisinda basing gdstergeleri (manometreler) bulunur. Vanali manometreler kazanin
basincini gézlemlemek icin kullanilir.

Manometrenin dlcegi, kazanin maksimum c¢alisma basincini gosterebilmelidir. Manometrenin altinda
tahliye c¢ikisl bir vana kullanilir. Manometreler sifon (veya omega) tipi bir boruya baglanmalidir.
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EK 2.7 Kazan Giris/Cikis Termometreleri

Sekil Ek 2.7 Thermometre

Sistemin yad giris/cikis sicakliklarini dlgmek Uzere 2 adet sicaklik gdstergesi bulunmaktadir. Sicaklik
gostergelerinde (termometrelerde) gorulen degerler ve PLC HMI ekranda goruntulenen degerler birbirinden bir
miktar farkli olabilir. Eer bu fark 10° C den fazlaysa Iutfen Akkaya Teknik Servisine danisiniz. Termometre
ampulinin dogru degeri algilayabilmesi icin, termometre daldirma kismi boruya uygun sekilde baglanmalidir.
Daldirma kisimlari, isil iletkenligi artirmak icin gliserinli olmalidir.

EK 2.8 Baca Gazi Sicaklik Sensora

Sekil Ek 2.8 Baca Gazi Sicaklik Sensori

Sistemin baca sicakhgini 6lgmek icin termokupl tip bir sicaklik senséri bulunmaktadir. Sistemin verimi ve
guvenligi icin baca gazi sicaklik sensdru cok dnemlidir.

Sistemde yag sizintisi olmasi durumunda baca gaz sicakligi yUkselir. Ayrica serpantin aralari is veya tozla
kaplandigi takdirde de baca gaz sicakhdi yukselecektir. DuUsuUk kalitede isi transfer yadi yuksek baca gazi
sicakliginin bir baska nedeni olabilir.
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EK 2.9 Kazan Hava Tahliye Vanalari

Sekil Ek 2.9 Giris/Gikis Hava Tahliye Vanalari
Kazanin giris ve ¢ikis kollektdrlerinde 2 adet hava tahliye vanasi bulunur.

Sistemdeki hava tahliye edilmelidir. Bu hava isi transfer yagina zarar veren Oy, N, S... gibi bazi gazlar igerir. Bu hava
ayni zamanda bir izolasyon gibi davranarak, sistem verimini dUsUrecektir. Kazanda ya da boru hattinda bulunan
hava ayni zamanda kizgin yag akisini da engelleyerek, sirkulasyonu durdurur.

EK 2.10 Emniyet Ventili

Sekil Ek 2.10 Emniyet Ventili

Sistemde bir emniyet ventili bulunur. Bu ventilin fonksiyonu, kizgin yad kazaninin izin verilen maksimum c¢alisma
basincinin Uzerinde bir degerde calismasini 6nlemektir. Emniyet ventili dogrudan kazanin bagimsiz bir yag cikisina
baglanmali ve giris veya ¢ikisina bagl herhangi bir vana kesinlikle olmamalidir. Emniyet ventili dikey olarak monte
edilmelidir. Tercihen genlesme tankina yakin olmalidir. Bu sekilde emniyet ventili sicakligi emniyetli bir aralikta
tutulabilir ve yuksek bir noktaya yerlestirilmis olacagdi icin ventil ¢cikis hattinda karsi basing olusmasi sonucu agilma
basincinin etkilenmesi 6nlenmis olur.

Emniyet ventili Kazan tam yUkte c¢alisirken maksimum c¢alisma basincini %6 dan fazla gecmeyecek sekilde
bosaltma yapacak kapasitede secilir. Emniyet ventillerinin set degeri kazanin maksimum ¢alisma basincidan %10
fazla olacak sekilde ayarlanmalidir ve tumu CE belgeli olmalidir.
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EK 2.11 Elektrik Kontrol Panosu

KYK HLZ model kazanlarin standart paketinde PLC karti bulunmaktadir. Kontrol panosu, kazan isletim sistemini
ve guvenlik sistemi kontrollerini igerir.

Acil veya beklenmeyen durumlarda tUm operasyonu durdurmak igin acil stop butonu (seri baglantilarda
arttirilabilir) bulunmaktadir.

Karta bagli bir siren, glvenlik arizalari durumunda sesli alarm sinyali verir. Ayrica, panonun UstUndeki bir flas 15191
gorsel alarm verir.

Kontrol panosunda, musterinin panoya kablolu internet baglantisi saglamasi durumunda Akkaya teknisyenlerinin
kazan sistemine baglanabilecegdi bir uzaktan baglanti secenegi bulunmaktadir.

Satin alinan her kazan igin Akkaya tarafindan ayri bir elektrik kontrol panosu kilavuzu ve baglanti semasi
saglanmaktadir. (Pano Akkaya tarafindan temin ediliyorsa)

EK 2.12 Sizint1 Tanki

Sekil Ek 2.12 Sizinti Tanki

Sizan yadin toplanmasi igin sistemde bir sizinti tanki bulunur. Bu tank kigUk bir depo olup kazan gdvdesinin alt
tarafina ya da sizinti olmasi muhtemel uygun bir noktaya yerlestirilebilir. Tankta bir yUksek seviye kontroloru ve
bosaltma vanasi bulunur. Sistemde sizinti oldugu zaman tank dolar ve seviye anahtari alarm vermek Uzere aktive
olur. Seviye anahtari kullanilan isi transfer yaginin yogunluguna gore secilmelidir. Detaylar i¢cin malzeme listenize
bakiniz.

N\
/ ! \ Kazanin igindeki yag sizintisi yangina neden olur.
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EK 2.13 Yag Sirklilasyon Pompasi Grubu

Sekil Ek 2.13 Yag Sirkllasyon Pompasi Grubu

Pompa seciminde, calisma sicakligi, soguk kalkis sicakhdi ve i1si transfer yagi dzellikleri dikkate alinmalidir. Pompa
motoru soguk kalkis sartlarina ve istenen galismaya uygun olarak secilmelidir.

Sirkulasyon pompa grubu asagidaki bilesenlerden olusur:

Yatay, cok kademeli pompa (Yedek en az 1set daha bulunmalidir), giris / cikis vanalari, kompansatérler, giris filtresi,
¢ikis ¢cek vanasi, by-pass vanasi ve manometre.

EK 2.14 Yag Dolum Pompasi Grubu

Sekil Ek 2.14 Yag dolum pompasi grubu

Yag dolum pompasi sisteme Isi transfer yagini doldurmak igin kullanilir. Bazi uygulamalarda bu pompa sistemden
rezerv tankina yagd bosaltmak icin de kullanilir. Yag dolum pompasi ¢alismasi ile ilgili detayl bilgi icin lUtfen P&ID
ye bakiniz.

Yagd dolum pompasi grubunu olusturan bilesenler; yatay, disli pompa, giris/cikis vanalari, giris filtresi, ¢cikis cek
vanasl ve manometredir.
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EK 2.15 Yag Rezerv Tanki

Sekil Ek 2.15 Yag Rezerv Tanki

Rezerv tanki tim sistemdeki yagin depolanmasi icin kullanilir. ilk yag dolumu sirasinda kazana yag rezerv
tankindan verilir.

Rezerv tanki asagidaki bilesenlerden olusur:

Yag dolum pompasi grubu, giris ve ¢ikis vanalari, seviye gostergesi, termometre ve bosaltma vanasi. Seviye
gostergesi Isi transfer yaginin yogunluguna gore secgilmelidir. Detaylar icin lUtfen malzeme listenize bakiniz.

EK 2.16 Degazér

Sekil Ek 2.16 Degazor

Isi transfer yaginda bulunan oksijen, su buhari, hava..v.s. gibi korozif gazlarin tahliyesi i¢in sistemde bir degazor
bulunur Bu islem mekanik bir uygulama ile, yagin sistemde sirkulasyonu dncesi tankta belli bir stre bekletiimesi
ile gazlarin tahliye edilmesi seklinde gercgeklestirilir. Degazoérde bir bosaltma vanasi bulunur.
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EK 2.17 Genlesme Tanki

Sekil EK2.17 Genlesme Tanki

Isinan yad genlesir ve bu durum sistemin tasariminda g6zénunde bulundurulmalidir. Uygun sekilde tasarlanmis
bir kizgin yag sisteminde, genlesen hacmi karsilayabilecek kapasitede bir genlesme tanki bulunmalidir. Tank
secimi yaplilirken, sistem hacmi (genlesme tankindaki baslangi¢ yag miktari dahil), calisma sicakligi ve isi transfer
yaginin genlesme katsayisi dikkate alinmalidir. Farkliisi transfer yaglari, farkli oranlarda genlesecediicin, genlesme
tanki mutlaka kullanilacak isi transfer yaginin dzelliklerine uygun olarak belirlenmelidir.

Eger kazan dairenizde genlesme tankinin tim sistemin (boru hatlari dahil) en yliksek noktasindan daha yukarida
bir yere yerlestiriimesine imkan bulunmuyorsa, basingli, kapali bir genlesme tanki tercih edilmelidir

Dogru tasarlanmis bir genlesme tanki, kizgin yagin havaya maruz kalmadan genlesmesine izin verir. Genlesme
tanki adeta sistemdeki kizgin yad ve hava arasinda bir muhudr goérevi gorur. Genlesme tankindaki dusuk yag
sicakligl, yagin uzun servis dmrune sahip olmasina ve sistemin dogru ¢alismasina katkida bulunur. Genellikle 100 °
C nin altinda bir yag sicakhgi tercih edilir.

Genlesme tankinin ikincil ama énemli bir fonksiyonu da tanktaki yag seviyesi yukselip dustikge havanin gikmasi
ya da girmesine imkan saglamasidir. Tank havanin ¢ikmasina izin verecek sekilde havalandiriimali ve tdm
cikislardan daha yuksek bir noktaya yerlestiriimelidir. Genlesme tanki pompanin emisine ya da dénus hattina
baglanir. Genlesme tankinda yagin soguk olabilmesi icin, baglanti boru hatti ve tankin kendisine izolasyon
yapilmamalidir. Tanktaki yada isi transferine sebebiyet verecedi icin genis capli hatlardan kaginilmalidir.

Acik tip bir genlesme tanki asagidaki bilesenlerden olusur:

Bosaltma vanasi, dusUk ve yUksek seviye anahtarlari, termometre, seviye gostergesi. Seviye gostergesi ve seviye
anahtarlari isi transfer yaginin yogunluguna gore segilmelidir. Detayli bilgi igin IGtfen malzeme listenize bakiniz.
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EK 3 - KAZAN KONTROL SISTEMi STANDART ALARMLARIN ACIKLAMALARI
Yuksek Sicaklik Alarmi

Kazan yuksek sicaklik alarmi kazanin ¢ikisindaki yag sicakhgi yUksek sicaklik alarm set degerini astiginda alinir. Bu durumda brulér
durur. Sicaklik dustraldikten sonra brulér MANUEL YENIDEN BASLATMA ile calistirilabilir. Kazanda yag sizintisi, yanlis ayar veya
sensor arizasi bu alarma neden olabilir. Nedeni mutlaka yetkili bir personel/servis tarafindan arastirilmalidir.

Yuksek Basing Alarmi

Bu alarm kazanin yag cikis hattindaki basing anahtari ya da kazanda bulunan basing transmiterleri tarafindan tetiklenir. Sistem
basinciayarlanan set degerinin Uzerinde oldugunda alinir. Bu durumda brulér durur. Basing normal dederine disurtldukten sonra
brilér MANUEL YENIDEN BASLATMA ile calistirilabilir.

Yiiksek basin¢ durumunda briilér otomatik olarak durur. Ancak basing ylikselmeye devam ederse emniyet ventili agcilacak
ve basing set degerine dlslp alarm kapanana kadar yag bosaltacaktir.

Dusuk Basing Alarmi

Bu alarm kazanin yag giris hattindaki basin¢ anahtari ya da kazanda bulunan basing transmiterleri tarafindan tetiklenir. DUsUk
basing yag sirkllasyon sisteminde bir problem oldugunun gostergesidir. Lutfen sirkUlasyon pompalarinin galismasini ve
manometreleri kontrol edin. Eger sinyal ¢ikis hattindaki tranmiterden geliyorsa kazanda ciddi bir yag sizintisi ya da yag sirkUlasyonu
blokaji olabilir.

Dusuk Yag Seviyesi Alarmi
Bu alarm genlesme tankindaki seviye anahtari tarafindan tetiklenir. Eger yag seviyesi dlsukse sinyal alinir. Yag seviyesinin sizinti
nedeniyle azalip azalmadigini kontrol edin. E§er sistemde yag sizintisi yoksa, sisteme yag besleyerek alarmi resetleyin.

Yiksek Yag Seviyesi Alarmi

Bu alarm genlesme tankindaki seviye anahtari tarafindan tetiklenir. Eger yagd seviyesi yUksekse sinyal alinir. Bu anahtar ayni
zamanda yag dolum pompasini durdurur. Yag seviyesi Isil genlesmeden dolayi yukselebilir. Eger yUksek seviye alarmi ¢ok sik
tekrarlaniyorsa, bir miktar yagd rezerv tankina bosaltilarak alarm resetlenebilir.

Yag Sizintisi Alarmi

Bu alarm sizinti tankinadaki seviye anahtari tarafindan tetiklenir. Kazanda bir sizinti tanki bulunuyorsa, tank yag ile doldugu
takdirde, seviye anahtari tetiklenir. Bazi durumlarda, baca gazi hattinda kondenslesme olmasi nedeniyle bu tank su ile dolabilir ve
yanls alarm alinabilir. Bu durumda sizinti tankini bosaltip normal ¢alismaya devam edin.

Akis Anahtari Alarmi

Bu alarm fark basing anahtari, basing transmiterleri ve akis anahtari tarafindan tarafindan tetiklenebilir. Bu durumda sirkUlasyon
pompalarinin galismasi ve manometre basing degerleri kontrol edilmelidir. Sistem sicakhdi yUkseldiginde ve yagin vizkozitesi
degistiginde basing anahtarlarindaki ve tranmiterlerdeki basing gostergeleri degisir. Calisma sirasinda ilave ayarlar yapilmasi
gerekebilir. Bu alarm alindiginda mutlaka Akkaya Teknik Servisi ile iletisime gegilmelidir.

Burner Error/ Failure
Sinyal, brulérin calismasinda bir ariza oldugunu gosterir. Kazan ancak ariza yetkili bir servis veya personel tarafindan arastirilip
giderildikten sonra yeniden galistiriimalidir.

Sirklilasyon Pompasi ve Besleme Pompasi Calismasi

-Kazan 1. Sirkulasyon Pompasi Acik / Kapali: Normal galismada "agik" olmalidir.

-Kazan 2. Sirktlasyon Pompasli Acik / Kapali: Normal calismada "kapali" olmalidir. (Yedek olarak)

"Pompa hata" sinyallerinin yandigi durumlarda, arizali pompa manuel olarak durdurulmali ve digeri ¢alistiriimaldir. Pompa hata
sinyali, motor koruma termik anahtarindan gelir. Alarm termik réleden sifirlanmahdir.

Siren Kapatma
Kazan kontrollerinin sesini kapatmak igindir. Sadece sesli alarmlari kapatir, sinyaller galismaya devam eder.

Manuel Yeniden Baslatma Digmesi
Ekrandaki alarm uyarisini silmek ve kazani yeniden galistirmak igindir. Kazanin kendi kendine yeniden c¢alismasini dnlemeyi
amaclar ve operatoru alarmi gérmek ve gerekli dnlemleri almak igin fiziksel olarak kazanin yanina gitmeye zorlar.

Brulér Alarmi Sifirlama
Bazi brulor tiplerinde brulor alarm reset butonu brilér kontrol panosu yerine kazan kontrol panosu Uzerine yerlestirilebilir. Bu
dugme, kazan kontrol panosundan brulér alarmini sifirlamak i¢indir.

DIKKAT: Bu béliimdeki bilgiler, kazan kontrol panosu ve iizerindeki ana kontroller hakkinda operatére genel
fikir vermek icindir. Ekipman, anahtar ve kontrolér sayisi satin alinan konfiglirasyona gére degisebilir. Ana
referans kaynagdi, sistem kurulumu sirasinda mdsteriye verilen 6zel "elektrik kontrol panosu semasi”
olacaktir.
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LUTFEN AKKAYA TARAFINDAN SAGLANAN ASAGIDAKI
BELGELERI KAZANIN TUM KULLANIM OMRU BOYUNCA
GUVENLI BIR YERDE SAKLAYINIZ

KULLANIM KILAVUZU
P&ID (BORU VE ENSTRUMANTASYON DIYAGRAMI)
URUN / EKiPMAN LIiSTESI

SERTIFIKALAR DA DAHIL OLMAK UZERE TEKNIK
DOSYA

KONTROL ALGORITMALI ELEKTRIK BAGLANTI
SEMASI

AN

n

ISBU KULLANIM KILAVUZUNUN YUKARIDAKI BELGELERLE BIRLIKTE BIR KOPYASI
TARAFIMIZA ULASMIS VE BU KULLANIM KILAVUZUNUN ACIKLAMASI AKKAYA
TEKNIK SERVISI TARAFINDAN YAPILMISTIR. KAZANI BU KULLANIM KILAVUZUNDA
ACIKLANAN KOSULLAR ALTINDA CALISTIRMAY|I KABUL EDIYORUZ.

MUSTERI ADI:

ADRES:

TARIH:

IMZALAYAN (AD-SOYAD-IMZA):
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