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Degerli Mdsterimiz;

Satin almis oldugunuz Akkaya sicak su kazani EN ve TURK normlarina gére imal
edilmistir.

Bu kullanma kilavuzu Akkaya HWB model kati yakitli sicak/kizgin su kazanlarr icin
hazirlanmistir.

Bu kullanma kilavuzunda kazaninizin guvenli ¢calismasi icin gerekli teknik bilgileri
ve guvenlik bilgilerini bulabilirsiniz.

Kazan sahibi, givenli ve verimli bir kullanim icin lisansh veya sertifikali bir
kazan operatéria calistirmalidir. Bu kilavuzda acgiklananlar disindaki calisma
kosullarindan kaynaklanan herhangi bir kaza veya ariza mausterinin
sorumlulugunda olacaktir. Tim yerel yasal gereklilikler, kazanin
calistinrimasindan énce ve isletilmesi sirasinda kazan sahibi tarafindan yerine
getirilmelidir.

Bu kilavuzda standartlara ve normlara atifta bulunulan bazi bilgiler ve cizelgeler
bulunmaktadir. Lutfen standartlarin ve normlarin en son surumlerine bakin.

© 2024 Akkaya Isi Makinalar A.S., All rights reserved. 4
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2. GENEL TASARIM VE iMALAT OZELLIKLERI

2.1 Tasarim

» HWB model kazanlar, farkli turdeki kati yakitlari yakmak ve yUksek kapasite ve basingta
sicak/kizgin su Uretmek icin tasarlanmis ve Uretilmistir. On yanma hdcresi su borulu sekilde,
arka kazan kismi ise duman borulu sekilde yapilmistir. Bu model, duman borulu ve su borulu
kazan tasariminin bir kombinasyonu oldugu icin "HIBRIT TiP" olarak da bilinir.

» Kazanin isi transfer alani ve yanma odasi boyutlari, kazanin verimini ve 6mrund artirmaya
uygun sekilde hesaplanir. Kazanin birim isi transfer ylzey alani basina disen is1 yaka (W/m?2)
dusuktur, bu sayede kazan glUvenli bir sekilde ¢calismaktadir.

» Su borulu 6n ocak, yeterli yanma hacmi saglamak amaciyla Uretilmistir. Bu 6zellik sayesinde
katl yakitlarla calisma ve temizlik icin kolaylik da saglanmistir.

» Yanma odasi icinde ocak sicakhgini daha yuksek seviyede tutmak ve yanma suresini
uzatabilmek icin refrakter kapli su sogutmali duvarlar bulunmaktadir. Bu 6zellik, tam bir
yanma elde edilmesine ve zararli CO emisyonlarinin azaltilmasina yardimci olur.

» Kazanin izolasyonu, 1si kaybini en aza indirmeye yonelik olarak yapilir. Yuzeyde, kazanin
gbdvdesini dis ortam sartlarindan korumak ve eskimeyi maksimum duzeyde 6nlemek igin 6zel

kaplama malzemeleri kullanilmaktadir.

» Duman borulari kapl menteseleri kolay kullanima uygun tasarlanmistir. Bu kapilari agmak
oldukga kolay ve guvenlidir.

» Duman borusu kapisina verimli ve kolay bir calisma saglanmasi amaciyla, otomatik- pndmatik
duman borusu temizleme sistemi kurulabilir.

> On duman sandidi ve arka kapi yan panelleri, 1si kaybini azaltmak ve daha glvenli calisma
saglamak i¢in seramik esasli yalitim malzemeleri ile izole edilmistir.

» Kolay erisim ve guvenli ¢calisma igin kazanlarin Ustinde merdivenli ve korkuluklu bir yarime
yolu vardir.

> Kazan gdévdesi tasarimi PED2014/68 direktifine gore yapilmistir ve CE isaretini haizdir.

» ENI12953 — EN12952 standardina ve uygulanabilir oldugu kisimlarda EN13445 ve ENT090
normlarina uyulur.

» Akkaya Isi Makinalari A.S. 1ISO3834 & ISO9001 kalite sistemi belgelerine sahiptir

© 2024 Akkaya Isi Makinalar A.S., All rights reserved. 6
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2.2 Calisma Prensibi

Sekil 2.2.1 HWB Model Kazan Galisma Prensibi

/> YANMANIN GERGEKLESTIGI BIRINCI ASAMA
P IKINCI ASAMA
: UCUNCU ASAMA

Izgara veya stokerden gelen alev 6nce yanma hucresi icerisindeki refrakter kapli su borulu
duvara garpar. Buradan duman borulu kazan kismindaki birinci gegis borularina ulasir. Sicak
gazlar kazanin arka tarafindaki kapili duman sandigi bélumunden ikinci gecgis borularina
gecerek kazanin 6n tarafina ulasir ve bacadan atilir. Bu sekilde kazan icindeki 3 asama

gerceklesmis olur.

2024 Akkaya Isi Makinalari A.S., All rights reserved. 7
HWB Kullanma Kilavuzu 2024 Rev00 (NA-11.02.2024)



Il L ER S

("\ AKKAYA

HWB kazan gdvdesi sunlardan olusur: Su borulu yanma odasi ve 2 gecisli duman borulu kazan
govdesi. Kazanin ¢alisma basincina gore tasarim yapilir. EN12953, EN12952, EN13445 ve EN 1090,
uygulanabilir oldugunda tasarim hesaplamalari igin referans olarak alinir.

Duman borulu kazan gdvdesi

Su borulu yanma hucresi

Sekil 2.3.1 HWB Model Kazanin Temel Pargalari

2.4 Kalite

2.4.1. Celik Malzemeler
Celik malzemeler EN12953-2 gereksinimlerine gore segilir. Genel olarak kazanlar basinca
maruz kalan kisimlarda EN10028-2 standardina uygun P265GH-P295GH-P355GH kalitede,
basingsiz kisimlarda ise S235JR -S355JR kalitede karbon celiginden imal edilmektedir.
Kullanilan malzemelerin detaylari kazanin "Teknik Dosyasinda" bulunabilir.

2.4.2 Borular
EN12953-2 gerekliliklerine uygun olarak: EN10216-2 P235GH, 16Mo3 veya benzeri kalitede
dikissiz celik borular ve EN10217-2 P235GH kalite ERW (kaynakh) borular kullaniimaktadir.
Kullanilan malzemelerin detaylari kazanin "Teknik Dosyasinda" bulunabilir.

2.4.3 Kaynak
Kaynaklar, EN9606'ya gore sertifikall kaynakgilar tarafindan, kaynak proseduru
spesifikasyonlarinin  EN15609, ENI15614-1, EN15614-8 gerekliliklerine uygun olarak
gerceklestirilir. EN12953-5'e gére kaynaklar gerekli tahribatsiz muayene prosedurlerine (UT/RT,
VT, MT/PT) tabi tutulur. WPS, PQR, kaynak haritalari, NDT raporlari, kaynakgl sertifikalari dahil
olmak Uzere kaynak detaylari kazanin "Teknik Dosyasinda” bulunabilir.

2024 Akkaya Isi Makinalari A.S., All rights reserved. 8
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2.4.4 izolasyon
50 mm kalinliginda tas / cam yUnd Uzerine PVC ve koruyucu film kapli galvaniz sac,
aliminyum veya paslanmaz gelik kaplama (kazan isletme sicakhdi ve musteri istegine gore
ozellikleri degistirilebilir.) uygulanir. Arka duman sandidi ve kapi yan panelleri, 1si kaybini
azaltmak ve daha guvenli calisma saglamak icin seramik esasli yalitim malzemeleri ile izole
edilmistir. On ocak icin tas yunu yaltim altinda 25 mm seramik battaniye ek bir izolasyon

uygulanir.

Seramik esasli
izolasyon

2024 Akkaya Ist Makinalari A.S., All rights reserved. 9
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2.5. Markalama

HWBAAA — P

Maksimum Calisma Basinci (barG)

» Maksimum Isil Kapasite (kW)

2.6. Kazan Etiketi Ornegi

L E R S

(") AKKAYA

AKKAYA HEATING INSTRUMENTS & NATURAL GAS INC.

AKKAYA ISI MAKINALARI VE DOGALGAZ SAN. VE TIC.A.S.

Tanim
Description

Tipi
Type

Seri No
Serial Number

Standart
Standard

Manx. Isil Kapasitesi
Maximum Thermal Capacity

Akigkan Tipi
Fluid Type

Isitma Yiizeyi
Heating Surface

Miisaade Edilen En Yiiksek Basing
Max. Allowable Working Pressure

Miisaade Edilen En Yiiksek Sicaklik
Max. Allowable Working Temperature

Hidrostatik Test Basinci (bar)
Hydrostatic Test Pressure (bar)

Hidrostatik Test Tarihi
Hydrostatic Testing Date

imalat Tarihi
Manufacturing Date

q3

Q LOSB.Yerli Su Sok. No:2
Selguklu / KONYA - TURKEY
,+90 3322489221
+90 3322489145
& akkaya@akkaya.com.tr

www.akkaya.com.tr
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3. TASIMA TALIMATLARI

3.1. Kazani Ara¢ Uzerine Yerlestirme

—_

()

Kazanin tasinmasi icin Ustu agik bir arag secilmelidir (kamyon veya konteyner ile)

Kazani bir araca yuklerken mutlaka uygun yuk kapasitesine sahip ving kullaniimalidir. Kazan araca
yerlestirilmek Gzere kaldirilmadan énce aracin tum kapaklari / kapilari agilmalidir.

Araca yerlestirmek icin kaldirirken kazanin kaldirma mapalari kullanilmalidir.

Kazanin guvenli bir sekilde tasinabilmesi i¢in halat ya da zincir se¢imi dikkatli bir sekilde yapilmalidir.
Halatlarin/zincirlerin baglanti sekli ve acisi Akkaya tarafindan verilen talimat ve onaylara gére yapilmalidir.
Kazanin araca yerlestiriimesi ve konumlandirilmasi dikkatli bir sekilde yapilmal ve nakliye araci
operatorunun talimatlarina uyulmalidir.

Kazanin arac veya konteyner Uzerine baglanmasi mutlaka profesyonel ve sertifikali firmalar tarafindan
yapilmalidir.

Kazan yerden yiikseldikten sonra, altinda veya yakininda HiCKiMSE bulunmamalidir. Kazalara karsi
azami dikkat edilmeli ve kazanin dismesi veya ara¢ devrilmesi riski géz 6nine alinarak glivenli bir
uzakliktan islem yuaratalmelidir.

3.2. Kazanin Tasinmasi

Kazani bir arag Uzerinde tasimadan 6nce, kaymayi 6nlemek igin bariyerler temin edilmeli ve baglanarak
araca sabitlenmelidir. Lashing / baglama mutlaka sertifikali firmalar tarafindan yapilmalidir.

Kazan, kirllabilecek ekipmanlar ve/veya canlilarla birlikte taginmamalidir.

Arag sUrlcusuU ani hareketlerden kaginmalidir. Yolun hiz sinirlarina kesinlikle uyulmaldir.

3.3. Kazanin Kazan Dairesine Yerlestiriimesi

—_

Kazan, kazan ve yardimci ekipmanlari i¢cin 6zel olarak yapilmis bir kazan dairesine yerlestirilmelidir.

Kazan dairesi yerlesimi ve insaati i¢in yerel yasal dizenlemelere ve kurallara uyulmalidir.

3. Kazan, bir ving kullanilarak aragtan bosaltiimalidir. Bu islem sirasinda vincin kaldirmasi igin kazanin
mapalari kullanilmahdir.

4. Kazani gerek ¢atisindan gerekse kapilarindan kazan dairesi icine almak mumkun degilse, kazani kaydirmak
icin silindir veya benzeri bazi mekanizmalar kullanilabilir.

5. Kazanin bosaltilmasi ve kazan dairesine yerlestiriimesi igin deneyimli personel sorumlu olmalidir. Kask,
eldiven, goz koruyucusu vb. gibi glivenlik araclari saglanmalidir.

6. Kazan dairesi tozdan, yanici maddelerden, tehlikeli veya asindirici gazlardan arindirilmis olmahdir.

7. Yangin 6nleme ve sondlrme sistemi kurulmalidir.

© 2024 Akkaya Ist Makinalari A.S., All rights reserved. 12
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4. KAZAN VE YARDIMCI EKIiPMANIN KURULUMU

Kazan dairesi dlguleri ve yapim kurallarrigin lUtfen yerel yonetmeliklere bakiniz. Kazan dairesi igine kurulacak kazan
ve yardimci ekipmanlarin dlguleriigin [Utfen Akkaya A.S.' ye danisiniz.

1.

Kazan yakit temini, elektrik gu¢ kaynadi, boru tesisati ve insasi icin gerekli tum yasal izinler mal sahibi
tarafindan saglanmalidir.

2. Kazan dairesi, kazan yUksekliginden en az 2 m daha yuksek yapilmahdir.

3. Kazan dairesinde, biri hava sirkulasyonuna izin vermek i¢in havalandirma acgikliklarina sahip olmak tzere
karsilikli en az iki kapi bulunmalidir.

4. Kapllar en az 2 m yuksekliginde ve 0,9 m genisliginde olmalidir.

5. Kazan dairesi zemini pUruzsuz bir betondan veya yanici olmayan bir malzemeden yapilmis olmalidir.

6. Kazan dairesi iyi havalandirilmali, ancak dis ortam kosullarindan ve rizgardan korunmalidir.

7. Odada yanici nesneler bulunmamalidir.

8. Kazan ve yardimci aksesuarlarinin montaji deneyimli ve nitelikli bir personel tarafindan yapilmalidir.

9. Ayni kazan dairesine kurulacak birden fazla kazan var ise kazanlar arasinda minimum 1 m bosluk
birakilmahdir.

10. Muayene veya servis amaciyla kazana erismek icin yeterli alan birakilmalidir.

1. Elektrik kontrol panosuna kolay erisim igin yeterli bosluk saglanmalidir.

12. Kazan dairesinde basing dUsumu maksimum O,5mbar olabilir. Kazan dairesinde negatif basing
olmadigindan emin olunmalidir.

13. Kazan dairesinde herhangi bir emis fani bulunmasi durumunda, kazan alev gekisinin etkilenmemesi
saglanmalidir. ihtiyag halinde negatif basing dizenleyici bir sistem ile baca tasarimi yapilmaldir.

14. Kazan calistirlmadan &nce uygun sekilde; sicak su gidis dénUs ve yakit hatti borulamalar
tamamlanmalidir. Ekipmanin P&ID (boru ve enstriUmantasyon semasl) ve malzeme listesi temin edilmeli
ve gelecekteki kayitlar i¢in saklanmalidir.

Sicak su kazani yardimci ekipmanlari ve aksesuarlari sézlesme kapsaminda ise P&ID ve malzeme listesi
) Akkaya tarafindan temin edilir. Bu belgeler icin IGtfen Akkaya'ya danisiniz.
{LLJJ Kazanin sahibi, calistirmadan 6nce asagidaki 6n isleri tamamlamalidir

1-  Uygun su besleme hatti ve su tahliyesi yapilmalidir

2- Besisuyu tankina ve kazan besleme pompasina baglanacak suyun ézellikleri kullanim kilavuzunda ve EN
12953-10 standardinda agiklanmistir.

3- Kazan ve sirkllasyon pompalari arasindaki borulama ve baglanti yapilmaldir. Baglanti ve borulama
boyutlariicin P&ID ye bakiniz.

4-  Elektrik kontrol panosuna uygun bir elektrik guc kaynadi kablolamasi yapilmali ve topraklamasi
tamamlanmalidir. (GUg kaynadi kablolarinin ve koruma anahtarlarinin secimi igin |Utfen elektrik baglanti
semasina bakiniz.) (Kontrol sistemi sézlesme kapsaminda ise baglanti semasi Akkaya tarafindan
saglanacaktir).

5-  Kazanin tum aksesuarlari monte edilmis halde ve paket sistem olarak teslim edilmemisse, Akkaya A.S.'nin
yetkili personelinin aksesuarlari kazana baglamasi beklenmelidir. Ayrica eger sdézlesme kapsaminda ise
kazan aksesuarlarinin elektrik kontrol panosu bagdlantisi da Akkaya'nin teknisyeni tarafindan yapilacaktir.
Aksi halde musteri tarafindan yapilmasi gerekmektedir.

6- Emniyetvalficikislari, her biriicin uygun ayri borularla kazan dairesinden ¢ikarilmalidir. Emniyet valflerinin
cikislarini ortak bir boruya baglamayiniz.

7- Kazan iyi tasarlanmis ve sertifikali bir bacaya baglanmalidir. Baca ve duman kanallarinin hesaplamalari ve
yapimi EN normlarina gore olmalidir.

' Cok uzun yatay boélim veya yanlis boyutlandiriimis duman kanallan zayif hava akimina neden
/ ._J) Olablllj’. Yann.\a ka!lt.e5| icin baca ¢ekisi cok 6nemlidir. Ayrica baca ¢capi hava akimi i¢cin cok 6nemlidir
—— ve dogru se¢ilmelidir.

© 2024 Akkaya Ist Makinalari A.S., All rights reserved. 14
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1 Sicak/Kizgin Su Kazan Gévdesi 9 Kazan Sicaklik Anahtari

2 Stoker 10 Kazan Sicaklik Sensoru

3 Kazan Su Gidig/Dénus Vanalari 1l Baca Gazi Sicaklik Sensoru

4 Kazan Bosaltma ve Su Doldurma Vanalari 12 Kazan Termometresi

5 Kazan Hava Tahliye Vanasi 13 Emniyet Ventili

6 Basin¢ Anahtari (Min — Maks.) 14 Akis Anahtari

7 Basing Transmiteri 15 Kf';\zan Qtomatik DuUsUk Su Seviyesi Kontrol

Sistemi
8 Manometre ve Manometre Valfi 16 Elektrik Kontrol Panosu

Sekil 4 Ornek Kazan ve Yardimci Ekipmanlari Listesi

Bu kilavuzda verilen konfiglirasyon ve ekipman agiklamalari, standart paket bir HWB kazan sistemi i¢indir.
Aksesuarlarin 6zellikleri ve miktarlari miisterinin isteklerine goére degisebilir. Glvenlik aksesuarlan icin

EN12953, uygun oldugunda referans olarak alinmistir.

2024 Akkaya Isi Makinalari A.S., All rights reserved.
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5. DEVREYE ALMA, iSLETME, TEMIZLiK VE BAKIM TALIMATLARI

5.1 Kazani Devreye Alma ve isletme

1-

Kazanin ilk calistirimasi ve devreye alinmasi Akkaya'nin Teknik Servisi tarafindan
\ yapilmalidir. Kazanin garantisi, devreye alma islemi Akkaya tarafindan yapilmadigi veya
onaylanmadigi siirece gecersiz olacaktir.

Kazan manuel olarak kapatildiginda ve tekrar galistirlimasi gerektiginde, kazanin gavenli
bir sekilde galistiriimasi i¢in asagidaki adimlarin tamamlanmasi gerekir.

Kazan isletmecilerinin gegerli bir lisansa veya resmi makamlardan alinmis bir sertifikaya
sahip olmasi gerekir (Turkiye'de MYK sertifikasi gereklidir). Operatérler herhangi bir acil
duruma mudahale etmekten sorumlu olmalidir. Bu nedenle, kazan sistemlerinde kullanilan
tiim ekipmanlarin fonksiyonel 6zelliklerini ve calisma prensiplerini bilmeleri cok 6nemlidir.

Operatoérlerin bir kontrol formu olmali ve glinliik olarak doldurmalidir.
(6rnek giinliik kontrol tablosu icin Ek T'e bakiniz)

TUm yanma ekipmanlari ve baca sistemi guvenli bir galisma igin kontrol edilmelidir. Bu kontrol asagidaki
hususlarin temin edilmesi icin yapilmalidir;

a- Yanma odasinin icinde ateslenmemis yakit / yag / yanici nesne birikintisi yoktur.

b- Kazanin iginde gaz birikimi yoktur.

c- Bacave duman kanallari agik ve temizdir. Kazan yanma odasinda uygun bir vakum vardir. Duman
yolunda herhangi bir engel yoktur. Ekonomizer, rekUperatdr vb. tum yardimci ekipmana ait
damperler/kapaklar tamnamen aciktir ve duman kolayca gegebilir.

d- Kazan patlama kapaginin éndnde herhangi bir engel yoktur ve iyi calismaktadir.

2- Sistemde herhangi bir otomatik yanma veya kontrol ekipmani var ise; Elektriksel koruma ve fonksiyonel
kontroller ile kilitleme sistemi kontrolleri mutlaka yapilmalidir. TUm bu ekipman calisir durumda olmalidir.
3-  TUm vanalarda sizinti olup olmadigi kontrol edilmelidir.
4-  Sistemin minimum basing kontrol sistemi ve su akis kontrol sisteminin dogru c¢alisip ¢calismadigi dikkalice
kontrol edilmelidir. Kazan devreye alinmadan énce bu sistemin dogru galistigindan emin olunmaldir.
5-  Kazan 2 haftadan fazla g¢alismadiysa, yeniden calistirmadan énce tUm vanalar, baglanti pargalari ve
kontrol ekipmanlarinda herhangi bir ariza olup olmadigi kontrol edilmelidir.
6- Kazana EN12953-10'a uygun kimyasal bilesime sahip su doldurulmalidir. Akkaya kontrol sistemleri kontrol
panosu Uzerinde manuel dolum segenegdine sahiptir.
(Besleme suyu kimyasal bilesimi bilgileri icin Ek 2'ye bakiniz)
1 Akkaya'nin Uretici garantisi, besi suyunun yukarida belirtilen kimyasal bilesimi saglanmadikca
&=  gecgerli olmayacaktir.
7- Yukarida aciklanan tUm kontroller yapildiktan sonra kazan yakma sistemi ateslenebilir / kazan
calistirilabilir.
e Yakitin ilk ateslenmesinden 6nce, kazan kapilarinin 6niinde veya patlama kapisinin 6ninde
- kimsenin olmadigindan emin olun. Bu asamada kazan operatérii/operatérleri kazanin yaninda
kalmalidir. Bir gaz patlamasi olabilir ve kazan kapaklari veya yakici bu patlama ile kopup firlayabilir.
Bu durum olimciil yaralanmalara neden olabilir.
8- Eger sabit 1zgara sistemi kuruluysa, ilk ateslemede yakit 6n taraftaki yakit girisinden beslenmelidir.
9- Eger Stoker sistemi kuruluysa, yakit besleme helezonlar ¢alistirilarak, otomatik gerceklestirilir.
10- lIzgara sistemlerinde ana yakitin Uzerine, kolay tutusan nesneler (ince dallar, talas, kagit,...v.s.) serpilerek,
manuel olarak ilk atesleme yapilmalidir.
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Atesleme icin kesinlikle alkol, tiner, gazyadi... v.s. gibi yanici ve ugucu maddeler KULLANMAYIN.
Bu tir yanici ve ugucu maddeler yaralanma ve yangina neden olabilir.

Yakit boyutlari ve o6zellikleri yakma sistemine uygun olmalidir. Helezonlu otomatik yakit besleme
sistemleriigin yakit boyutlari 5-50 mm arasinda olmalidir. Yakit nem orani %10 un altinda olmalidir. Yakitin
sekil ve karakteristik 6zellikleri helezonla aktarmaya uygun olmalidir.

Yakit haznesi (bunker) ve yakit besleme hatti temiz tutulmalidir. Yakit besleme sistemini bloke edip
kirabilecegi icin, yakit icerisinde bulunabilecek bUyUk boyutlu pargalar, tas, demir veya celik pargalari,
aylklanmalidir.

EJer sistemde otomatik atesleme mevcutsa, ilk atesleme sicak hava Ufleyicileri ile yapilacaktir.

Yakit Ustten ateslenmelidir. Alttan yapilan atesleme ugusan pargaciklar nedeniyle hava kirliligine neden
olur. Ayrica bu durum yakit tuketimini %20-%30 oraninda artirabilir.

Yakit besleme girisi, atesleme sonrasinda kapatiimalidir ve kapal tutulmalidir.

ilk atesleme sirasinda yakma havasi girisi ve yakit besleme girisinde bulunan ikincil yakma havasi girisi
aciimahdir.

Ugusan partikullerin atmosfere kagisini ve hava kirliligini énlemek icin, yanmakta olan yakitin tUzerine
dogrudan yeni yakit beslemeyin.

Yeni yakit besleme islemi, biriken kullerin manuel olarak ya da (kurulmus olmasi durumunda) otomatik
kUl ¢ekme sistemi vasitasiyla, 1zgara sistemlerindeyse alttaki kUl haznesinden alinmasi sonrasinda
yapilmahdir.

Kazan giris ¢ikis vanalari vanasi manuel olarak agilip kapatilarak kontrol edilmelidir. Bu vanalar genlesme
veya sikisma olmamasi i¢in ¢ok fazla sikilmamalhdir.

Basing, sicaklik ve baca sicakhgi gibi kontrol degerleri izlenmelidir. Kazan basing manometresinde okunan
ve kontrol ekraninda goériinen basing transmiterinden gelen degder ve termometre Uzerinde okunan ve
kontrol ekraninda gértnen deger kontrol edilmelidir. Mekanik cihazlarda okunana degerlerle ve ekrando
gorunen dijital degerler arasinda bir miktar fark olabilir. E§er bu fark %5ten buyUkse Akkaya Teknik
Servisine bilgi verilmelidir. Kazanin sicakhgi kontroll su sirktlasyonu devam ederken yapilabilir. Bekleyen
su sicakligl, sirkulasyon sirasindaki degerinden farkli olabilir.

Yanma Havasi-Yakit orani ayari, egzoz gazi analizord ile bir uzman tarafindan yapilmaldir.

ilk atesleme sirasinda yakici tam kapasitesinden daha disuk seviyede calistirilmalidir. Alev, en az bir saat
boyunca artirilmadan kuguk bir boyuttayken goézlemlenmelidir.

Su seviyesi sicaklik yUkselmesine bagli isil genlesme nedeniyle yUkselir. Genlesen su hacmi genlesme
tanki kullanilarak kompanse edilir. Genlesme tanki kapali ya da agik tip olabilir. Genlesme tanki hacmi,
tipi ve yapisi, sistemin calisma sicakligl, basinci ve tam dolu su hacmine gore belirlenmelidir. Lutfen daha
detayli bilgi icin P&ID ye bakiniz.

Kazan icinde homojen isi elde edildikten sonra yakicli alevi ve kazan sicakligi kademeli olarak arttirilabilir.
(Ornegdin her 15 dakikada 15° C). Ani sicaklik yikselmelerinden kaciniimalidir.

Kazan sicakligi ayarlanan degere ulastiginda stoker yakit beslemesi ve hava beslemesi otomatik olarak
durmalidir. Yakicinin yeniden baslatiimasi igin bir histerezis ayar degeri olabilir. Bu deger kontrol edilmeli
ve proses gereklerine uygun tanimlanmamissa Akkaya Teknik Servisine bilgi verilmelidir. Yakicinin
calismasi stabil degilse Akkaya teknik servisine bilgi verilmelidir.

Emniyet valflerinin ¢alismasi kontrol edilmelidir. Kazan basinci ayarlanan degere ulastiginda, bir miktar
suyun akmasina izin vermek icin emniyet valfinin kolu kaldirilabilir. Yakicly atesleyerek (kontrol hattinda
kisa devre yaparak) kazanin basincini emniyet valflerinin ayar degerine yuUkseltmeye c¢alismayiniz.
Emniyet ventillerinin ayar degerlerindeki kontrolU sadece yetkili Akkaya Teknik Servisleri tarafindan
yapilabilir.

Kazanin sicaklik artisi sirasinda tum flans veya nozul baglantilarinda su sizintisi olup olmadigini kontrol
ediniz.

Basing altindaki bir kazanda herhangi bir su kacagi tespit edildiginde ve kazan sicakligi 50°C'den
yuksek oldugunda sorunu hemen ¢ézmeye galismayiniz. Kazanin ve suyun sogumasini bekleyiniz.
Kazanin icinde buhar olmadigindan emin olunuz. Sicak buhar soluk borunuzu yakabilir ve
bogulmaya neden olabilir. Buhar ve sicak su cildinizi yakabilir. Basingh su ve buhar, mekanik
elemanlarin (civatalar, somunlar, valfler, kulplar vb.) kopmasina ve viicudunuza ¢arpmasina neden
olabilir. Bu olaylar 6liimcil yaralanmalara neden olabilir. Herhangi bir sizintinin giderilmesi sirasinda
azami 6zen gosterilmelidir.

© 2024 Akkaya Ist Makinalari A.S., All rights reserved. 18
HWB Kullanma Kilavuzu 2024 Rev00 (NA-11.02.2024)



Il L ER S

("\ AKKAYA

28- Kazanin g¢alismasi sirasinda, yakit turu ne olursa olsun alev her zaman stabil ve dizgun tutulmalidir. Kazan
operatoru ayrica yakit tuketimini kontrol etmeli ve her turlt verim kaybini fark etmek igin takip etmelidir.

29- Kazan calisirken su seviyesi ve basing normal seviyede kalmalidir. Basing seviyesi otomatik olarak kontrol
edilse bile, mekanik veya elektronik arizalar nedeniyle otomatik sistem arizali olabileceginden, kazan
operatoru yine de seviyeyi ve su akisini goézlemlemelidir.

30- Guvenli ve verimli galisma elde etmek i¢in su seviyesi kontrolorleri, akis kontrolorleri ve minimum basing
kontroloru aylik olarak temizlenmelidir.

31- Uygun olmayan bilesimi onlemek icin kazan besleme suyu sUrekli olarak kimyasal olarak analiz
edilmelidir. Su numunesi belirli periyotlarda alinmali ve bu kilavuzun Ek 1 ve Ek 2'sinde agiklandigi gibi
analiz edilmelidir.

32- Su sirkUlasyon borulari ve pompalari sik sik kontrol edilmelidir (ortalama her ay). Boru hatti icinde
kalsinasyon veya kire¢ olusumu siklikla karsilasilan bir sorundur. Kireglenme veya ¢amur olusumu
gorulmesi durumunda mekanik veya kimyasal yollarla tamamen temizlenmelidir.

33- Kazan isletmecisi, kazan Uzerinde yapilan tum islemleri dtzenli olarak kayit altina almalidir.

34- TUm calisma boyunca sirkUasyon pompasinin vanalari (yedek dedil ana pompanin vanalari) acik
konumda olmalidir.

35- Pompa rotasyon yonu devreye alma sirasinda deneyimli bir teknisyen tarafindan kontrol edilmelidir.

36- Kazan ve sistem yeteri kadar su ile doldurulduktan sonra, kazanin Uzerinde bulunan hava tahliye
vanasindan ve pompa hava tahliye vidalarindan hava atilmahdir.

37- Set degerleri yetkisisz kisiler tarafindan degistirilmemelidir.

EGER SU SEVIYESi NORMAL SEVIYENIN ALTINA DUSERSE (BU DEGERLER BASING ANAHTARI VE AKIS
ANAHTARI iLE KONTROL EDILIR) VE YAKICI CALISMAYA DEVAM EDERSE BU DURUM KAZAN PARGALARININ
ASIRI ISINMASINA NEDEN OLUR. BU DURUMDA; KAZAN VE YAKICI DERHAL DURDURULMALIDIR. TUM
ELEKTRIK GUC ANAHTARLARI KAPATILMALIDIR. OZELLIKLE SiRKULASYON POMPALARININ GUC BAGLANTISI
DERHAL KESILMELIDIR. HiC KIMSE POMPALARI YANLISLIKLA YENIDEN GCALISTIRMAMALIDIR. SiRKULASYON
POMPASI VANALARI, KAZAN GiRiS CIKIS VANALARI VE YAKIT VANALARI KAPATILMALIDIR. CEHENNEMLIKTE,
IZGARADA YA DA STOKERDE BULUNAN TUM YANMAKTA OLAN VE YANMAMIS YAKITLAR KAZANDAN DISARI
ALINMALIDIR. TUM BiRINCIL VE iKiNCiL HAVA FANLARI DURDURULMALI VE DAMPERLERiI KAPATILMALIDIR.
KAZAN, ON DUMAN KAPAKLARI AGILARAK VE DUMAN BORULARINA SOGUK HAVA GIiRMESi SAGLANARAK
SOGUTULMALIDIR. ASLA SICAK KAZANA SU BESLEMEYE GALISMAYIN. KAZANI ASLA SU BESLEYEREK
SOGUTMAYA GALISMAYIN. DUSUK SEVIYENIN NEDENI ARASTIRILDIKTAN VE ORTADAN KALDIRILDIKTAN
SONRA HERHANGI BiR MEKANIK HASAR OLUP OLMADIGI KONTROL EDILMELIDIR. OZELLIKLE YANMA ODASI
VE CEHENNEMLIK SU EKSIKLIGINDEN ZARAR GOREBILIR. DURUMUN KONTROL EDILEBILMESi iCiN AKKAYA
TEKNiIK SERVISINE BASVURULMASI GEREKMEKTEDIR. SICAK KAZANI SU iLE BESLERSENiZ KAZAN
PATLAYABILIR!

KAZANIN GCALISMASI SIRASINDA ALEV GOZLEMLENMELIDIR. EGER YAKICI (STOKER / IZGARA YAKIT VE HAVA
BESLEME) SET SICAKLIK DEGERINDE OTOMATIK OLARAK DURMUYORSA, YAKIT BESLEME VE HAVA FANI
MOTORLARININ GUC ANAHTARLARI KAPATILARAK DURDURULMALI VE CEHENNEMLIKTE, IZGARADA YA DA
STOKERDE BULUNAN TUM YANMAKTA OLAN VE YANMAMIS YAKITLAR KAZANDAN DISARI ALINMALIDIR.
AKKAYA TEKNIK SERVIiSi DERHAL BiLGILENDIRILMELIDIR!

EGER iLK ATESLEMEDE ALEV KISA BiR SUREDE OLUSMUYORSA YAKIT BESLEME DURDURULMALIDIR.
CEHENNEMLIK TAMAMEN HAVALANDIRILIP, YAKIT KALINTILARI TEMIZLENDIKTEN SONRA ATESLEME
TEKRAR DENENMELIDIR. YAKIT KALINTILARI VEYA YANICI GAZLAR PATLAMAYA NEDEN OLABILIR!
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KAZAN VEYA DIiGER HERHANGI BiR CEVRE EKiPMANI DONMUS iSE AKKAYA'NIN YETKILi TEKNiK SERVIiSINE
GEREKLiI KONTROLLERiI YAPTIRMADAN KAZANI CALISTIRMAYINIZ. KAZAN iCINDEKi DONMUS PARGALARI
ASLA YAKICIYI ATESLEYEREK ERITMEYE CALISMAYIN. DONMUS KAZANI CALISTIRMAYA CALISIRSANIZ
KAZAN PATLAYABILIR!

5.2 Kazanin Kapatilmasi ve Bosaltiimasi

Kazan, HMI Uzerindeki durdurma dugmesine basilarak kontrol panosundan elektriksel olarak kapatilir.
(Farkl tipte kontrol panosu sistemi igin IUtfen elektrik baglanti semasina bakin)

Kapattiktan sonra yakicinin tamamen durdugundan emin olun. TUm hava beslemeleri kapatilmali ve
1zgara Uzerindeki alev operator kontrolinde sondurulmelidir.

Yakici tamamen durdurulup, kazan igerisinde herhangi bir alev ya da yanan yakit kalmadiginda, kazan
emis fani kapatiimahdir.

Kazanin dogal olarak sogumasini bekleyin. Kazanda ani sicaklik degisimlerini énlemek icin ani
sogutmadan kaginin.

Kazanin sicakhidi 50° C nin altina dusUnceye kadar sirklUlasyon pompalari gcalismaya devam etmelidir.
Susicakhgi 50 °C nin altinda dlgtldUkten ve manometrede O BarG basing degeri goruldukten sonra kazan
alttaki bosaltma vanasindan bosaltilabilir. Kazanin giris c¢ikis vanalari sadece kazani bosaltmak
istediginizde ve bosaltma 6ncesinde kapatilmahdir.

Kazani hala sicakken bosaltmak tehlikelidir.

Kazan tamamen bosaldiktan sonra bosaltma vanalari sikica kapatilmali ve vanalarin Gzerine "a¢gmayin"
seklinde uyari levhalari konulmalidir.

5.3 Acil Durumlarda Kapatma islemleri

DusUk su, dusuk basing, akisin durmasi, yuksek sicaklik, yuksek basing veya dustk sicaklik gibi acil bir
durum varsa, acil durdurma ddgmesine basin.

Yakici ve pompalarin galismadigindan emin olun. Yakit besleme sistemini, helezon motorlarindan ve hava
besleme fani gl¢ anahtarindan kapatin. Kazan su giris vanasini kapatin.

Atesi ve yanmamis yakiti yanma odasindan ¢ikarin.

Susuz birakilmis ve susuz kalmis kazanlar icin, kazanin dogal olarak sogumasini saglamak i¢cin duman
borusu temizleme kapaklarini agin.

Acil durdurmadan sonra yetkili bir kurulusun muayenesi olmadan kazani asla yeniden galistirmayin.

5.4 Onlemler

Su normal su seviyesinin altindaysa kazani ateslemeyin.

2. Calisma sirasinda ellerinizi, basinizi veya vicudunuzun herhangi bir pargasini kazanin gaz tarafina veya su
tarafina sokmayin. Kazan sicakken kazanin igcine girmeyin.

3. Duman yolundaki damperlerin hi¢birini tamamen kapatmayin. Bu damperler, kazan bacasi ¢ikis damperi,
ekonomizer damperi, reklUperatdr damperi veya egzoz akisini durdurabilecek herhangi bir damperdir.

4. Yetersiz baca gekisiinsan saghgiicin zararlidir ve kazan verimini dusurur. Bu nedenle, kazan gekisi temizlik
ve gerekirse bir emme fani takilarak, yeterli seviyede tutulmalidir.

5. Yeterliyanma igin baca temiz ve iyi durumda tutulmalidir. Kazani galistirmadan énce baca ¢ekisi kontrol
edilmelidir.

6. Baca ve baca baglantilarinda olasi sizintilara karsi dikkatli olunuz.

7. Calisma sirasinda baca baglantisindaki temizleme kapisi kapatilmalidir.

8. Calisma sirasinda ocak ve baca temizleme kapilari agiimamalidir.

9. Calisma sirasinda kazanin kapilarini agmayin.

10. Yakiclyr galistirmadan &énce, kazanda yanici cisimler olmadigindan ve yanma hucresinin temiz
oldugundan emin olun.

1. Kazani calisma esnasinda sik sik kontrol altinda tutmalisiniz.

12.  Kazanda higbir sey pisirmeyin.
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13.  Kazanin arkasindaki patlama kapaginin kolay agilabilmesiigin 6nu agik tutulmalidir. Kapagin 6nune higbir
sey koymayin.

14. Kukurt icerigi yUksek yakitlar veya insan sagligina zararli malzemeler kullanmayin.

15. Kazanin icine patlayici maddeler koymayin.

16. Kazan gevresinde odun, kdmur, petrol, gaz, tekstil malzemeleri, plastik malzemeler vb. gibi yanabilecek
higbir malzeme olmamalidir. Kazandan kivilcim veya bir miktar i1si ¢ikabilir ve bu yangina neden olabilir.
Bu nedenle kazan dairesi ve kazanin gevresi her zaman temiz tutulmali ve yanabilecek malzemelerden
arindirilmalidir.

Kati yakit kompozisyonu kazanin yanma verimi ve guvenli ¢alismasi i¢cin son derece etkili bir
parametredir. Kati yakit kompozisyonunun kazan calismasi ve verimine etkilerini daha iyi
anlayabilmek icin lutfen tabloyu inceleyiniz.

Yakit Kompozisyonundaki Madd Birim ETKILERI

S > 0.1wt% (d.b.): Korozyon riski vardir. Kazan malzeme kalinliklarinin artirilmasi ya da kritik bélgelerde

s kaplama gerekliligi olugur. Otomatik temizleme sistemi kurulmali ve temizleme sikhigi artirilmalidir. Yakitin

SULFUR kg/kg  degistirilmesi ya da filtrelenmesi tavsiye edilir.

S > 0.2wt% (d.b.): ilave olarak SO, emisyonu riski olusacaktir. Yakit filtrelenmeli, dnlem icin dzel filtre sistemi
kullanilmalidir.

N ke/k N > 0.6wt% (d.b.): NO, emisyonu riski vardir. EGR, yakit ve cehennemlik tasarimina dikkat edilmelidir.

AZOT &/ke N>2.5wt% (d.b): Yuksek derecede NO, emisyon riski vardir. SNCR veya SCR uygulanmalidir.

Cl > 0.1wt% (d.b.): Korozyon ve HCl emisyonu riski vardir. Kazan malzeme kalinliklarinin artirilmasi ya da
cl kritik bolgelerde kaplama gerekliligi olusur. Otomatik temizleme sistemi kurulmali ve temizleme siklig

KLOR ke/ke artirlmalidir. Yakitin degistirilmesi veya i1slahi 6nerilir. HCl emisyonu igin 6zel filtre kullaniimalidir.
Cl > 0.3wt% (d.b): PCDD/F emisyon riski ve aktif karbon filtresi kullaniimalidir.
Ca ke/k Ca > 35wt% (d.b.): Dustik kil ergime derecesi riski vardir. Su sogutmali izgara kullanimi ve dustik kiilhan
KALSiYUM €/ke sicakhgr uygulanmasi 6nerilir. Kazan ve 1zgaranin siklikla temizlenmesi gerekir.

K>7wt% (d.b.): Dustik kil ergime derecesi ve dolayisiyla kirlilik, ctruf, korozyon ve aerosol olugumu riski
K vardir. Su sogutmali 1zgara kullanimi ve dusiik cehennmelik sicakhgi uygulanmasi 6nerilir. Kazan malzeme

kg/k o . . . .
POTASYUM e/ke kalinliklarinin artirilmasi ya da kritik bolgelerde kaplama gerekliligi olusur. Otomatik temizleme sistemi
kurulmali, kazan ve i1zgara temizleme sikligi artiriimalidir. Ozel filtreleme sistemi ve yakit 1slahi énerilir.
7n Zn > 0.08wt% (d.b.): Yanmamis kail, kirlilik, yiiksek pargacik emisyonu riski vardir. Agir metal ayristirma, kil
Ginko kg/kg  geri dénisim ve otomatik temizleme sistemi kurulmalidir. Kazanin ve izgaranin siklikla temizlenmesi gerekir
Ozel filtreleme sistemi ve yakit islahi 6nerilir.
cd Cd > 0.0005wt% (d.b.): Yanmamuis kul, kirlilik, ytiksek pargacik emisyonu riski vardir. Agir metal ayristirma,
KADMIYUM kg/kg kil geri déniisiim ve otomatik temizleme sistemi kurulmalidir. Kazanin ve 1zgaranin siklikla temizlenmesi
gerekir Ozel filtreleme sistemi ve yakit 1slahi énerilir.
TashMm TashM < 1100 °C: Curuf ve yiiksek kirlilik riski vardir. Otomatik temizleme sistemi, su sogutmali 1zgara

KUL ERGIME SICAKLIGI

0-5 mm EBATLI YAKIT

kullanimi ve diisuk kilhan sicakligi uygulamasi onerilir. Kazan ve izgaranin siklikla temizlenmesi gerekir.

>10%: Ugucu kil miktarinda artis ve yanma veriminde dusus riski vardir.

5.5 Temizlik ve Bakim

Bir kazan operatoru icin en iyi referans, temiz ve bakimli bir kazan dairesidir. YUksek verimli ve surekli calisma elde
edilmesi, kazan ve kazan dairesinin durumuna baghdir.

Dogru ve sik sik yapilmasi halinde, temizlik ve bakim maliyeti cok dusUk seviyede tutulabilir. Bu sekilde yapildigi
takdirde kazan ¢ok uzun bir isletme dmriUne sahip olacak, yUksek verimle calisacak ve yatirrm maliyetinin geri
doénUlsU daha kisa surecektir.

Genel Temizlik Talimatlari:

1-  Kazan dairesine ait olmayan tum ekipmanlar ¢ikarilmalidir.
2-  Temiz su besleme baglantisi ve drenaj baglantilari kazan dairesinde bulunmalidir. Kazan su ile kolayca
temizlenebilmelidir.
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Yeni ve iyi gorunumu korumak igin kazan dis ortusu sik sik temizlenmelidir.

Kontrol ve gUvenlik ekipmanlari, burglar, flanslar sizinti agisindan kontrol edilmelidir. Kazan sisteminin
herhangi bir yerinde su veya buhar kacadi yoksa higbir yerinde tuz, kir olusumu veya kireglenme
olmayacagi icin kazan surekli temiz olacaktir.

Sizintilari 6nlemek icin menholler (adam deligi kapaklari) ve flanslar en az iki ayda bir sikilmalidir.
Kazanin gaz aksamlarinin temizlenmesi icin on kapi, yakici baglanti flanslari ve arka patlama kapisi
kullanilabilir.

Kurum tabakasl 0,5 mm'den az ise birakabilirsiniz. Daha kalin kurum / kir 6zel kazan borusu firgasi ile
temizlenmelidir. Borularin icindeki kurum kazan verimini ¢cok dusurecektir.

Yakit bilesimi ve galisma kosullari nedeniyle, sert kurum ve kukurt olusumu tabakalari gdzlenebilir. Bu
katmanlar kazan malzemeleriicin tehlikeli oldugu igin en kisa sUrede temizlenmelidir. Sert tabakalar i¢in
kazan borusu firgasi ile temizlik yeterli olmazsa, 6zel bir elektrikli temizleme ekipmani veya hareketli kafa
temizleme makineleri kullanilabilir.

Temizlikten sonra 6n kapilari kapatmadan oOnce civata ve somunlara molykote gibi gres yadi
uygulanmalidir.

Kazanin arka alt tarafinda bulunan giris (dénus) vanasi baglanti nozulu kazandaki suyun kontrol edilmesi
icin kullanilabilir. Kazanda ilave el delikleri bulunabilir. Lutfen daha fazla bilgi icin kazanin “Teknik DosyasI”
na ve Akkaya Teknik Servisine basvurunuz. El delikleri veya herhangi bir kontrol nozulu agilmadan énce,
madde 5.2'deki “Kazanin Kapatilma ve Bosaltiimas!" bolumunde agiklanan adimlar tamamlanmalidir. El
deliklerini agmadan 6nce yedek contalari hazirlayin ve bu portlari her actiginizda contalari degistirin.
Kazanin dibindeki camur ve kireg bu el deliklerinden temizlenmeli ve yikanmalidir.

Kazanda adam delikleri bulunabilir. Bu delikler de kazanin su tarafinda tortu ve birikintileri gézlemlemek
icin kullanilabilir. Kazanin ic muayenesi icin adam delikleri kullanilir. Menholler agir aksesuarlardir.
Operator bu menhol kapaklarini kullanirken ¢ok dikkatli olmalidir. Menhol kapaginin agirhgi yaklasik 30-
40 kg'dir. Bu kapaklarin contasi 6zeldir, kapadl acmaya c¢alismadan once en az 2 yedek conta
hazirladiginizdan emin olun. Kapaklari agmadan o6nce, madde 5.2'deki “Kazanin Kapatiima ve
Bosaltilmasi" bélimunde aciklanan adimlar tamamlanmalidir. Menhollerin kapilari/kapaklari, kapak
gergevesinin  kenarlarina tam oturacak ve bosluk kalmayacak sekilde uUretilmelidir. Contalar
yerlestiriimeden 6nce conta yuvalari temizlenmeli ve contalar yuvalara yerlestiriimelidir. Contalar ve
soketleri arasindaki bosluk her tarafta esit olmalidir. Kapilarin contalari esit ve kademeli olarak sikilmalidir.
Yuksek kaliteli grafitli contalar veya Akkaya Teknik Servisi'nin tavsiye ettigi contalar kullaniimahdir.
Kazanin su tarafindaki 1 mm kireg gibi ¢ok ince bir tabaka bile verimi dusturmekle kalmaz, ayni zamanda
malzemelerin ekstra Isinmasina da neden olur. Kireg tabakasi tazyikli su ile temizlenmelidir. TUm kiregten
kurtulamazsaniz, temizlik icin kimyasallar kullanilabilir.

Kazana uygun su verilirse, Isitma yUzeylerinde kireg olusumu meydana gelmez. Normal sartlarda sistem
suyu yenilenmemeli veya sisteme taze su beslemesi yapilmamalidir. Taze su eklemesi yalnizca sizinti ya
da tamir islemleri sdzkonusu ise yapilmalidir.

Sistem su ile doldurulurken antifriz sivisi eklemesi dusunulmelidir. Bu antifriz sivinin tipi ve karisitiriima
orani teknik bir danisman tarafindan belirlenmelidir.

Ozel filtreler, hava ayiricilari, karistirma tanklari sistemin tasarimini yapan Kisi tarafindan belirlenmeli ve
secilmelidir. Bu ekipman kazanin dmrunu ve verimliligini artiracaktir.

Besleme suyu her zaman yag igerigi acisindan kontrol edilmelidir. Besleme suyundaki yag iceriginden
kesinlikle kaginilmalidir.

5.5.1 Duman Borularinin Otomatik Temizligi

Bazi kazanlarda opsiyonel ekipman olarak otomatik boru temizleme sistemi bulunmaktadir. Sistemin ¢alisma
prensibi, yUksek basin¢h hava Ufleme seklindedir. Hava basinci 8 bar olmalidir. Sistemnde minimum 2000 |
kapasiteli bir hava depolama tanki ve minimum 200 I/d basin¢li hava olusturma kapasitesine sahip kompresoér
bulunmalidir.

Temizleme borularina bagli solenoid vanalar hava gecirmez olmali ve sizinti yapmamalidir.

Ornek olarak, otormatik boru temizleme sisteminin calistiriima adimlari asagida aciklanmistir. Ekran tasarimi
ve kontrol menUsu satin alinan sisteme godre degisiklik gosterse de galisma prensibi aynidir. Lutfen ekrandaki
talimatlari takip edin ve dogru kurulum icin Akkaya Teknik Servisine danisin

1-

Kontrol sisteminde, otomatik temizlemeyi, calisma ayarlari sayfasindan aktif/pasif duruma getirme
fonksiyonu bulunmaktadir. “Aktif” butonuna basildiginda (kazan galisir durumda olmalidir), calisma
ayarlari sayfasindaki 6nceden ayarlanmis bekleme zamani sayaci ¢alismaya baslar. Zaman dolunca,
patlag vana belirlenen galisma sUresi boyunca c¢alisir. Bu vana belirlenen bekleme suresi boyunca
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beklerken, diger patlag vana galismaya baslar. Bu sekilde tum patlag vanalar, temizlik tamamlanincaya
kadar sirasiyla devreye girerek galisir.

2-  Calisma ayarlari sayfasindaki, otomatik temizleme bélimunde bulunan “Pasif” butonuna basildiginda,
saya¢ galismaya baslamaz ve otomatik temizleme galismaz.

3- Calisma ayarlari sayfasindaki “Otomatik boru temizleme manuel” butonuna basildiginda temizleme
baslar ve sirayla devam eder. Proses sona erdiginde bu buton pasif konuma geger.

Ekran
Ayarlari

Kazan Yakt zan Yakit
Besleme Grup-1 8 Grup-2
Segim im

Kazan Su Besleme Kazan Su Besleme
Pompasi-1 Segm Pompasi-2 Segm

off On off On off On off

Otomatik Boru Otomati MultiSidon
Temaleme Akt Boru Temileme
Deaktif

Aktif DeAktif

Kimyasal Alarm Zamanlayia Reset:

Degazbr Operator Durum Teknisyen
FRRAPE o Tanki Ayartan Izeme ayarkn

X2base Beiler

Tank Buhar Girg Hatti Basng Set

Baca Gan Fani Manuel Degazér T. Su Girg Valfi-Manue! Kazan Birnci Fan -4 Manuel

Kazan Besh Pompas 2 Manuel Kazan Yakt Beslene-1 Manuel Kazan Ikincil Fan-1 Manuel

Baca Gaz Emg Fani Manuel Kazan Yaket Beslerne-2 Manuel Kazan Tkinck Fan-2 Manuel
Vibrasyon Manue! Kazan Birnci Fan-1 Manuel Kil Cekic-Manue

Dip Bf Valfi Manuel Kazan Birnci Fan-2 Manuel Otomatik Boru Temzleme Manuel

Yiizey Bif Vai Manuel Kazan Birncd Fan-3 Manuel MukiSkion Boru Temizerne Manuel
Bunker Yangn Sondirme Selenoid Valfi -Manue!

Degaztr Operatiir Durum Teknisyen

Ana Sayfa Ekonomizer Ayaran Lleme ayarkan

X2base Beer

4-  Calisma ayarlari sayfasinda c¢alisma sUresi saniye ve bekleme suresi saat olarak ayarlanir ve otomatik
temizleme bu ayarlanan sUrelere gére gergeklesir.

Not: Patla¢ vanalarin ¢alisma sureleri arasindaki bekleme zamani, tim proses boyunca yUksek basingli
havanin temini igin, hava tankinin ve kompresérin kapasitesine gére ayarlanmalidir.
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Degazor Operator

Ana Sayfa Kazan Exonomizer L N

Alarmiar

X2base Bever

5.5.2 Duman Borularinin Manuel Temizligi

Duman borulari temizlenmedigi zaman solda goruldugu gibi kazan verimini
dusuren is olusacaktir. Bu durumu gidermek icin oncelikle 6n kapaklar agilmali
ve duman borulari iglerinde hig is kalmayincaya kadar tek tek temizlenmelidir.

Otomatik ya da manuel temizlenmesi farketmeksizin firgca ya da basincl hava ile itilen is kazanin arka
duman sandiginda birikecektir. Bu nedenle arka duman sandidi el delikleri agilarak temizlenmeli ve
kazandan bacaya kadar tum kanallarin acik ve temiz olmasi saglanmalidir.
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5.6 Calismayan Kazanin Korunmasi

B Kazan bir haftadan daha uzun siire kullanilmayacaksa pas ve korozyon olusumunu 6nlemek icin
e\ asadidaki islemler yapilmalidir.

1. Duman borulari ve ayna plakalarinin duman tarafi yaklasik 40 ° C kazan sicakliginda temizlenmelidir.

2. Kazanin tum duman ylzeyleri, dogrudan hava temasini 6nlemek icin yag ile temizlenmelidir.

3. Kazanin duman tarafindaki hava kuru olmalidir. Bu, kazanin icine hava kurutucu kimyasallar koyarak
saglanabilir.

1 Kazan hizmet disi kaldiginda, korozyon olusumu calisan bir kazandan daha hizli gerceklesebilir.
/4 e ) Kazanda az miktarda alkali icerikli su varsa, pas ve korozyon hizh bir sekilde meydana gelir. Onlem
‘ 4 alinmazsa, su tamamen bosaltildiginda bile korozyon olusmaya devam edecektir. Korozyon ancak

kazanda su yoksa 6nlenebilir ve calismadigi zaman metal ylizeylere oksijen saldirisindan korunur.
/1. Kazan cok uzun bir siire calistirilmayacaksa, sistemle baglantisi kesilmeli, susuz olarak bekletilmelidir..
@ % Asagida belirtilen adimlar izlenmelidir.

1-  Kazan bosaltma vanasindan bosaltiimalidir.

2-  Tum kontrol agizlari (menholler ve el delikleri) agilmali ve kazanin iginin kuru olup olmadigi kontrol
edilmelidir. Hala i1slaksa kurutulmalidir.

3-  Yanmis kireg ve kalsiyum klorur kaplari kazana konulmalidir. Bu kaplar her Ug ayda bir bosaltiimahdir

4-  Kazandaki oksijenin geri kalanini ortadan kaldirmak igin, yanan bir odun pargasi veya ates olan bir kap
yerlestirilmelidir.

5-  Tum muayene kapaklari ve vanalar kapatiimalidir.

6- Sizintlyl dnlemek icin delikler, flanslar ve valfler sikica kapatilmali ve iki kez kontrol edilmelidir.

5.7 Kazan Suyu Kalitesi

Muhtemel riskler ve sonuclari:

1-  Su sertligi nedeniyle kazan yuzeyinde kire¢ ve tortu olusumu, guvenlik kayiplarina, isi transferinde
gucluge, verim kaybina, i1si birikimine ve kazanin arizalanmasina neden olabilir.

2- ince yag tabakalar ve kazanin isitma ylzeyinde organik kazanin asiri isinmasina neden olabilir.

3-  Serbest oksijen ve serbest karbondioksit kazan malzemelerinin zayiflamasina ve korozyona neden olur.

4-  Cok miktarda organik madde bulunmasi kopuk olusmasina neden olur ve bu képukle organik maddeler
tasinir. Isinma gergeklestikge borularda ve ekipmanda partikul birikmesi ve tasinmasi s6z konusu olacak
ve bunun sonucunda tikanmalar meydana gelecektir.

1 Sicak/kizgin su liretmek icin EN12953-10'a gére uygun su kullaniimalidir.

URETIiCi GARANTISi, YALNIZCA MUSTERININ UYGUN BESLEME SUYU KOSULLARINI SAGLAMA
| . SORUMLULUGUNU YERINE GETIRMESi DURUMUNDA GEGERLi OLACAKTIR.
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EK 1- ORNEK GUNLUK KONTROL CiZELGESI

0
[32]
o A X © © © ©
. T N = o - - ° Aciklamalar
Gézlem ve test B2 | E z z z <
S w 3 - o © "
[rd
]
o
Asiri bgsmca karsi koruma (emniyet a1 o T )
valfleri)
Su sevivesi gbstergesi 51 T Sinirlayicilar ve kontrollerle
yeste & ’ karsilastirilacak
Tahliye ve bl6f cihazlar 4.6 T -
Vanalar 5.3 (0] T Ureticinin kullanim talimatina gére
Besleme suyu kontroli 5.5 (0] T -
Su seviyesini anahtarlama
Dislk su korumasi 5.6.1 0 T noktalarina dusirerek fonksiyonel
kontrol
. . Sinirlayicilar ve kontrollerle
Buhar basinci ve sicakhk gostergesi 5.2 0
kargilastirilacak
Anahtarlama noktalarina giden
B | .6.2 T .
asing sinirlamast >-6 © basinci artirarak fonksiyonel kontrol
Sicaklik sinirlamasi 5.6.3 0 T

(1) Olgiilen degerlerin glivenilir
numunelerle karsilastiriimasi (bkz.
Su kalitesini korumak igin cihazlar 4.8 0 T(1) T(2) 4.7.2/EN12953-6)

(2) Uygun niteliklere sahip ve yetkin
bir kisi tarafindan gergeklestirilir

(3) Uygun niteliklere sahip ve yetkin
Koruyucu cihaz 43 0 T(3) bir kisi tarafindan gergeklestirilen
elektriksel ve mekanik testler

Basingl pargalar (borular, kontrol
acikliklari, flanslar, contalar,

baglantilar...) ©
Basing kontrol6ri ve sicaklik kontrolori 441 0 T
Besleme suyu temini 5.4 0 T
Su kalitesi 4.7 T(4) (4) bknz EN 12953-10:2003
Yilda bir defadan az olmamak Uzere,
Enerji Saglama 44 0 1(5) isletme talimatina gore uygun

niteliklere sahip ve yetkin bir kisi
tarafindan gercgeklestirilir.

(O) Anormal seslerin, kokularin veya diger goze garpan faktorlerin gézlenmesi.

(T) Gézlem de dahil olmak Uzere ekipman parcalarinin islevsel davranisini kontrol etmek ve/veya test etmek.

* Standartta 72 saat olarak yazmaktadir, Akkaya A.S. bu kontrollerin GUNLUK olarak yapilmasini kesinlikle tavsiye
etmektedir.

Kazan isletmecisi tarafindan gunluk kontrol ¢izelgesi kaydedilmeli ve saklanmalidir. Gunluk kontroller dizgun
yapllmadigi ve kayit altina alinmadigi takdirde Uretici firma garantisi gecersiz olacaktir. Bu kontroller yapilarak
kazanin guvenli ve verimli galismasi saglanabilir.
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EK 2 -SU KALITESI GEREKLILIKLERI

ICS 13.060.25; 27.060.30=; TS 37710
27.100 EN 12053-10 OCAK 2006
Tablo 5-1 — Buhar kazanlari (ayarlayia piiskiirtme suyu harig) ve sicak su kazanlari igin besleme suyu
EETEE Birim Buhar kazanlari igin besleme suyu Sicak su kazanlarn icin telafi suyu
Caligtirma Basinci bar >0,5-20 =20 Toplam arahk
(=0,1 MPa)

Goriiniim - Temiz ve asil parcaciklar ihtiva etmemelidir.
25 °C'deki dogrudan iletkenlik Belirtilmemistir, kazan suyu ile ilgili sadece kilavuz degerler

uS/em .

Cizelge 5.2

25 °C'deki ph degeri* - >9,2%* >9,2%* >7,0
Toplam sertlik (Ca + Mg) mmol/L <0,01*** < 0,01 <0,05
Demir (Fe) konsantrasyonu mg/L <0,3 <0,1 <0,2
Bakir (Cu) konsantrasyonu mg/L < 0,05 < 0,03 <0,1
Silisyumdioksit (Si02) i belirtilmemistir, ilgili kazan suyu icin

m ) -
konsantrasyonu 5 sadece kilavuz degerler, Cizelge 5.2
Oksijen (02) konsantrasyonu mg/L < (,05%*** < 0,02 -
Yag / gres konsantrasyonu ( EN

L <1 <1 <1

12953-6) me/
Organik maddeler (TOC olarak) . Dip not *+#++
konsantrasyonu

* Sistemdeki bakir alagimlar icin pH degeri 8,7 il3 9,2 araliginda tutulmahdir.

** pH degeri 7,0'den blylik olan yumusatilmis suda Cizelge 5.2'ye gore kazan suyunun pH degeri dikkate
alinmahdir.

***1 bar'dan kiicik calistirma basinclarinda en yiiksek 0,05 mmol/Vlik toplam sertlik kabul edilebilir.
****Kesintili calismada veya gaz alma cihazi olmadan ¢alismada bu degeri gozlemlemek yerine film olusturan
maddeler ve/veya asin oksijen giderici kullaniimalidir.

*****Organik maddeler, genelde gesitli farkh bilesiklerin bir kanisimidir. Bu karisimlann bilesimini ve bunlarin
miinferit bilesenlerinin davranisini kazanin ¢alisma sartlan altinda tahmin etmek zordur. Organik

maddeler, asit iletkenligini artiran ve korozyon veya birikintilere neden olan karbonik asit veya diger asidik
ayrismis Griinler olusturmak icin ayrisabilir. Bunlar, ayni zamanda, miimkiin oldugunca disiik seviyede
tutulmasi gereken koplklenme ve / veya ateslemeye neden olahilir.

ICS 13.060.25; 27.060.30; TS 377-10
27.100 EN 12953-10 OCAK 2006

Tablo 5-2 — Buhar kazanlari ve sicak su kazanlari igin kazan suyu

Asagidakileri kullanan buhar kazanlari igin

kazan suyu Greliem
Sl Birim . Besleme suyu dogrudan kazanlan icin
Besleme suyu dogrudan iletkenli#i <30 favan suve
iletkenligi > 30 pS/cm fletientigt = Y
puS/em

Calistirma basinai bar i

(= 0,1 MPa) >0,5-20 >20 =05 Toplam aralik
Gériiniim

- temiz, duragan kopiik yok

25 °C'deki dogrudan iletkenlik

pS/cm <6000-(a) | Sekil 5.1-a) <1500 <1500
25 °C'deki ph degeri - 105-12,0 | 105-118 10,0-11,0 (b,c) 9,0-11,5(d)
Kompozit alkalilik mmol/L 1-15 () 1-10 (a) 0,1-1,0(c) <s
Sl e mg/ basinca bagiml, Sekil 5.2'ye giire -
konsantrasyonu
Fosfat- PO4 () me/l 101013 | 101030 | 6to15 -
Organik maddeler - dip not (f) -

a- Siiper isiticida gosterilen iist degerin % 50'si en yilksek deger olarak diisiindiliir.

b- Na3P04 enjekte ederek temel pH ayarlamasi, ildve NaOH enjeksiyonu sadece pH < 0 ise yapilir.

c- Kazan besleme suyunun asit iletkenligi < 0,2 pS/cm ve Na + K konsantrasyonu < 0,010 mg/| ise fosfat
enjeksiyonu gerekmez. Bu sartlar altinda AVT (biitiin ucucu islem, besleme suyu pH degeri 29,2 ve
kazan suyu pH degeri 2 8,0) uygulanabilir, bu durumda kazan suyunun asit iletkenligi < 5 pS/cm’dir.

d- Sistemde demir disi (6rnegin aliiminyum) malzemeler mevcutsa, bunlar diisiik pH degeri ve dogrudan
iletkenlik gerektirebilir, ancak kazanin korunmasi énceliklidir.

e- Koordineli fosfat islemi kullanilirsa, biitiin diger degerleri dikkate alarak PO4-konsantrasyonlan kabul
edilebilir (Madde 4'e de bakilmalidir).

f- Cizelge 5.1, e dipnotu.
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0000

8000

us/sem

1000
7 —
1: Dogrudan iletkenlik
2: Calisma Basinci

Cizelge 1.1 Kazan suyunun basinca bagl olarak kabul edilebilir maksimum dogrudan iletkenligi; besleme suyu
dogrudan iletkenlik 2 30uS / cm

m3/l

120 \

(%3]

.
~ —
] S \“'-..
Gl 1““"""—-—-.__
20
0 1
0 10 20 30 bar Lo
2 ——

1: Maksimum silika igerigi
2: Calisma basinci
a) Bu alkalinite seviyesi 20 barz izin verilmez

a) Mmol/1 cinsinden alkalinite

Cizelge 1.2 Kazan suyunun basinca bagl olarak kabul edilebilir maksimum silika igerigi (SiO)
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EK 3 - HWB MODEL KAZANLARIN OLCU TABLOSU

HWB750
HWB1000
HWB1250
HWB1750
HWB2000
HWB2250
HWB3000
HWB3500
HWBA4000
HWB4750

HWB6000

HWB7000
HWB8000
HWB?000
HWB10000

HWB11000

Maksimum Isil

Kapasite
(keal/h)

633.900

854.400
1.100.800

1.511.600
1.736.000
1.946.200
2.634.200
3.021.800
3.538.500
£4.088.500

5.101.600

6.113.600
7178100
8.025.400
©.024.800

10.037.090

Minimum Su
Debisi
(AT 20°C igin)
(m?/h)

32
43
55
76
87
98
132
151
177
205

255

306
359
402
452

502

Uzunluk  Genislik

{mm)

6000
7500
8850

8500
2000
9500
2500

10100
10900
12100
13200

16250
18450
17000
18300

18000

(mm)

2160
2160
2160
2610
2610
2610
2810
2810
2810
3200
3200

3200
3200
3600
3600

3800

Yikseklik

{mm)

310

310

3310
3600
3600
3600
3750
3750
3750
3950
3950

4950
4950
5250
5250

5750

Agirhk
(kg)
9800
11500
13750
18000
19500
20600
27750
30100
32700
39300

45300

53800
60500
70000
75500

82000

Akkaya, tasarimda ve dl¢ulerde tadilat ve degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Kazaninizin tam boyutlari ve tasarim

bilgileriicin lUtfen Akkaya tarafindan saglanan teknik dosyaya bakin.
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EK 4 - SISTEM AKSESUARLARI VE YARDIMCI EKiPMAN ACIKLAMALARI

Burada aciklanan aksesuarlar ve yardimcilar, satin aldiginiz yapilandirmadan farkli olabilir. Ekipman
kapsaminizdan emin olmak igin lUtfen Akkaya tarafindan size saglanan P&ID ve UrUn listesine bakiniz.

EK 4.1 - YAKMA SISTEMLERI

HWB model kazanlarda farkl tipte yakit besleme ve yakma sistemleri kullanilabilir. Akkaya tarafindan kurulan
sistemler; Alttan Beslemeli Stoker Sistemi”, “Su Sogutmali Titresimli Izgara Sistemi” ve “Manuel Beslemeli Sabit
Izgara Sistemi” dir.

4.1.1 ALTTAN BESLEMELi STOKER SiSTEMi

Sekil Ek 4.1.1.1 Alttan Beslemeli Stoker Sisteminin Kazandaki Konumu

Alttan beslemeli stoker sistemlerinde kati yakitlar cehennemlige helezonlar vasitasiyla tasinir. Akkaya Stoker
sistemleri iki kademeli transfer sistemine sahiptir. Yakit kisa bir helezonla ikincil (uzun) helezona aktarilir. Bu sistem
sayesinde, yakit tasima borusu igerisinde yakit kalmasi ve alev geri donust 6nlenmektedir. Yakit, cehennemlik
icerisinde bulunan stoker yanma haznesine beslenir. Yanma bu haznenin Ustinde gergeklesir. Stoker sayisi ve
kapasitesi, kazan model ve kapasitesine uygun olarak secilir.

Stokerlerin gévdesi 6zel alasimli, dokme demir dilimlerinden imal edilmektedir. Bu degistirilebilir dilimler, yuksek
Istya dayaniklidir.

Stokerler yangin sondirme ve alev geri donuds dnleme sistemleri ile donatiimistir. Sensoér sicakligr 90° C ye
ulastiginda otomatik olarak acilan bir emniyet termostatik vanasi mevcuttur. Bu vana yakit transfer borusuna
takilmistir. Ayrica, yuksek sicaklik algilandiginda yakit transfer borusunun bosaltilmasi icin ikincil helezonu
calistiran bir elektrikli termostat bulunmaktadir.

Talep durumunda yakit bunkeri yakit seviyesinin otomatik kontrolU temin edilmektedir. Yakit karistirici ve hava
kilitleri de yakit turtne gore secilebilecek opsiyonel ekipmanlardir.

Homojen ve optimum bir yanmanin saglanabilmesi icin birincil ve ikincil hava fanlari mevcuttur. Birincil fanlar
stoker Uzerinde, ikincil fan ise kazanin 6n ocaginin yan duvarlarinda bulunur.
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| Yakit Besleme Helezonlari

| Kul Cekici Helezonlar |

| Refrakter Duvar Beton Kazan Kaidesi

| Stoker Izgara Dilimleri

Bunker
Yanma Haznesi

| Kul Cekici Helezonlan

Otomatik Yangin Séndirme Sistemi

| Kul Cekici Motor ve Bosaltma

Sekil Ek 4.1.1.2 Alttan Beslemeli Stoker Bilesenleri

Alttan Beslemeli Stoker icin Uygun Yakit Ozellkleri:
Nem:

Yanma sonrasinda istenen gug degerinin elde edilebilmesi icin yakit nem seviyesinin olabildiginde dustk olmasi
tavsiye edilir (%5 ten az). Nem, helezonla tasima igin oldukga 6énemli bir kriter olan yakit pargacik yapisini da
etkileyen bir faktordudr. Nem curuf olusumuna ve yanmamis kil olusumuna da neden olur. Tum bu faktorler goz
onunde bulundurularak nem seviyesi %30 un altinda tutulmahdir.

Boyutlar:
5-50 mm pargacik boyutu.
200 - 1100 kg/m?3 yogunluk

Otomatik helezon sistemiyle tasimaya uygun bir yogunluk ve pargacik yapisina sahip olmalidir. Yakit bunkerinde
birikme ve kopru olusturmayacak o6zellikte olmalidir. Eger bunker icinde kopru olusursa, karistirici gibi ilave
¢6zUmler uygulanmalidir.

Isil Deger:

Tercih edilen 1sil deger araligi; Min. 3000 kcal/kg Alt Isil Deder (LHV) — Maks. 7500 kcal/kg Alt Isil Deger (LHV) dir.
Kazan cehennemlik hacmi, stoker yuzey alani, yakit besleme hizi, 1si transfer ylzey alani ve kazanin buhar
kapasitesi, yakitin isil dederine goére belirlenmektedir. Isil deger yakitin nem ve kompozisyonuna goére degisiklik
gdsterir. istenen Isi miktarini elde etmek icin uygun yakit secimi oldukga énemlidir.

Kl Miktar::
Yakitin kimyasal kompozisyonu ve kul yapisi cUruf olusumuna izin vermeyecek sekilde ve kul ergime sicakligi
1000° C nin Uzerinde olmalidir. Tavsiye edilen kutlesel kul icerigi orani %10 ile %25 arasidir.

Yakit kompozisyonunda bulunan elementlerin etkileri icin liitfen “5.4 &nlemler” béliiminde bulunan tabloyu
inceleyiniz.

Alttan Beslemeli Stokerlerin Yakit Besleme ve Kil Cekme Ayarlari
Stokerlerde iyi bir yanma elde etmek icin asagidaki dnerileri dikkate aliniz.

a) Yakit olcu ve 6zellikleri tavsiye edildigi sekilde ise (or.. pelet), yakit besleme ve bekleme zaman ayari,
yanma haznesi kenarlarindan 5 er crn mesafe kalacak sekilde yapiimalidir. Asagidaki resimde gorulecegi
Uzere yakit, haznenin Ust kisminda yumusak bir bombe olusturacak miktara ulasmalidir
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FUEL (YAKIT) FUEL (YAKIT)

FUEL (YAKIT)

S5cm

Sekil Ek 4.1.1.3 Stoker Haznesinde Yakit Dagilimi

b) Eger yakit tavsiye edilenden daha hafif ve ugucu bir yapidaysa (bu tur yakit kullanilmasi tavsiye edilmez),
stoker haznesinin dolum kismina sikistirilarak yakilmalidir. Yakit seviyesi hazne yuUzeyinin 3-5 cm altinda
olmalidir.

FUEL (YAKIT) FUEL (YAKIT)

Sekil Ek 4.1.1.4 Hafif Yakitlarin Stoker Haznesinde Dagilimi

c) Eger stokerde otomatik kul cekme sistemi bulunuyorsa, kil ¢cekicinin helezonlarinin, yanmamis yakitlar
ve yuksek sicakliktan korunmasi icin, ¢gekicideki kul miktari daima helezonlarin 5 cm Uzerinde olmalidir.
KUl bosaltma kapaklari, tamamen kapali oldugundan emin olmak icin, sik sik kontrol edilmelidir. E§er
bu kapaklarin kaplamalari altina sikismis clruf varsa, manuel olarak temizlenmelidir. Kapaklar tamamen
kapali olmazsa, kil gekme sistemine hava girisi olacak ve o bélgede yanma ve deformasyona neden
olacaktir. Ayrica kul kapaklarindan giren hava, kazanin cehennemligindeki hava/yakit ayarini da
bozacaktir. Sistemde kUl cekme son derece dnemlidir. Fazla miktarda kul biriktigi takdirde, ctruf
olusma ihtimali szkonusu olacaktir.
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Scm

ASH (KUL)
Kul Kapagi

Sekil Ek 4.1.1.5 Kl Cekme Sistemi

d) Alevin bunkere dogru geri donmesini dnlemek igin, iki kademeli yakit besleme sistemi, ikinci kademede
bulunan yakitin tamamen bosalacagi sekilde calistiriimaldir. Bu islem su sekilde gerceklestirilir; Sistem
(kazan) beklemedeyken, ikinci kademe helezonu birinci kademe helezonundan 10 sn. Fazla ¢alismalidir.
(Bu sure sistemin tasarimina gore degisebilir.) Uygun ayarlar icin Akkaya Teknik Sevisine danisiniz.

Manuel Damperli
Birincil Hava Fani

1st Stage (1. Kademe)

2nd Stage (2. Kademe.)
Sekil Ek 4.1.1.6 Yakit Besleme Kademeleri ve Birincil Hava Fani

e) Birincil ve ikincil hava fanlarindan cehennemlige giden havanin ayari, fanlarin Gzerindeki manuel
damperlerle yaplilir. Birincil hava fani stoker Uzerinde bulunmakta ve ikicil hava fani ise kazan gdvdesine
dogrudan baglanmis ve stokerden ayri bir Unitedir. Birincil hava faninin ¢ikisi, glvenli amaciyla otomatik
damperlidir. Bu hava damperi pnématik bir aktUatorle kontrol edilir. Bu damper birincil hava fani
calistinldiginda agilir ve fan devreden ¢ikinca kapanir. Kapali durumdayken cehennemlige hava girisi
engellenir. Bu sayede istenmeyen yanma 6nlenmis olur.

Stoker Kurulumu ve Kaidenin Hazirlanmasi

Alttan beslemeli stoker kurulumu hazirliklari Akkaya tasarim ekibi danismanliginda yapilmaldir. Asagidaki
fotografta 6rnek bir stoker kaidesi gorulmektedir.
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Kati yakit besleme ve yakma sistemi tasarimlari miisteri talebi dogrultusunda 6zel olarak yapilmakta olup,
her sistemin tasarimi ile ilgili ek ve detayl bilgi Akkaya Teknik Birimlerinden alinmahdir.

4.1.2 WCVG - SU SOGUTMALI TiTRESIMLI IZGARA SISTEMI

Sekil Ek 4.1.2.1 WCVG - HWB Kazanlarda Su Sogutmali Titresimli Izgara Konumu

WCVG cesitli tipte kati yakitlarin yakilmasi icin kullanilan en yeni teknolojilerden biridir. Calisma prensibi yakitin
1zgara Uzerinde bir titresim motoru vasitaslyla hareket ettirilmesi esasina dayanir.

Su sogutmali izgara alanti ile dustk ergime sicakliklarina sahip yakitlarin yakilabilmesini saglanmaktadir. Sistem
cok cesitli katl yakit ve biyokutle tiplerinin yakilmasi konusunda esneklik saglamaktadir.
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Sekil Ek 4.1.2.2 WCVG - Su Sogutmali Titresimli 1zgara Bilesenleri

WCVG sisteminin ana bilesenleri sunlardir:

a) Membran Borulu Izgara: Membranlarda yakit yataginin altina birincil hava beslenmesini saglayan
delikler bulunur. Izgara yakitin yanmasinin tamamlandigi yUzeydir. Izgara, yakitin yukaridan asagiya
doru hareketini saglamak Uzere en az 5° lik bir egime sahiptir.

b) Salinim Elemanlari: Bu elemanlar lastik seritli, yaprak veya spiral yayll hazir malzemelerdir. Salinim
elemanlarinin tipi tasarima bagl olarak degisebilir. Detayl bilgi icin Akkaya Teknik Servisine danisiniz.
Salinim elemanlari yakitin hareketine yon vermek igin kullanihr.

c) Titresim Motoru: Titresim motoru tek ya da ¢ok sayida bulunabilir. Bazi uygulamalarda yakitin hareketini
saglamak igin titresim motoru yerine mekanik kam kullaniimaktadir.

d) Sucevrimi baglanti hortumlari ve vanalari: Bu hortumlar veya borular izgara borulari igerisinde su
sirkUlasyonunu saglamak Uzere kullanilir. Su gevrimi kazanin kendi suyundan saglanabilecegi gibi
disaridan bir sogutma ¢evrimi olarak da saglanabilir.
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Sekil Ek 4.1.2.3 WCVG - Su Sogutmali titresimli 1zgara Bilesenleri

e) Yakit Bunkeri: Yakit bunleri opsiyonel olarak seviye kontrollU ve yakit karistiricili olarak temin edilebilir.

f)  Birinci Kademe Helezon: Birinci kademe yakit besleme hatti helezonu.

g) Ikinci Kademe Helezon: ikinci kademe yakit besleme hatti helezonu

h) Yangin sondirme termostatik vanasi.

) Kul Cekici

WCVG icin Uygun Yakit Ozellikleri:
Nem:

Yanma sonrasinda istenen glg¢ degerinin elde edilebilmesi igin yakit nem seviyesinin olabildiginde dustk olmasi
tavsiye edilir (%5ten az). Nem, helezonla tasima icin oldukga 6nemli bir kriter olan yakit pargacik yapisini da
etkileyen bir faktordlr. Nem curuf olusumuna ve yanmamis kul olusumuna da neden olur. TUm bu faktorler goz
onunde bulundurularak, nem seviyesi %30 un altinda tutulmahdir. WCVG sistemlerinde yUksek nem oranli
yakitlarin yakilabilmesini teminen cehennemlik sicakligini artirmak mumkundur. Yakit besleme ve transferiile ilgili
sorunlar ortadan kaldirilabildigi takdirde %50 ye kadar nem igerigi olan yakitlarin uygun ocak tasarimina sahip
WCVG de kullanilmasi mUmkudn olacaktir.

Boyutlar:
5-50 mm parcacik boyutu.

Ozel yakit besleme mekanizmalari ile ve 1zgara membran tasarimi degistirilerek parcacik boyutu 1- 100 mm
araligina yuUkseltilebilir.

200 - 1100 kg/m?* yodunluk

Otomatik helezon sistemiyle tasimaya uygun bir yogunluk ve pargacik yapisina sahip olmalidir. Yakit bunkerinde
birikme ve képru olusturmayacak 6zellikte olmalidir. E§er bunker icinde kopru olusursa, karistirma kollari gibi ilave
¢6zUmler uygulanmalidir.

Isil Deger:

Tercih edilen isil deder arahdi; Min. 3000 kcal/kg Alt Isil Deder (LHV) — Maks. 7500 kcal/kg Alt Isil Deger (LHV) dir.
Kazan cehennemlik hacmi, izgara yUzey alani, yakit besleme hizi, 1si transfer ylzey alani ve kazanin buhar
kapasitesi, yakitin isil dederine goére belirlenmektedir. Isil deder yakitin nem ve kompozisyonuna goére degisiklik
gésterir. istenen buhar miktarini elde etmek icin uygun yakit secimi oldukca énemlidir.
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Yakitin kimyasal kompozisyonu ve kUl yapisi ciruf olusumuna izin vermeyecek sekilde ve kil ergime sicaklidi
900° C nin Uzerinde olmalidir. Tavsiye edilen kutlesel kul igerigi orani %10 ile %25 arasidir.

Yakit kompozisyonunda bulunan elementlerin etkileri icin liitfen “5.4 ®nlemler” béliimiinde bulunan tabloyu
inceleyiniz.

WCVG Sistemlerinde Yakit Besleme ve Kul Cekme Ayarlari

a) WCVG sistemleri zaman ayarli helezonlar ile beslenir. Helezon ayarlari kazanin kapasitesine uygun olarak
yapilir. Alevin bunkere dogru geri donmesini dnlemek icin, iki kademeli yakit besleme sistemi, ikinci
kademede bulunan yakitin tamamen bosalacadi sekilde ¢alistinimalidir. Bu islem su sekilde
gergeklestirilir; Sistem (kazan) beklemedeyken, ikinci kademe helezonu birinci kademe helezonundan 10
sn. fazla galismalidir. (Bu sure sistemin tasarimina goére degisebilir.) Uygun ayarlar igin Akkaya Teknik
Sevisine danisiniz.

b) Yakit dagilimiasagidaki resimde goruldugu gibi olmalidir. Izgara yUzeyinin 3 bélime ayrildigi
dusunulurse; 20 cm kalinliginda yakit yatagi olan 1. bolum yakit girisi ve birincil gazlastirma alani, 10-5
cm kalinhgindaki 2. bolum ana yanmanin gergeklestigi alan ve 3. bolum ise yanmanin tamamlandigi ve
kdl olusumunun gergeklestigi alandir.

c) Titresim suresi yakit dagilimina goére ayarlanmalidir. Titresim motorunun ¢ok hizli ya da ¢ok fazla
calismasi tercih edilmez. (Ornegin: Her 1-2 dakikada bir 10 saniye). Titresim genligi ve frekansi ne kadar
dUsuk olursa o kadar iyi bir calisma saglanacaktir. Titresim genligini artirmak mekanik arizalarin kisa bir
sure igerisinde olusmasina neden olur.

d) Otomatik kul gekme sistemi bulunuyorsa, kil ¢ekicinin helezonlarinin, yanmamis yakitlar ve yUksek
sicakliktan korunmasi icin, gekicideki kil miktari daima helezonlarin 5 cm Uzerinde olmalidir. Kl
bosaltma kapaklari, tamamen kapali oldugundan emin olmak igin, sik sik kontrol edilmelidir. Eger bu
kapaklarin kaplamalari altina sikismis curuf varsa, manuel olarak temizlenmelidir. Kapaklar tamamen
kapall olmazsa, kUl cekme sistemine hava girisi olacak ve o bélgede yanma ve deformasyona neden
olacaktir. Ayrica kil kapaklarindan giren hava, kazanin cehennemligindeki hava/yakit ayarini da
bozacaktir. Sistemde kil gekme son derece énemlidir. Fazla miktarda kul biriktigi takdirde, ctruf
olusma ihtimali s6z konusu olacaktir.

Sekil Ek 4.1.2.4 WCVG - Su Sogutmali Titresimli Izgara Yakit Dagilimi

e) WCVG nin alt kolektoru ve el deligi kontrol edilmeli kirlenme ve camur olusumu varsa temizlenmelidir.

f)  Sistemdeki somun ve civatalar kontrol edilmeli ve en az ayda bir kez sikilmalidir. Civatalar titresim
nedeniyle zamanla gevseyebilir.

g) Kul haznesi ve birincil hava delikleri daima temiz tutulmalidir.

h) Yakit/Hava ayari ve ikincil hava ayari Akkaya Teknik Servisi tarafindan yapiimaldir.

i) Salinim elemanlarinin pozisyonu ve durumu ¢alisma sirasinda kontrol edilmelidir.

j)  lzgarada normalin disinda bir ses ve titresim olmasi durumunda Akkaya Teknik Servisi haberdar
edilmelidir.
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4.1.3 MANUEL BESLEMELIi SABIT IZGARA SISTEMi

HWB model kazanlarda manuel beslemeli sabit 1zgara sistemi kullanilabilir. Bu sistem 50 cm e kadar ebatl odun
parcalari benzeri yakitlar igin tercih edilebilir.

Yakit ozellikleri ebatlar hari¢ alttan beslemeli stokerlerde kullanilan yakitlarinki ile aynidir. (Bakiniz; Bolim 4.1.1
Alttan Beslemeli Stokerler icin Uygun Yakit Ozellikleri)

Izgaralar dokme demir olup aralarindaki hava bosluklari yaklasik 20 mm dir. Bu nedenle ebatlari 25 mm den kuguk
olan yakitlar bu sistemde kullanilmaya uygun degildir.

Refrakter Tugla Duvar

Izgaralar

Beton Kaide

Birincil Hava Fani

Kul Bosaltma Kapagi

Sekil Ek. 4.1.3.1 Sabit I1zgara Bilesenleri

Izgaradaki yakit yatagi 200 mm’den kalin olmamalidir. EJer yatak gok kalin olursa birincil hava yakitin arasinda
dolasamaz ve yanma tamamlanamaz.

Izgara Uzerindeki kulleri bir tarafa toplayarak yakiti 6n kapaktan besleyiniz. Yanmakta olan yakitin Uzerine yeni
yakit beslemesi yapmayiniz. Bu CO miktarinin artmasina neden olur.

Izgaranin altindaki kuller gunluk olarak temizlenmelidir. Izgara Uzerindeki hava gegis araliklari daima temiz ve agik
tutulmalidir.

Besleme manuel oldugu icin acil durumlarda veya alarm durumunda 1zgaradaki alev ve yanan yakit operator
tarafindan derhal disari alinmahdir. Hava fani kontrol sistemi tarafindan durdurulacaktir ancak izgaradaki yanma
devam edebilir. Bu nedenle operatérin mudahalesi gereklidir.

4.1.4 OTOMATIK ATESLEME SIiSTEMI

Bazi yakma sistemlerinde opsiyonel bir aksesuar olarak otomatik atesleme sistemi bulunabilir. Bu sistem temelde
bir sicak hava Ufleme cihazidir. Sicak hava Ufleyici yakitin ateslemesini saglamak Gzere yaklasik 600° C lik bir sicak
hava yaratir. Yakitin yapisi yaklasik 500° C de ateslemeye uygun olmalidir. Hava ufleme islemi yanma sirasinda
cihazin glvenligi icin devam eder. Ufleyicinin hava emis tarafi toz birikmesine karsi her zaman temiz tutulmaldir.
Eger toz birikmesi sz konusu olursa Ufleyicinin isitici rezistansi yanar ve zarar gortr. Ufleyicinin motor kontak
karbonlari 2000 ¢alisma saati sonra degistirilmelidir.

Sekil Ek 4.1.4.1 Otomatik Atesleme Ufleyicisi
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EK 4.2 Kazan Giris ve Cikis Vanalari

Sekil Ek 4.2 Kazan Uzerinde Giris ve Cikis Vanalarinin Konumu

Giris ve cikis vanalari sicak/kizgin su sirktlasyon debisine ve basincina uygun olarak secilir. Kazanin én ocak alt
tarafinda bulunan vana giris (donus) vanasi ve Ust 6nde bulunan vana ise ¢ikis vanasidir.

EK 4.3 Bosaltma ve Su Doldurma Vanalan

Sekil Ek 4.3 Bosaltma ve Su Doldurma Vanalari

Bosaltma vanasi ihtiya¢ durumunda kazandan su bosaltmak icin kullanilir. Su doldurma vanasi ise kazana su
girisine izin verir.
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EK 4.4 Hava Tahliye Vanasi

Sekil Ek 4.4 Hava Tahliye Vanasi

Hava tahliye vanasi kazandan havanin atilmasi igin kullanilir.

EK 4.5 Basin¢ Anahtarlari

Sekil Ek 4.5 Basing Anahtarlan

Kazana alarm ve guvenlik icin en az bir basing anahtari takilmalidir. Basing anahtarlarinin ayar deger aralgi, satin
alinan HWB modelinin maksimum c¢alisma basincina uygun olmalidir. Basing anahtarlari disUk basing ve yuksek
basing alarmlariigin kullanilr.

Basing anahtarlari sifon (veya omega) tipi bir boruya baglanmalidir. Bu, basing anahtarinin yuksek sicaklik ve ani
basing darbesinden zarar gdérmesini dnler. Basing anahtarini baglamadan énce sifona bir miktar su eklenir.

EK 4.6 Basing Transmiteri

Basing transmiteri, 6lgllen basinci elektriksel bir degere (4-20 mA) donustirmek icin kullanilir.

Basing transmiteri, alarm durumlarinda yakicinin ¢alismasini duzenlemek icin basing degeri bilgisini ana karta
gonderir.

Basing transmiterleri sifon (veya omega) tipi bir tlpe baglanmalidir. Bu, basing transmiterinin ytksek sicaklik ve
ani basing darbesinden zarar gérmesini dnler. Basing transmiterini baglamadan énce sifona bir miktar su eklenir.
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EK 4.7 Manometre ve Manometre Valfleri

Sekil Ek 4.12 Manometre ve Manometre Valfleri

Kazanin basincini gbézlemlemek icin valfli manometreler kullanilir. Manometrelerin 6nerilen minimum ¢api 100
mm'dir. Manometrenin 6l¢edi, kazanin maksimum ¢alisma basincini gosterebilmelidir. Manometrenin altinda
tahliye cikisl bir vana kullanilir. Manometreler sifon (veya omega) tipi bir boruya baglanmalidir. Bu, manometrenin
yuksek sicaklik ve ani basing darbesinden zarar gérmesini dnler. Manometreyi baglamadan dnce sifona bir miktar
su eklenir.

EK 4.8 Sicaklik Anahtarni

Sicaklik anahtari kazanin yuksek sicaklik alarmini kontrol eder.

EK 4.9 Kazan Sicaklik Sensora

Sekil Ek 4.9 Sicaklik Sensoru

HWB model kazanlarin kontrol panosu, kazan Uzerine yerlestirilen termokupl yardimiyla isi degerini alan dijital s
gostergesi ve alarm sistemi ile donatiimistir. Bu isi kontrolord bir glvenlik cihazidir. Kazanin dusUk veya yUksek
sicakliktan zarar gérmesini 6nler. DUsuk sicakliklarda (5 °C'den dusuk) kazan icinde veya kontrol ve glvenlik
aksesuarlarinin icinde her zaman buz olusumu riski vardir. Bu gibi durumlarda bu kontrolor yakiclyi kapatir. Bazi
uygulamalarda sicaklik set degeri yakicinin kontroléri Uzerinden de yapilmalidir. LUtfen kazaninizin kontrol
sistemi hakkinda dogru bilgi icin Akkaya Teknik Servisine danisiniz.

Yuksek sicaklikta kazanda duUsUk su seviyesi riski olusur. Bu ¢cok tehlikeli bir durumdur. Béyle bir durumda kontrolor
yakiciyr durdurur.
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EK 4.10 Baca Gazi Sicaklik Sensori

HWB model kazanlarin kontrol paneli, baca ile kazan arasina yerlestirilen bir termokupl yardimiyla isi degerini alan
dijital 1s1 gostergesi ve alarm sistemi ile donatilmistir. Bu isi kontroléru bir guvenlik cihazidir.

Alinan sicakhk bilgisi, kazandan isi kaybini anlamak igcin kullanilir. Kazan icinde kire¢ veya curuf olusumu
durumunda baca sicakligi artar. Bu durumda duman borusu temizligi ve su kisimlarinin temizligi yapilmahdir.
Ayrica, dusUk su seviyesi de yuksek baca sicakligina neden olabilir. Bu sensoér yakiclyr durdurur ve alarm degerine
ulasildiginda su pompalarinin calismasini engeller.

EK 4.11 Kazan Termometresi

Sekil Ek 4.11 Kazan Termometresi

Termometre kazan sicakliginin gézlemlenmesi igin kullanilir. Termometrenin tavsiye edilen minimum ¢api 100
mm dir. Termometre kazana bir daldirma pargasi ile baglanir. Isi transferinin artirilmasi ve daha dogru degerler
elde edilebilmesi i¢in bu parganin su veya gliserin ile doldurulmasi tavsiye edilir.

EK 4.12 Emniyet Ventili

Sekil Ek 4.12 Emniyet Ventili

Emniyet ventili agilarak kazandan asiri basinci bosaltmak Uzere tasarlanmistir. Emniyet ventilleri EN12953-8
normuna gore secilmelidir. Emniyet ventilinin c¢ikis hatti ¢cikis nozulu ile ayni ya da daha genis capli bir boru ile
emniyetli bir alana uzatilmalidir. Ventil kazana direkt baglanmali ve giris ¢ikisinda herhangi bir kesme vanasi
bulunmamalidir.
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EK 4.13 Otomatik Kazan Diisiik Su Seviyesi Kontrolori

Bazl kurulumlarda kazan icerisindeki su seviyesinin, kontroldrdeki set degerinin altina dismesini 6nlemek Uzere,
otomatik dusuk su seviyesi kontrolort bulunabilir. Sisteminizin kurulu ekipmani hakkinda detayli bilgi igin P&ID ve
malzeme listenize bakiniz.

Seviye probunun tam boyutu icin lutfen Akkaya Servisi'ne danisiniz. Akkaya Teknik Servisi'nin gézetimi ve
onayi olmadan prob seviyesini ayarlamaya ¢alismayiniz.

EK 4.14 Akis Anahtari

Bazi kurulumlarda kazanda su sirkulasyonu devamliliginin kontrolU igin akis anahtari bulunabilir. Sisteminizin
kurulu ekipmani hakkinda detayli bilgi igin P&ID ve malzeme listenize bakiniz.

EK 4.15 Elektrik Kontrol Panosu

Sekil Ek 4.15 Elektrik Kontrol Panosu

HWB model kazanlarin standart paketinde PLC karti bulunmaktadir. Kontrol panosu, kazan isletim sistemini ve
gUvenlik sistemi kontrollerini igerir.

Acil veya beklenmeyen durumlarda tUm operasyonu durdurmak igin acil stop butonu (seri baglantilarda
arttirilabilir) bulunmaktadir.

Karta bagli bir siren, guvenlik arizalari durumunda sesli alarm sinyali verir. Ayrica, panonun UstUndeki bir flas 15131
gorsel alarm verir.

Kontrol panosunda, musterinin panoya kablolu internet baglantisi saglamasi durumunda Akkaya teknisyenlerinin
kazan sistemine baglanabilecedi bir uzaktan baglanti secenegi bulunmaktadir.

Satin alinan her kazan igin Akkaya tarafindan ayri bir elektrik kontrol panosu kilavuzu ve baglanti semasi
saglanmaktadir. (Pano Akkaya tarafindan temin ediliyorsa)
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EK 5 - KAZAN KONTROL SiSTEMi STANDART ALARMLARIN ACIKLAMALARI

Kazan Dusiik Su Seviyesi Alarmi

Eger kazanda seviye kontroloru varsa Bu alarm, kazan icindeki su normal ayarlanan seviyeden daha dusuk bir
seviyede oldugunda alinir. Kazan alarm konumuna geldiginde yakici (yakit beslemesi ve hava fanlari) durur. Kazani
tekrar calistirmak icin MANUEL YENIDEN BASLATMA yapilmalidir. DUsUk su seviyesinin nedenleri arastiriimalidir.
(Arizall pompa, sistemde su eksikligi, tikali su besleme hatti... vb.)

Dusuk Sicaklik Alarmi

Bu alarm, kazan icindeki su sicakligi donma noktasina (+5 °C) yaklastiginda alinir. Bu durumda pompalar ve yakici
calismaz. Ortam sicakligi yukseldikten ve kazan icindeki buzlanma kontrol edilip glvenli bir sekilde giderildikten
sonra MANUEL YENIDEN BASLATMA ile kazan calistirilabilir.

Yuksek Sicakh Alarmi

Bu alarm kazan igerisindeki su sicakligi set degerini astiginda alinir. Bu durumda pompalar ve yakici ¢alismaz.
Sicakhk dusurtldikten sonra MANUEL YENIDEN BASLATMA ile kazan tekrar calistirilabilir. Kazanda su olmamasi
bu duruma neden olabilir. Kesinlikle yetkili personel/servis tarafindan arastiriimaldir.

Yuksek Basing Alarmi

Bu alarm, basing salteri veya kazan Uzerine monte edilen basing transmiteri tarafindan tetiklenir. Sistem basinci
onceden ayarlanan degerden yuUksek oldugunda agilir. Bu durumda yakici otomatik olarak durur. Kazani tekrar
calistirmak icin, basing normal degere disttkten sonra, MANUEL YENIDEN BASLATMA yapilmalidir.

Yuksek basin¢ durumlarinda yakici otomatik olarak durur. Ancak basin¢ artmaya devam ederse,
emniyet valfleri otomatik olarak acilir ve basin¢ ayarlanan degere dlisene ve alarm kapanana
kadar su bosaltilir.

Dusuk Basing Alarmi
Bu alarm, basing salteri veya kazan Uzerine monte edilen basing transmiteri tarafindan tetiklenir. Kazan veya
sistemde su eksildigi zaman bu alarm yakiciyl durdurur.

Akis Alarmi

Bu alarm akis anahtari tarafindan tetiklenir ve kazandaki su sirklUlasyonu normal degerin altina duserse alinir.
SirkUlasyon pompalarindaki ariza veya su eksilmesi bu alarma neden olabilir.

Sirkiilasyon Pompasi Calismasi

-Kazan 1. Sirktlasyon Pompasi Agik / Kapali: Normal calismada "agik" olmalidir.

-Kazan 2. Sirktlasyon Pompasi Acik / Kapali: Normal calismada "kapall" olmalidir. (Yedek olarak)

"Pompa hata"sinyallerinin yandigi durumlarda, arizali pompa manuel olarak durdurulmali ve digeri calistirilmahdir.
Pompa hata sinyali, motor koruma termik anahtarindan gelir. Alarm termik réleden sifirlanmalidir.

Siren Kapatma
Kazan kontrollerinin sesini kapatmak i¢indir. Sadece sesli alarmlari kapatir, sinyaller galismaya devam eder.

Manuel Yeniden Baslatma Digmesi

Ekrandaki alarm uyarisini silmek ve kazani yeniden calistirmak icindir. Kazanin kendi kendine yeniden ¢alismasini
onlemeyi amaglar ve operatdrU alarmi gérmek ve gerekli 6nlemleri almak igin fiziksel olarak kazanin yanina
gitmeye zorlar.

DIKKAT: Bu béliimdeki bilgiler, kazan kontrol panosu ve iizerindeki ana kontroller hakkinda operatére genel
fikir vermek icindir. Ekipman, anahtar ve kontrolér sayisi satin alinan konfiglirasyona gére degisebilir. Ana
referans kaynagdi, sistem kurulumu sirasinda mdsteriye verilen 6zel "elektrik kontrol panosu semasi”
olacaktir.
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LUTFEN AKKAYA TARAFINDAN SAGLANAN ASAGIDAKI
BELGELERI KAZANIN TUM KULLANIM OMRU BOYUNCA
GUVENLI BIR YERDE SAKLAYINIZ

KULLANIM KILAVUZU
P&ID (BORU VE ENSTRUMANTASYON DIYAGRAMI)
URUN / EKiPMAN LISTESI

SERTIFIKALAR DA DAHIL OLMAK UZERE TEKNIK
DOSYA

KONTROL ALGORITMALI ELEKTRIK BAGLANTI
SEMASI

IS

n

ISBU KULLANIM KILAVUZUNUN YUKARIDAKI BELGELERLE BIRLIKTE BIR KOPYAS|
TARAFIMIZA ULASMIS VE BU KULLANIM KILAVUZUNUN ACIKLAMASI AKKAYA
TEKNIK SERVISI TARAFINDAN YAPILMISTIR. KAZANI BU KULLANIM KILAVUZUNDA
ACIKLANAN KOSULLAR ALTINDA CALISTIRMAY|I KABUL EDIYORUZ.

MUSTERI ADI:

ADRES:

TARIH:

IMZALAYAN (AD-SOYAD-IMZA):
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